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Uvod

Dnes pfejimdte do uZivdni novy privés navazujici na dobrou tradici naSich p¥Fivéstt vyrdb8nych po nékolik
desetileti. Parametry pFivésu jsou stanoveny na zdkladé Sirokého prizkumu u spotiebiteli.

Prfi konstrukci privésu byl brdn zfetel nejen na zkuSenosti z provozu pFivési, ale i na nejnovdjsi svétové
konstrukéni pom_latky.

Dostavate do uZivani technicky dokonalého pomocnika, do kterého vloZili svou praci délnici i technici naseho
zavodu. Aby Vdam mohl spolehlivé slouZit, je tfeba, abyste mu vénovali také pFisluSnou péci. Je nutné si uvé-
domit, Ze itento pFivés miZe byt nedostatetnou rdrzbou, pPetiZenim nebo 3patnym provedenim opravy nejen
znatné znehodnocen, ale i 1iplng vyfazen z provozu. Proto zachédzejte s pfivésem s péc¢i odpovédného hospo-
dafe, dbejte technickych pokynt a bezpecnostnich pred pisit a udrzujte jej v nejlepsim stavu,

Budeme Vam velmi vdécni za kaZdou pripominku ke konstrukci pfivésu a kvalité provedeni, nebot naSim
spole¢nym cilem je neustalé zvySovani technické tirovné Ceskoslovenskych vyrobki.

Brandyské strojirny a slévarny
narodni podnik
odstépny zdvod Senice na Hané




Technické tdaje

Maximalni délka

Maximalni $ifka

Maximdlni vy§ka (bez nédstavki)

Maximdlnf vyska (s ndstavky)

Délka loZné plochy

Sitka lozné plochy

V¥ska bodnic

Vy8ka néastavki

Vyska loZné plochy od zemé

Svétla vyska

Délka tazné oje

V¢ska tazné oje od zems

Vy8ka zavésu pro daldi privés

Rozchod kol

Rozvor

Hmotnost (s ndstavky)

UZitetné zatiZeni

Dovolené tlaky nédprav: pfedni
zadni

Maximalni rychlost

Maximalni tlak vzduchu [brzda)
Napéti elektrické instalace
Diskovd kola (4+1)

P 73 SH

2180 kg

P 73 sv
6860 mm
2350 mm
1750 mm
2120 mm
4440 mm
2140 mm
500 mm
370 mm
1250 mm
370 mm
1900 mm
720 mm
750 mm
1600 mm
2950 mm
2280 kg
7000 kg

4600 kp
4680 kp

25 km/hod.
6 kp/cm2

12 v

7,00 — 401,5
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Obr. 2. Rozm&rovy pldn P73 §
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POUZITI PRIVESU P 73 S

Pfivés je urden pro pfepravu sypkého, volnd loZeného zbo#i, zem&délskych produktdi, chlévské mrvy, staveb-
niho materidlu apod. Piivés se zapojuje za taZné vozidlo, které je oprdvnéné tahnout piivés o celkové hmotnosti
9,5 tuny s max. rychlosti 25 km/hod. Pro hydraulické skldp&ni musi byt taZné vozidlo vybaveno vyvodem
hydrauliky. Vzduchové skldp&ni je napojeno na brzdovy systém.

Provedeni pfivésu P 73 §

Piivésy P 73 S se dodavaji v n&kolika alternativach:

P73 SH pfivés sklapéng hydraulicky bez nastavk® ¢el a bo&nic
P73SHn — privés sklapiny hydraulicky s nastavky

P73SV — piivés sklapény vzduchem bez néstavkd cel a boé&nic
P73SVn — privés skldpny vzduchem s nastavky

Popis pfivésu P 73 S

Pfivés je dvounapravovy, pérovany CtyFmi poloeliptick ymi pery. Korba pfivésu se sklapi do dvou stran v dhlu
42—45° Podlaha karosérie je plechovad, bo&nice a ndastavky dfevéné okované. Sklap&ni se provadi dvEma
hydraulickymi teleskopickymi valci, u typu P 73 SV dvéma vzduchovymi vélci. Privés je fizen kulidkovou
tognici a mé& jednoduchou montdZz kol. Nahradni kolo je umisténo pod rdmem.

Népravy a kola

Tuhé ndpravy zaji¥tuji lehkou a hezpetnou jizdu pFivésd. Jsou vybaveny kuZellkovymi loZisky. Mazéani loZisek
viz ndvod k obsluze. Kola jsou nahuit&na na pfedepsany tlak.
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Obr. 3. Rez ndpravou P73 S



TaZzna oj

je trojahelnikového tvaru a je z bezpetnostnich davod® nadleh&ovéna pruZinou a drZena v nastavené poloze
tfeci brzdou. ,

Nosné pera 2

Podélnd nosnd pera jsou upevn&na k népravé tfmeny s maticemi, které jsou zajistény proti samovolnému uvolnani,

Rejdové tstroji
Rizeni privési je pomoci totnice, ktera dovoluje bezpecny rejd vprave i vlevo o 90°

Ram podvozku a p¥eklapéci ram

Ram podvozku a prekldpéci ram je svafen z ocelovych profilt, V zadni ¢asti ramu podvozku je umisténa rucni
brzda. Proti vklingni malych vozidel je ram v zadni dasti vybaven ndraznikem. Preklapéci ram s kovovou plogi-
nou je spojen s ramem podvozku CtyFmi Gepy a sklapécimi zveddky. Na preklapéci ram je montovéna karo-
série.

Karosérie
je zhotovena z jehli¢natého Feziva a okovdna kovanim podle norem. Predni ¢elo je pevné, bo¢nice a zadni Gelo
sklopné. Nastavky jsou zavésene.

Brzdovy systém

Provozni brzda je vzduchova, jednookruhovd, jednohadicova piisobici na vsechna ¢tyfi kola. Ruéni parkovaci
brzda piisobi na kola zadni napravy a udrZi maximalng naloZeny privés na svahu o sklonu 20 %. Brzdy svojil
dimensi splfiuji zakonnd nafizeni,

Elektricka instalace
Napéti elektrické instalace je 12 V. Elektroinstalace je provedena podle platnych predpisii a norem CSN a ESC.
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KONCOVE SVETLO
BRIDOVE SVETLO

v’ & SMEROVE SVETLO PRAVE

52

6354

a 58l
i

SMEROVE SVETLO LEVE

KOMCOVE SVETIO
(POSIENI)

BRZDOVE SYETIO

KONCOYE SVETIO

Obr. 4. Elektrickd instalace
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Vybaveni pFivésu:

1 ks skupinova svitilna s prolisem (pro osvétleni SPZ)

1 ks skupinovd svitilna bez prolisu

2 ks obrysové svitilny bilé

2 ks Gervené trojihelnikové odrazky

2 ks kulaté oranZové odrazky

2 ks kulaté bilé odrazky -

Osazeni Za4rovkami: zarovka 12 V/20 W/5 W spatici BaY 15d — 2 ks
12 V/20 W sipatici Ba 155 —2ks
12 V/5 W [sufitovd) — 2 ks

Pieklapéci zafizeni

Hydraulika je vyvedena vysokotlakymi pryZov§mi hadicemi s ocelovymi trubkami. Vdlce jsou teleskopickeé,
t¥ipistové. Ovladani sklapeéni je od taZného vozidla, vybaveného hydraulickym systémem. V hydraulickém
okruhu je naplné&n nizkotuhnouci olej ON-1 (ON-Z). vzduchové sklapéni ma spoleény (piivod tlakového vzdu-

chu s brzdou, a to pryzovou hadici, Vélce jsou jednopistové. Ovlddani sklapéni je ovladacim ventilem v pred-
ni ¢asti pfivésu.

NAVOD K OBSLUZE

1. Priprava privésu k jizdé:

obsluha, ktera privés zapojuje do zavésu tazného vozidla je povinna pied jizdou provést dukladnou prohlidku
piivésu, piipadng odstranit vsechny zji§téné zavady. Zejména je nutné zkontrolovat elektrickou vyzbroj,

funkeci brzd, drouby kol zda jsou utaZeny a podobng. TaZné vozidlo musi svou taznou silou a daldimi parametry
odpovidat privésu P 73 8.
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2. Odpojeni privésu od tazného vozidla:

ptives musi byt nejdtive zabrzdén ruéni brzdou. Dale je nutno rozpojit pripojku elektriky, hydrauliky a wzdu-
chu. Teprve po provedeni téchto tkoni mize byt privés odpojen od tazného vozidla. PFi odpojeni piipojky od
tazného vozu seg pFivés samodinné zabrzdf vzduchovou brzdou. Pii ruénim Pojizdéni odpojeného privésu je nutno
nejdrive odbrzdit vzduchovou brzdu zatladenim tahla na rozvadédi vzduchu.

3. Vzduchova brzda:

privés je vybaven provozni jednohadicovou jednoskruhovou brzdou, ktera pilscbi na vSechna kola. Vzduchovy
rozvod brzdového systému privésu je napojen na vyvod vzduchu tazného vozidla spojkovymi hlavicemi. Tlakovy
vzduch napliuje vzduchojem piivésu pies rozvadgt. U typu P 73 SV je vzduch ddle prepnudtén do vzduchojemu

pro skldpeni.

Funkce brzdy

PIi seSlapnuti brzdového peddlu na tazném vozidle uzavie se piivod vzduchu od kompresoru do plniciho okru-
hu privésu, Z tohoto okruhu unika vzduch a nastalym pFetlakem ve vzduchojemu se uzavie v rozvadédi za-
klopka privodového potrubi. Vzduch ze vzduchojemu je v tomto okamziku privadén do brzdovych valeil piivésuy,
kterd privés zabrzdi. Po vrdceni brzdového peddlu pietlak vzduchu od kompresoru opét uvede ziklopku do

piivodni polohy a odbrzdi pFivés. Po odpojeni privésu od tazného vozidla se tento samodinné zabrzdi.
7 bezpefnostnich divodi viak nikdy nezapomeiite odpojeny piivés zahezpedit rucni zajitovaci brzdou.
Udrzujte brzdy a rozvod vzduchu vzdy v pofdadku a nikdy nejezdéte s ne-

2apojenymi brzdami, ani na krdatke vzdalenosti.

16
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Vzduchojem brzdového okruhu 401
Rozvadéé pifivésu 03-9613.58
Brzdovy valec @ 80 mm
Brzdovy védlec @ 100 mm
Uzaviraci kohout
Spojkova hlava se zdaklopkou
Spojkova hlava s ¢epem

T spojka

Optedena hadice

Obr. 6. Schema brzdového okruhu P73 S




Rozvadéé piivésu 03-9613.58

UZiva se: a) pro plnéni vzduchojemu ptivésu

b) pfepoudténi vzduchu ze vzduchojemu do

¢) vypousténi vzduchu z brzdovych valed piivésu do ovzdusi

d) brzdéni a odbrzdovani odpojeného piivésu.

Udr#ovani rozvadége privésu spotiva v mazani kilu

vyzkouget i brzdu piivésu na tésnost.

Provoz rozvadéte
zavada

Pri odbrzdsni privésu vzduch unika
trvale vyfukovym otvorem.

Pii zabrzdéni privésu vzduch unika
trvale vyfukovym otvorem.

Po odpojeni pfivodnfho potrubi unika
timto hrdlem vzduch.

Pii odbrzdéni vzduch unikd kolem
pistu pro ruéni ovladani.

Rozvadéé zatne pFepoustét do brzdo-
vich valel teprve pii velkém poklesu
tlaku ve spojovacim potrubi

pFitina
a) netésni ventil 4

b) tésnéni 5 netésni
¢) pruzina 3 unavend

Netésni ventil 4
Zpétna zdklopka 8 netésni
Netésni »Q« krouZek 6

nebo 7

Tuhd brédnice 2 nebo 1

brzdovych valcl privesu

zkych Gdsti rozvadice pifvésu netuhnoucim tukem LN 2. Obgas

odstranéni
a) dosedaci plochu ventilu zatistit
nebo ventil vymeénit za novy. O¢is-
tit sedlo v télese a okraj vypoustéce
b) tésnéni vymenit za noveé
¢] pruZinu vymenit

Dosedaci plochu ventilu zacistit, nebo
vymenit ventil.

Zpétnou zaklopku vymeénit za novou.
O#istit sedlo kuZelky v télese.

Vyménit za nove.

Vymgnit branice za nove.
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hydraulicky valec

dali¢ tlakové kapaliny ] 3
rychlospojka RPJ-13

vysokotlakd hadice se Sroubenim

Obr. 7. Schema hydraulického rozvodu P 73 SH

2|



1, 2, 3 — vzduchojem sklapéni a 40 1
4 — wykldpéci ventil
5 — prepoustéci ventil 03-9613-63 2
6, 7 — vyklopny valec
8 — vzduchojem brzdového okruhu

Obr. 8. Schema vzduchového skidp&ni P 73 SV
22




B — vysouvani rychlospojky

=]

A — zasouvani rychlospojky

1 — zdsuvka rychlospojky (na traktoru) Spojovani — uchopime za 3roubeni na hadici a zastréime
2 — kulitkovy zdmek aZ objimka B zaskoCi
3 — zastrcéka rychlospojky (na privésu) Rozpojovdni — uchopime za objimku B, tim uvolnime

kulickovy zdmek 2 a zdstréku vytahneme a uloZime
ji do pouzdra na oji privesu.

Obr. 9. Rez rychlospojkou RPJ -13



d) nadzvednout kola, zjistit, zda nemaji vili v loZigkdach a neunikd-li mazivo

e] sejmout kola, brzdové bubny a zjistit opotiebeni brzdového obloZeni. Opotfebené obloZeni na tloudtku 2 mm
uprostred celisti vyménit a celou brzdu vydistit
po smontovani brzdu nutno sefidit, cof se provadi tim, Ze se mirn zabrzdi, ptitemZ se zkous$i, jde-li otdZet
koly stejnou silou

f] podle potfeby poskozené pneumatiky vyménit nebo premontovat, aby byly stejnomérné sjiZdény.

‘ :‘I‘echnické prohlidka pFivésu & 2 po ujet! max. 5000 km:

mimo kontrolni prohlidky & 1 provadét:
a) prohlédnout upevnéni svitilen a prezkoudet vyhovuje-1i jejich stav dopravnim predpistim
b) zmérit izolatni odpor elektrického vedeni, neni-li Kkratké spojeni

c

prohlédnout stav loZisek néprav a vadné vymsnit

d) prohlédnout pneumatiky

[e2]

provést dikladné sefizeni brzd

f] prekontrolovat stav nosnikii podvozku, prohlédnout svary a dotdhnout matice Sroubi

g) peclive ‘kontrolovat nosna pera, nejsou-li prasklé listy, kontrolovat stav &epfi a tfmeni per
h) zjistit stav ta?ného oka, neni-li vytluteno (jednostranna viile max. 5 mm), provést vyménu vloZzky. Navaro-

vani opérnych ploch a trhlinek je nepfipustné,

—-

natér privésu posSkozeny zrezivénim nebo odfenim ogistit ocelovym kartdtem a znovu nat¥it zékladovou
a kryci barvou.

‘Pozndamka: Objevi-li se trhliny v materialu oka, je tfeba vyménit celé taZné oko.
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Opraviarenské pokyny

Kontrola stupné opotiebent:

il

7
3
4

Brzdové oblo¥eni: obnovuje se po opotiebeni na tloustku 2 mm ve stifedu celisti.
Pouzdra a fepy per: vymsiuji se, kdyZ vile dostoupi 1 mm na priméru.

. Otvor oka tazné oje: opravit, je-li vytluden o 5 mm na priméru (nové pouzdro).

Kuzelikova loZiska: vyménit, nenf-1{ jiZ mozné sefizeni na nAprave.

Odstranéni moZnych poruch:

1.

Hlava kol hieje: nadzvednutim kola od zemé@& a oldfenim zjistit, nejsou-li loziska prilis utazena. Je-li tomu
tak, je nutno sejmout vitko hlavy knola a loziska pomoci matice na konci napravy spravng selidit. Sefi-
zeni je nutno provést tak, aby se kolo lehce otdcelo, pricemz nesmi mit viili do strany. Nelze-li kolo seridit,
je nutno provést vymeénu lozisek.

. Brzdovy buben hieje: pédka brzdového klife se pii odbrzdéni dpatné vraci. Vycistit brzdovou jednotku

a promagzatl, piipadné vymeénit pruZiny &elisti.

Vzduchova brzda: popis vzduchové brzdy, jeji poruchy a zpisoh jejich odstranéni viz navod vyrobce brzd
n. p. Autobrzdy Jablonec nad Nisou,

. Elektrika: nejviitéi moznost poruch je v piivodnim kabelu na taZné oji, kde je moZnost prodient kabelu -
] P ] 2] ]

o taZnou oj. Opravu provést vymsnou kabelu.

. Nosna pera: prasklé listy vymeénit,

. Hydraulicky systém: korba se sklapi jen &astecné - malo oléje v hydraulickém okruhu
korba se sklapi pomalu — nedostatedny tlak {opotiebovang gerpadlo), neho prilis
studeny olej [-m_zi mit +25 °C)
korba se sklapi trhavé — vzduch v systému, nebg piehiaty a zpénény olej.



Dglié tlakové kapaliny — DPF v¢§méng neho kontrole tésnicich krouZkid »0« na
soupatku d#lite se nesmi vytdhnout celé Soupdtko na
jednu stranu. Doslo by k seffznutf krouzka o ‘hrany
vnitfnich otvora, Vyména se provadi tak, Ze se Soupdtko
vysune stridavé z obou stran a krouzky se vyméni,

Hydraulicky zvedik — provadite-li demontaz hydraulickych zvedédkl, dbejte
na to, aby té&snici manzety nezistaly na vzduchu, ale
ponofte je ihned po vyjmuti do provozni kapality.

Poznamka: pro napli  hydraulického systému  pouzivejte vihradné nizkotuhnouct oleje ON-1 a ON-2, Bad
tuhnuti u téchto olejii je —50°C a = e

DemontaZ naboje kola:

sejmout vicko ndboje z ndboje kola. Uvolnime pojistnou podlozku, seSroubujeme matice, Mirngm poklepem na
zadni ¢dst ndboje Je] uvolnime a stihneme gz fepu, véetnd hrzdového bubnu. Po ofetient loZisek sesadte ndboj
dohromady, napliite tukem a vymezte vili v loZiskdch tak, aby se ndaboj lehce otacel, ale loZiska pfitom ne-
trpéla abnormélni axialn{ viilll. Matice dotdhnéte a zdjistBta op¥t pojistkou,

Ke kaZdému privasu se volné doddva:
1 ks kolovratek diskovgch matic

2 ks diskové matice

2 ks Sroub kola

9 ks Sroub M 6X14  ESN 02 1146.20
3 ks podiozka 6,1 CSN 02 1740.02
3 ks matice M § CSN 02 1401.20
26
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Obr. 10. Délic tlakové kapaliny
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TABULKA MAZANI PRIVESU P73S

km Pas. Ndzev mazaného mista Druh mazadla Podiet. maz. mist
1 Kuligkovy totnicovy kruh maz. tuk AV 2 4

=] 2 Lozisko brzdového klice maz. tuk AV 2 4

-

§ 3 Drzak brzdy maz. tuk AV 2 4

2 v Kluzny konec pera maz. tuk AV 2 4
4 TaZné lano rucni hrzdy olej PP 44 12
5 Rucni brzda maz. tuk AV 2 1
6 Kladka rucni brzdy maz. tnk AV 2 4

g 7 Néaboj kola maz. tuk AV 2 4

< —

%‘E —_ Kulovy tep hydraulického maz. tuk AV 2 1

D = valce na korbé

od

AR = Cepy. vzduchového vilce maz. tuk AV 2 4
8 ZAvas pro daldi piivés maz. tuk AV 2 - 7
9 LoZisko hydraulického vilce olej OA PP 44 4

na podvozku
mux. po maz.tuk
20 000 km Nosné pero AV2+50 % 4
grafitu

V hydraulickém systému je olej nizkotuhnouci ON-1 (ON-2).

29
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Obr. 11. Mazaci pldn pFivisu P73 S
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JPLNY RAM PODVOZKU ' P73S

Cis. vykresu BSS Ciselny znak n. p. BSS

Pos, Nizev o rozmér soucasti ks Pma Obj. 15,1, p. Mototechnia
1 Uplny ram podvozku [vzduchové sklapéni) i 4 0-256-020-02 440 2 7550 016 2
2 Oplny ram podvozku (hydraul. skldpéni) 1 0-250-020-100 440 2 7550 029 2
3 Naprava sestavend zadni i 0-01-005-08 440 2 7300 028 2
-1 Nosné pero 80X10 — 8 listd 4 3-3725-14-30 440 2 7599 005 2
5 Pouzdro pera [polyamid] 6 5-3547-14-12/1 440 2 5031 001 2
6 Cep pera g 4-252-010-10/11 440 2 5013 009 2
7 Drat delsi @ BX85 3 4-252-021-32/1 440 2 2849 004 2
i Ruini brzda i 3-3525-15/01/1V 440 2 7450 001 2
] Lano aplng @ 5 i 3-258-007-10/n 440 2 7506 008 2
1 Svorka ¢ 0 — A 35 2
11 Kladka 4 5-3525-15-26 440 2 5030 001 2

12 Cep kladky @ 1(1;(45,'38 4 5-252-007-14 440 2 5013 010 2
13 Zaviacka @ 3X18 8 SN 02 1781.00
14 Cop @ 14X120%110 4 CSN 02 2106
15 Zavintka 4x22 CSN 02 1781.00
16 Uplny dr¥dk zasobniho kola 1 2-252-020-101 440 2 7566 009 2




UPLNY RAM PODYOZKU

Pos.

13
18
19
20
21

Nédzev a rozmer soucasti

Uplng tfmen driaku zdsobniho kola
Uplna matice timenu M 20
Odrazovy trojhran

Uplna zastéra (guma s=3 280X 250)
Blatnik levy

Blatnik pravy

Sroub M 8X20

Podloika 8,2

Matice M 8

Sroub M 6X16

Podlozka 6,1

Matice MG

Uplny taZny hdak

Zavis 08

Diskové kolo s riafkem

Plast 10,50-16 28 Special dez. NB 4 14 Ply

ks

g+

r2

Cis. vykresu BSS
Norma

4-252-901-18
4-3535-01-15/1
53-833-10020
4-09-001-01
3-46-101-02
3-46-101-03
CSN 02 1151.20
CSN 02 1740.00
CSN 02 160100
CSN 02 1303.00
CSN 02 1740.00
CSN 02 180100
4-3723-11-51
€SN 30 3660.1
52-732

ON 63 1221

P73S

Ciseln¢ znak n. p. BSS
0Obj. ¢is. n. p. Mototechna

440 2 7570 003 2

440 2 7783 003 2

440 2 7801 DO9 2
140 2 8903 009 2

440 2 8903 010 2

440 2 7589 003 2
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UPLNY RAM PODVOZKU

Pos.

30
31

32

Ndzev a rozmér souddsti

Duse pro plast 10,50-16 s ventilkem 48
Vlozka pro plast 10,50-18

Cep @ 12x45x37

Zavlatka 4x22

Upliny zajistovaci kolik

ks

P73S
Cis. vikresu BSS Ciselny znak n, p. BSS
Norma Obj. &1s. n. p. Mototechna
CSN 30 3866.10
CSN 02 2111
€SN 02 1781.00
4-252-024-13 440 2 7574 001 2



Obr. 1. Upiny rdm podvozku

39




LA

Uplny ram podvozku

Obr. 2.




PREDNI PODVOZEK s TAZNOU 0OIJl

Pos.

© o, N

10
11
12
13
14
15

Nézev a rozmer soulasti

Ram pfedntho podvozku
Uplné taZné oj

Pouzdro zdvésného oka
Pouzdro pera [polyamid)
Néaprava sestavend pfedni
Kulitkova toénice 8 t
Sroub M 16X 1,5X 50
Podlozka 17

Matice M 16 X 1,5

Matice M 16X1,5

Nosné pero 80X 10 — 8 listh
Cep oje

PodloZka 17

Matice M 16

Zavlatka @ 4X35

Cep @ 14X120X110

ks

B o™ o o

T A S

Cis. vykresu BSS
Norma

1-250-021 01/I11
1-250-023-08
5-3525-15-62
5-3547-14-12/1
0-01-004-08
CSN 30 7411
CSN 02 1101.50
CSN 02 1701.00
GSN 02 1401.10
CSN 02 1403.10
3-3725-14-30
4-258-101-15
CSN 02 1701.12
SN 02 1411
€SN 02 1781.00
CSN 02 2106

P73S

Ciselny znak n. p. BSS
Obj. &is. n. p. Mototechna

440 2 7550 030 2
440 2 7376 004 2

440 2 5031 003 2
440 2 5031 001 2
440 2 7300 032 2

440 2 7599 005 2
440 2 5007 011 2
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PREDNI PODVOZEK s TAZNOU OJf P73S

Cis. vykresu BSS Ciselny znak n. p, BSS

Pos. Nézev a rozmér soutasti ks Neria Obj. &s. n. p. Mototechna
16 Zavlacka 4x22 8 CSN 02 1781.00

i Timen pera 8 4-50-101-01 440 2 3157 017 2
18 Podlozka 21 16 CsSN 02 1751

19 Matice M 20 16 CSN 02 1601.00

20 PFilozka pera 4 3-252-010-11/1 440 2 3163 007 2
21 Cep pera 5 4-252-010-10/11 440 2 5013 009 2
22 Drat delSi @ 8X85 3 4-252-021-32/1 440 2 2849 004 .2
23 Drat kratif @ 8x78 2 4-252-021-32/11 440 2 2849 005 2
24 Drat @ 8x200 3 4-252-021-32/111 440 2 2849 006 2
25 ObloZeni @ 138 31 4-258-101-11 440 2 2438 008 2
26 PruZina 1 4-101-101-46/11 440 2 5068 002 2
27 Oplné vitko 1 3-258-101-14 440 2 7522 001 2
28 Pero oje 1 1 3-252-901-15 440 2 7589 003 2
29 Pero oje III 1 4-252-901-17 440 2 7599 016 2
30 Sroub M 16X 40 1 €SN 02 1103.10

31 Podtozka 18,3 1 CSN 02 1740.00
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PREDNI PODVOZEK S TAZNOU oOli

Pos.

32
33
34
35

Nazev a rozmér soutasti

Matice M 16

Timen vzduchojemu
Matice M 10
PodloZka 10,2

ks

Cis. vikresu BSS
Norma

€SN 02 1401.10
4-3780-15-42
(SN 02 1601.00

€SN 02 1740.00

P73S

Ciselny znak n. p. BSS
Obj. &fs. n. p. Mototechna

440 2 3157 003 2




Obr. 3, Pfedni podvozek s tainou oji



NAPRAVY P73S

Pos. Nézev a rozmér soudasti ks Cis. v%]k;gsnlé B85 O?Jljsf‘.!{rslynzga:dgt;;gia
1 Néprava sestavend pFedni i 0-01-004-08 440 2 7300 032 2
— Néprava sestavend zadni 1 0-01 005-08 440 2 7300 028 2
2 Uplnéd néprava pifedni 1 1-18-004-10 440 2 7307 029 2
— Uplnéd néprava zadni 1 1-18-005-07 440 2 7307 028 2
a Uplny néboj s bubnem 4 3-09-004-14 440 2 7401 008 2
4 Lozisko 30312 i CSN 02 4722
5 Lozisko 30309 4 GSN 02 4722
6 OUplnd brzdova &elist 8 2-255-0053-D 440 2 7456 003 2
7 Brzdové obloZeni
8 Nyt
9 Pruzina celisti 8 5-211-0027-N 440 2 5052 003 2
10 Vitko néboje 4 3-331-004-21 440 2 2331 008 2
11 Tésnéni vicka 4 4-331-004-22 440 2 5401 003 2
12 Sroub vitka M6 X16 24 CSN 02 1103.10
13 PodloZka 6,1 24 €SN 02 1740.00

14 Pradné vicko 4 4-255-0011 440 2 5099 001 2




NAPRAVY P73S

Pos. Néazev a rozmér souldsti ks Cs. vﬁim e 0{31}92%:9 nzgal:lgtgtegg:u |
15 Podlozka 31 4 €SN 02 1701.00

16 Matice M 30X 1,5 4 CSN 02 1411

17 Zavlatka 6X55 4 CSN 02 1781.00

18 Pdka klite svafena 4 4-255-0130-D 440 2 7467 016 2
19 Sroub M 10X 55 4 €SN 02 1301.00

20 Podlozka 10,2 4 CSN 02 1740.00

21 Matice M 10 4 €SN 02 1601.00

22 Diskovd matice 32 €SN 30 3751.123

— Mazaci hlavice 16 (M 10X1) 4 CSN 02 7451

— Podlozka . 4 CSN 02 93105

23 Uplny klié brzdy 4 4-258-004-14 440 2 7466 024 2



Obr. 4 Ndpravy
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KAROSERIE PRIVESU

Pos.

10
11
12
13

14

Néazev a rozmér soutdst!

Klopny rdm s podlahou [hydr. sklapéni)
Klopny rdm s podlahou [vazduch, skldpéni)
Sestavend boénice

Zaves bocnice 495

Sroub M 8X40

Matice M 8

PodloZzka 435

Uplny uzdvér fetézu bolnice
PodloZka 165

Zavérny hak (pravy)

Zavérng hak (levy)

PodloZka 160

Cep zdvésu bodnice @ 12X 80
Zéavlatka 4 X 20

Spinaci Fetdz @ 6X27

Sestavené zadni telo

ks

46
48

10
20

Cis. vykresu BSS
Norma

2-256-024-01
2-250-024-01
2-101-027-10
CSN 30 6402
€SN 02 1319
CSN 02 1601.00
CSN 30 8405
3-211-0236-D
CSN 30 6405
€SN 30 6408.2
CSN 30 6408.1
CSN 30 6405
€SN 02 2107
CSN 02 1781.00
54255-0028
3-258-02707

P73S

Ciselny znak n. p. BSS
Obj. &is. n. p. Mototechna

440 6 7322 003 2
440 6 7322 004 2
440 6 8670 013 2

440 6 8690 001 2

440 2 6701 004 2 .
440 6 8670 015 2



KAROSERIE PRIVESU

Pos.

15
16
17

18

19
20
21

22

24
25

26

of

Nézev a rozmér soucasti

Dr#dk rohového uzdvéru

Drzédk rohového uzavéru

Sroub M 10X 45

Sroub M 10X 50

Matice M 10

Retizek pro zaji$téni hakf
Sestaveny nastavek zadniho Zela
Uplnd konsola

Sroub M 8x45

Drzak nastavku

PodloZka 314

Sestavené ¢elo predni

DrZdk néastavku

Sestaveny nastavek predniho Cela
Sestaveny nastavek pravy

Sestaveny néstavek levy

ks

P73S

Cis. vykresu BSS Ciselny znak n. p. BSS
Norma Obj. ¢is. n. p. Mototechna

CSN 30 6409.1
€SN 30 6409.2
CSN 02 1319
CSN 02 1319
CSN 02 1601.00
13 106 (Autobrzdy)
3-258-028-07 440 6 8673 016 2
4-101-028-29 440 6 7879 001 2
CGSN 02 1301.00
CSN 3064.05 i
CSN 3084.05
3-258-027-06 440 6 8670 014 2
CSN 3064.16
3-258-028-06 440 6 8673 017 2!
2-101-028-10 440 6 8673 014 2
2-101-028-11 440 6 8673 015 2
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KAROSERIE PRIVESU

Pos. Nédzev a rozmer soucdsti
28 Drzdk Pretézu

29 Uplnd konsola

30 Sroub M 8X45

31 Sroub M 83X 50

32 Uplné lozisko s otvorem
33 Podlozka 9,5

34 Uplny uzdver

35 Opéra

36 Svarenda vyztuha

50

ks

Cis. vykresu BSS
Norma

CSN 30 6425
4-101-028-15
CsN 02 130100
CSN 02 1301.00
4-211-0389-D
CSN 02 1728
5-101-028-19
4-101-028-25

4-101-028-22

P73S

Ciselny znak n. p. BSS
Obj. ¢is. n. p. Mototechna

440 6 7879 002 2

440 2 5458 001 2

440 6 8690 003 2
440 6 4891 002 2

440 6 7919 002 2



Obr. 5. Karoserie privésu
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HYDRAULICKE SKLAPENI| P73S

Pos.  Nazev a rozm8r soutasti ks Cis. V?Nkurre;!; B35 O%isﬁig?nz';al&gtae%ii L
1 Uplny hydraulicky zvedak 2 T 13.B-0
2 Sroub M 8X20 8 CSN 02 1303.00
3 Matice M 8§ 10 CSN 02 1601.00
4 Podlozka 8,2 10 CSN 02 1740.00
5 Deska 4 5-252-011-14 440 2 3163 012 2
6 Dali¢ 012 A-0 ==
7 Hrdlo 3 R-4-3022
8 Pfesuvnd matice M 22X1,5 1 03-0610.01
9 Tésnici krouzek @ 22/27 3 CSN 02 9310.3
10 Tdhlo tplné 1 4-252-025-11 440 2 7507 005 2 |
11 Zavlatka 5X 28 1 CSN 02 1721.00
12 Sroub M 8 X 50 2 CSN 02 1301.00
13 Rychlospojka 70.13 1
14 Miska zveddku (dodédvd se spoleéns&
se zvedakem) 2

15 Sroub M 12x25 12 CSN 02 1151.20



HYDRAULICKE SKLAPENI

Pos. Nédzev a rozmér soutésti

16 Vysokotlaka hadice @ 12X 800
17 Vysokotlakd hadice @& 12 X830

18 Vysokotlakd hadice @ 12X400

ks

Cis. vykresu BSS
Norma

PNT 028 406
PNT 028 406

PNT 028 406

P73s

Ciselny znak n, p. BSS
Obj. &is. n. p. Mototechna
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Obr. é. Hydraulické skldp&ni



VZDUCHOVE SKLAPENI

Pos.

10
10}
12
13
14
15
16

Néazev a rozmsr soucasti

Vyklopny valec
Cep @ 30X155/125
PodloZzka 31

Zavlacka 8X50

Cep téhla (doddva se s viklopnym

vdlcem 90022-227 ]
Zavlatka 4X 36
Prepoustéci ventil

Hadicovy nésadec s nakruZkem

'Pfesuvnd matice M 22X 1,5

Dvojité hrdlo M 22X1,5
Tésnici krouzek @& 27/22
Spona 9

Pasek 9X200

T&snici krouzek @ 12/20
Vzduchojem 40 1

Upeviiovaci tfmen vzduchojemu

ks

G @ ol oo 0o

Cis. vykresu BSS

Norma

90022-227
5-254-025-23
CSN 02 1701.12

CSN 02 1781.00

CSN 02 1781.00
03-9613-63
03-4021-00
03-0510.01
03-4026-05
03-4200-08

CSN 02 2751.5
CsN 02 2757
03-4200.04
CSN 30 3571.0
4-3780-15-42

P73S

Ciselny znak n, p. BSS
Obj. €is. n. p. Mototechna

440 2 5013 010 2

440 2 3157 003 2
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Pos.

17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

56

Nédzev a rozmér soucasti

Trmen vzduchojemu

Matice M 10

Podlozka 10,2

Hadicovy nésadec se zdvitem M22X15
Dvojité hrdlo CM22x1,5

Matice Sestihranna M 22X 1,5

Duty Sroub M 22X1,5

Vyklapéci ventil

Hadicovy nédsadec

Pancéfovd hadice @ 23/13, L=1600
Pancérova hadice @ 23/13, L=450
Pancefova hadice @ 23/13, =850
Pancétova hadice g 23/13, L.=700

ip spojka

ks

10

10

Cis. vykresu BSS
Norma

4-258-025-17
CSN 02 1601.00
CSN 02 1740.00
03-4020.00
03-4026-06
03-0601.00
03-9618.87
96437-105

03-4021.1

CSN 74308

627-90315

03-4061.00

Ciselny znak n, p. BSS
Obj. &is. n. p. Mototechna

440 2 3157 020 2



%==

Obr. 7. Vzduchové skidpéni
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Pos.

38

W oW

10
11
12
13
14
15
16

N&zev a rozmér soudasti

Brzdovy vélec @ 100
Sroub M 12x25
Podlozka 12,2
Matice M 12

Cep @ 14x36%31
Zavlatka 4x22
Brzdovy valec @ 80
Sroub M 10 %25
Podlozka 10,2
Matice M 10

Cep @ 12x45x%37

Vzduchojem 40 |

Upeviiovaci tBémen vzduchojemu

Matice M 10
Podlozka 10,2

Rozvadét privasu

ks

Cis. vikresu BSS
Norma

CSN 30 3572
CSN 02 1303.00
CGSN 02 1740.00
CSN 02 1601.00
CSN 02z 2111
CSN 02 1781.00
CSN 30 3572
CSN 02 1303.00
CSN 02 1740.00
CSN 02 1601.00
GSN 02 2111
CSN 30 3571.4
4-3780-15-42
€SN 02 1601.00
CSN 02 1740.00
03-9613.58

Ciselny znak n, p, BSS
Obj. ¢is. n. p. Mototechna

440 2 3157 020 2

!

440 2 3157 003 2



Pos.

ke
18
19
20
21

22
23

24
25
26
27
28
29
30
31

32

Né&zev a rozmér souddsti

Dvnjité hrdlo M 22X1,5
Presuvna matice M 22X 1,5
Tésnici krouzek @ 22/27X1,5
Tésnici krouzek & 12/20X1,5
PryZovd hadice @ 23/13, L=2850

PryZova hadice @ 23/13, L=650
PryZova hadice @ 23/13, L=500

PryZova hadice @ 23/13, L=400
PryZova hadice @ 23/13, L=1250
Duty Sroub M 22X15

Uzaviraci kohout

Spojkova hlava s ventilem
Dvojité hrdlo CM 22X1,5

Matice Zestihrannd M 22X1,5

Spojkova hlava s &epem

I
Hadicovy nésadec se zévitem M 22X1,5

ks

Cis. vykresu BSS
Norma

03-4026.05
03-0610.01
03-4200.08

03-4200.04

CSN 74 306
627-80315

4070.00
03-9618.87
CSN 30 3580
03-4026.06
03-0601.00
03-9638.60

03-4020.00

Ciselny znak n. p. BSS
Obj. ¢is. n. p. Mototechna
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Obr. 8. YVzduchov
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[N

ELEKTRICKA INSTALACE

Pos.

Nadzev a rozmér soucasti

Skupinova svitilna prava

Skupinova svitilna levd

Zarovka 12 V/20 W/5 W BaY 15 d
Pozi¢ni svitilna hild

Zdrovka 12 V/5 W

Svorkovnice 14 polohovd

Kryt svorkovnice (14 p)
Svorkovnice 3 polova

Svorkovnice 4 polova

Vidlice 7 polova
Sroub M 4x22

Sroub M 4 X186

Zdsuvka 7 polova

Sroub M 5x 35

Podlozka 5,1

Zarovka 12 V/20 W Ba 15s

ks

Cis. vikresu BSS
Norma

9442.06
9442.05

CSN 3043.15
CSN 3043.15
08-9340.90
63011
443-856-028-040
4-3602&6-205/1
CSN 30 4491
CSN 30 4492
CSN 30 4452
CSN 02 1146.20
CSN 02 1151.20
€SN 30 4451
CSN 02 1155.20

CSN 02 1740.00

P73S

Ciselny znak n. p, BSS
Obj. ¢is. n. p. Mototechna



ELEKTRICKA INSTALACE

Pos. Nazev a rozmeér souldasti

— Matice M 5

— Kryt svorkovnice

— Odrazové sklo bilé @ 85 z UH
— Odrazové sklo zluté @ 85 z UH
— Sroub M 4 X 12

— Podlozka 4,1

— Matice M 4

ks

P73S
Cis. vykresu BSS Ciselny znak n. p. BSS
Norma Obj. Eis. n. p. Mototechna
CSN 02 1401.20
4-3602-16-205 440 2 5099 005 2

53-833-100-14
53-833-100-14
CSN 02 1146.20
CSN 02 1740.00

CSN 02 1401.20
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By Marek Frolka



