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Tento méviésny sedmiradliny podmital sloui pFevding k podmitce do hloubky 15 cm,
mife se viak pouiivat i k mElkdm (minimalizadnimu) zpracovéni pldy aZ do hloubky 18 cm.
Je vhodnf k orbd pozemkll = ob&asnymi pFekdfkami (kameny, kofeny aped.), jejichE mérny
plidni odpor nepfesahuje 110 kFa. it

Podmited md sedm orebnich jednotek, kterd jEou jiétény pfed podkozenim pfi ndrszu
ne prekdiku v pldé stPifnymi pojistkami. K dr3dktm =z ccelolitiny jsou pfipevnény slupice
Rékovitého tvaru, vyrobené ze specielni tepelné zullechténé oceli mimofddné pevnesti. K
1itému t&lesu radlice je piipevnéne odhrnovaci deska poloSroubového tvaru, vyrcbend z e
vratvé pancefové ocell, Zepel a plaz vyrobeny = tepelnd zuslechténcho ptéruvzdorného me-
teridlu. Vhodnj elevadni thel radlice ve st¥ednim rozmezi umeinuje dobré wvnikdni do pldy
a pPikrouiepd st¥edni a toncovd &ds3t pracevni plochy rajisfuje dobré obraceni i drobend
gkyvy ne vétding iultivovanyeh pozemkdl 5 risnymi druhy phdy. Ke stendsrdninm vybeveni
plulu patii i shoustramms cstiend kotoufovd krojidle, unistEné pied posledni redlici.
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1.ZAKLADNI TECHNICKE UDAJE

Délke podmitefe v pracovni poloze % . & TT0 mm
Délka podmitate v pPeprawvni poloze & 890 mm
5{fkn podmitefe v pracovni poloze : 2 950 mm
5ifke podmitedie v pPepravni poloze 2 400 mm
Vyaks podmitade 1 700 rmm
Pracovni zdbér podmitade ; 4 175 em
Pracovni zdabir jedné redlice 25 em
Pracovni hloubka podmitky (max.) 15 em
Pracowni hloubke pfi minimelizaci {(max.) 18 en
Polet radlic T ka
Hmotnost podmitate i 1 480 kg
Vykon 1,00 ha/h
Prepravnl rychlogt = 10 km/h
Pracovni rychlost T km/h
Vyike pod rém 752 mm
Rogeatup radlic ' 640 mm
Tafny proatiedek Zetor 12045
Pot¥ebny rozched kol traktoru ' 1 725 mm
Svahovd dostupnost (mex.) g
Olejovd ndpin PP 80 : 1,8 1

HuditZni poneumatilk N 150 kPa

T



ILVYBAVENI A PRISLUSENSTVI STROJE
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1. PRACOVNE NASTROJE

Radlice "F 25-10"
Kotoudové krojidlo.

2, wimrapnf pizy a PREsulpsTvi DODAVANE SE STROJEM

Plubiové. oatid v.&. 532-0-4030-016-8
Pojistny Eroub M 16 x 110 TSN 02 1101.10
Névod k obsluze : -
Tachnickd osvédieni
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III. TECHNICKY POPIS

1. RAM PODMETATE

tvofi hlawni, levy, pfiény, zedni a spojovaci nosnik s roszpérami ze svafenfch "L"
profilt, K rédmu jsou pifvefeny drdky slupic a hloubkového kola. Sroubovymi =peji =e k
rém: dale pfipevﬁuje prepravni & hloubkové kole, regulace Fizeni, kotoudove krojidle,
opdre stroje a bespeénostni Atity.

2. CREENL JEDWOTKY (obr. 2) .

tvodi drZdky slupic pPlvefend k rdmm stroje & slupice 8 piipevnénymi redlicemi. Slu-
pice 2 kvalitni, tepeln& sudlechtiné oceli je pfipevmEne k dridku fepem a Hroubem, kiery
soutasné sloufi jako atFifnd pojistke v pPipadé najeti pluhu ne pfekdZlu v pid&. Ke slu-
piei Je dvéms Srouby pfipewméne redlice. JeJi zdkledni soudfdsti je tElese radlice, k né-
muf je piipevnéne odhrnoveci deska = t¥ivretvé pancéiové oceli, plaz & pluhové ovetii.
Zedni redlice md deldi plagz s.patkou. Plazy piednich radlic miZeme po jejich jednostran-
ném opotPebeni otofit & zmevu pouiivat,

3. UPINE zaDWE EOLO (obr. 3)

seftdvd z ramene népravy € preprevnim kolem, avisldhe otodndho fepu se zdhirem a
hydraulického vdlce. Fiepravni koleo, ulofenéd v kufelikovich lofiskdch md pneumatiku 10=15
Z3 8 PR o Jeho osa je odklondne od svislice o 6% (obr. 10). Zdvih tohoto kola ovlddd
hydraulicky wdlec, apojeny trubkou m hadicemi s rjchluapujkuu k vnéjgime okrubu hydrsuliky
trakioru. :
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4. HLOUBKOVE EOLO (obr. 4)

je ocelové gvatfovend, @ 585 x 200 mm, uloZendé v loZiskdch na Zepu, spojendm se svie-
1fm remenem plného StiyTthremméhe prifezu. Zveddni a spoustEni tohoto kola se provddi re-
gulatnim Sroubem 8 klikou.

5. REGULACE RfZEWI (obr. 5, 6, T)

je soustave tdhel B vidlici & Zepy, kterd ovlddd stranovy pohyb pfepravniho kola
v pPimé zdvislostl ne zménd sméru jizdy traktoru a umoinuje sefizeni pfepravnihe & pre-
cowvniho vhlu podmitaZe. '

Regulace Fizeni tvoFi zdvZsny h¥idel (obr. 5), slouZici k pfipojeni podmitafe k trak-
toru, Uplny zdvés, stavici trubkové tdhlo opatfené Grouby & vidliceml {obr. 6) & zadni
trubkove tahlo (obr. T}, pPipojend pa jedné strend k ramemu stPedniho avislého fepu & me
druhé strané k dridku hydravlického vdlee uplného zadniho kola.

6. KOTOUCOVE KROJLDLO

je pfipevnEno ma hlavnim nosnikw rénmu pied posledni radlicd v dridku, umoinujicim
‘jeho vidkovéd 1 stremové sefizovdni. Ndbej, uwloZenmf v kulifkovych loZiskdch, je chrdndn
proti vmikdni nefistet s prachu t#snicimi krouZky. Tezny okraj disiu je oboustranné
optPen. PPi redukei podmitafe o dvE radlice Se krojidle pquune de dridku piivefendho
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IV. PRIPOJENI A PREPRAVA

1.

Jda

4.

S

Tyalktor vybevime zdvaZim dle ddejl wyrobce. Bodni vikyv dolnich tdhel hydrsulickéhe
zdv3su vymezime nardikemi tak, aby rozted delnich zdvisnych kloubil byla EB70 mm. Etd-
Yovy zdvis pro pfipojeni piiveésu je pejlépe z trakboru sejmout. Zkentrolujome primér
otvord zdvisnych kloubll dolnich tdhel hydraulickeého zdvésu. =

COpatrné nacouvdme 5 traktorem k pFedni sekel podmitede, oke remen hydrauliky traktoru
noevlékneme ne Sepy zdvisndho hividele (obr. 5) & zajistime zdvladkami.

Do vyvodu vnéj#iho okruhu hydrauliky traktoru nasuneme rychlespojku hadice tak, eby
se v poloze piky hydraulického rozveddfe v kabind traktoru (obr. 12) "2B" zadni &8dst
podmitade zvedalm a v poloze pdky "2A" epoulitdla doll. V opedném pripadé zsauneme
rychlospojlu do druhdéhe vyvodu. Nezapomeneme pFekontrolovat odvzduinéni soustavy hy-
draulickéhe vdlce zadniho kols pFi vysunuié pistnici.

Zvedneme zedni #4st podmitade a pFesunutim pdky do polehy "1B" téi piedni fdat podmi-
tate.

Reguladni vidlici pPestavime dle obr. 9 tek, aby kolik s okem prochédzel nejvy3sim
otvorem, Simi dosihneme mejvétsi pFepravni svétleati. '
Zajistime zvednutou polohu tdhel hydraulickéhe zdvésu trakioru ovlddadem, umistEnym
pod sedadlem Fidide (obr. 12). OtdEime Jim doprava taek, Ze dojde k tiplnému uvavieni
pritoku oleje Skrticim ventilem.

Otddenim pfedniho trubkevého tdhla Fizeni s matlcemi {obr. 6} ve smiru hodinovfeh ru-
BiZek ses pojezdové kolo postavi do pPaprawvni polohy. Dotafenim pravolevych stahovacich
matic na avialfeh té&hlech spojujicich horni & dolnd remens hydrauliky traktoru vyrov-
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pdme pFifné podmited tak, aby pojezdové kolo eviralo pPl pohledu zezadu thel 6° se svia-
lou egou (obr. 10). Jinak hrozi nebezpefi deformace vodorovného &epu ndpravy nebo i he—
vérie pfeprevniho kolas. Opdru (obk. &) aklepime a zajistime kolikem se zdvladlou.

Bezpetnogtni #tit pFipevnime dle obr. 3 k dridku ma konei hlavniho rému & zajistime
kf{dlovymi maticemi. Druhy bezpeénostni Stit nassdime na dridk v predni $dsti hlavniho
noaniku (obr. 5) & rowmé: zajistime kfidlovimi maticemi. Do drZdkd ne bezpefnostnich Hti-
tech nesuneme pfencsnou soupravu shkupinevich svitel 25 LP 3,2/10 0¥ 47 0004, sajistime
pojistnym kolikem, zapojime do zdsuvek & piezkoudime. Sikmo sefiznuté dridky zarufuji ne-
seménitelnost ocbou skupinovych svEtel. Ochrannou iyd pPipevnime podél odhrmovacich desel,
ahy @e pPedeslo zranéni osob nebo pofkozeni radlic pfi pfepravé (obr. 6A).

Pred vyjetim na pole je t¥eba rowmeEE zkontrolevaet, zde.jsou viechny spojovaci sou-
Gdoti dotefeny a zda nejsou podkozeny. Nezapomeneme naplnit viockmy meznifky mazacim tu-
kem (dle mazeciho pldnu obr. 20) a ctodnd mista, kterd nejsou opot¥fens meaznicemi, prome-
zat olejem. Zkontrolujeme pFedepsany tlak v pneumatikdch.

P¥i pPepravé musime dbdt vdech pravidel begzpednozini techniky (&ldnek X., odat. 23,
svlddts musima'bjt opatrni p¥i otddeny a couvdni, Hegulece Fizeni dovoluje ménit polohu
piepravniho kola pii otdfeni a couvdni pPibli¥ng o 40° ma obé strany. Froito je bezpodmi-
neéné mutné pFed dosefenim krajnich poloh vias jizdu pFerudit s jizdou vpPed piepravni
kolo pFetofit. V pfipad# ndsilného pPetodeni kola pPes krajni pelehy hrozi nebezpedi vy-
lomeni ramene Pizeni. FFi otdeni rowmsi dbdme, aby piepravni kole nenmsjelo na pPekdfku
a rychloat otdaéeni volime Umérnou délce stroje.

Pfed zapofetim pfepravy e pPesvediime, sda v blizkosti stroje nestoji Zddnd auoba
a damﬂ vfetrainf signdl.



V. SERIZOVANI A VYROVNAVANI

1. SERIZOVANT Sifsy ziBERU

K sefizeni aprdvné Sifky zdbdru podmitede slouZi reguladni trubkové tdhle Fizend
(obr. €) a zdvésny hifidel (obr. 5), sloufiei k pPipojeni zdvéenych ok dolmich ramen hy-
drauliky troktoru.

Otdéenim reguladénich tdhel Fizeni (obr. 6) ze mind Uhel, ktery avird pnoumotika zad-
nihe kele & podélnou osou traktoru. Zim je tento dhel vEt31, tim je vEt37 1 5{Fka zdbiru
podmitate. P#L zcele zaSroubovaném reguladnim tdhlu je podmited sefizen do prepravni po-
lohy, kdy jeho obrys nepfesshuje obrys traktoru. Celkovd &ifke zdbdru je teoreticky aprdv-
né sefizend, je-1i podélnd oga preprawniho kola (obr. 8) rovnob&Zns s plazem posledni
redlice podmitaée.- Stepa hloubkového kola musi byt revnobi®nd 5 ocsou jizdy traktoru.

Zavéany hiidel (obr. 5} Jje posuwvny doleva i dopreva po uvelnsni stavicich krouzkd,
Sefizeni polohy tohoto hiidele je nezbytnd nutné k dosafeni sprédwvné #ifky zdbéru prvni
radlice. Kota "i" dle obr. 5 Se voli ve stiednich pldédch asi 31 cm. Po' jakékoliv zménd
polohy zdvEsného h¥idele je mitne velmi pevné dotdhnout matice obou stavécich krouski
nejlépe pomoci prodlufoveci trubky pasazené ne k1id.

PPl sefizovdni 5ifky zdb&ru podmitade je nutno si uviédomit, Ze provedeni pFi&ného
nebo podélného vyrovndni podmitafe ovlivni i 5{Fku z4bru a zpravidle je t¥eba toto Ze-
Fizeni upravit.
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o, sERIZOVANT HLOUBKY POTMITEY

Podmited md samestatné ccelové hloubkové kolo {obr. 4), jehoi vertikdlni pohyb se
ovlddd mtavicim Sroubem s klikou. PFiblifnou hloublku podmitlky uddvd vertikdlni veddle-
nost mezi Spodnim okrajem obrude hloubkového kola a dpifkou pluhovéhe ostii.

Hloublty orby ovliviuje také sefizeni stavitelnd regulatni vidlice navlefené na
pistnici szednfho pojezdového lkola {(obr. B)}. Tato vidlice, sloukici jako pevny doraz, md
nikolik otvorsl, které umoimuji ménit praco'mi hloublu. FFesuputim o jeden otvor smérem
nohoru Se hiloubks podmfitky zvétsi ¢ 1,5 cm. Zdvih zadniho kola sa ovlddd ynéjdim okruhem
hydrauliky trekioru.

Pracoyni hloubku piedni &dsti podmitade, kterd je zavéSena na ramenech hydrauliky
$raktoru, sefizujeme pdlou ovldddni wvnit¥niho okrubu hydrauliky traktoru k zdvislestli na
pfedem nestavené hloubce orby na hloubkovém kole & na polese regulaBni stavéci vidlice
na hydraulickém vdlei pojezdového kola (viz &lének VI, Technika vlastndi podmitky).

Tyto udaje o seFizoviéni pracovni hloubky jaou pouze teoretickd, Je samozfejmé, Ea
v praxi je nutme vait v dvahu dalai fektory ovlivoujici hloubku orby jako je borivost,
vjska porostu, dlenitost terému, siav pluhovych ocatifi apod.

3. PhfGnf 2 PopELNE vyrOVNANI PODMITACE

TFi%né vyrovndni podmitade provddime podobng jako u viech nesenych a navésnfeh ze-
mEdélekich strojl skracovdnim nebo prodlufovénim svislfeh téhel s pravolevou gtavécl ma-
tici, spojujicich horni & dolni ramena hydrauliky traktoru, Toto ge¥{zeni (obr. 11} se
provédi af pii druhé jizdé iraktoru, kdy jeho pravd kole jedou v brézdf, veniklé pii prv-
ni jizdd. Teto vyrovndni je velice dlilezitd a podstatnd ovlivimje sefizeni 8iFky =zdbéru
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podmitade., Je pravidlem, #e pravd stahoveci matice je viece zaSroubovend, takie predni
pritnf nosnik rému podmitaBe je rovoobéZny & terénem.

Fodélné vyrovndni pPedni &dsti podmitafe ("na Spiflku" nebe '"ma patku") provddime
pdkou ovlddéni hydraulického olrubu trakbeoru v poloze 1B nebo 14 {obr, 12), &im¥ zveddme
nebo spoudtime pfedek pedmitmde tak, aby rém byl pii pohledu z boku rovnob&inf s terdnem.

4. SBRIZOVANI KOTOUTOVEHO KROJIDLYL (obr. 13}

Eotoufoveé krojidle je upevnime v dridku podmiinfe pFed posledni redliei. Po kaidém
gefizovini podmitefe se pPesviédfime, zda slupice krojidla neomezuje pohyb reguleénich
tdhel ¥izeni eni v krajmich (meznich) polohdch pPetofeni zsdnihe kola.

Sprévné gerizeni je nezbytné k provadéni kvelitni podmitky & jehe vialedkem je Sis-
td sténa a dno brdzdy. PFilid iské sefizeni krojidla zplscbuje zborceni gtény brdzdy, ze-
tim co disledkem pFiliE Sirokého sefizeni je stops ve st¥nd brézdy. .

Slupice krojidla je opstfena na dolnim konei stavitelnym kmmenem se zardiksmi, kte-
ré zabranuji otdfeni svaFovaného remene 3 diskem krojidla kolem této slupice o 360%. Tento

- kdmen je nutno seffdit tek, aby jeho zardiky umoZRovaly vychyleni ramene g8 diskem krojid-

la od #piéky ost¥d o stejnoun vzddlencst pa dhorevou i brézdovou strenu. Tekito sed{zend
krojidle se mife plynule vychylovat p¥l mirném zetdteni podmitafie doprava mebo doleva,
nemiZe viak dojit k jeho iplnému pFetofeni p#i zvednuti podmitede do piheprawni polohy.

Serizeni pracvowni hloubky kotouSovéhe krojidle ma miru "E" dle obr. 13 provede tra=-
toriste v zdvislosti pna zvolené hloubece podmitky. PFL hlubfi podmitcs, v kemenitd piidé
nebo pii v&tEim mnoistvi rostlimmych sbytkl je fieba ustavit krojidlo vyse.



VI.TECHNIKA VLASTNi PODMITKY

Po p¥ijezdu na pole odejmeme ochrennou tyé a dridky, zadni drZdk pfesumeme k piedni-
m: & zajistime. TyE pak nasuneme do objimek ne rdmu a zejistime (obr. 16). Skupinove
svitilny odpojime, vyjmeme z dridki a uloZime.
I Odejmeme bezpetnostni ét:rf‘c:.r, nasunems je na Srouby pfiverené ne rdmu a zajistime
k kifidlovymi maticemi (obr. 16). Cdjistime horni polohu dolndch tdhel hydrsulického zdve—
su otdfenim ovliadade Skrticiho ventilu (obr. 14) doleva, &imé scufssn® sefizujeme rychlost
apousténi podmitade. .
Otdfenim trubkového regulséniho tdhla Fizeni dle obr. & protl améru hndinovﬁ;h ru—
gidek piestevime prepravoni kele do pracovni polohy dle Eldnku V, odat. 1.

Fredb&inE nastavime pofadovenou hloubku podmitky {(21. V. odst. 2) a sefidime kotou-
Zovd krojldle dle &l. V. odat. 4.

1
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P¥i zapofeti podmitky nastavime voliei pdku regulace do polohy "smiSend". Nejprve
gpugtime pFedek podmitafe pdkou ovlidddni wnitinmiho hydraulického okruhu v poloze 14 dle
poZadované hloubky (obr. 12) a potom zadni &dst pFesunutim piky wnéjifho hydraulickéhe
olruhu do polohy A2. Toto provédime jif pFi zajeti do brézdy. Wyni seffdime aprdvnou
hloubku podmitlky piedni édsti podmitafe dle p¥edchosich brdzd pPesunutim pdky wynit¥niho
okruhu do polohy 14 (zahloubeni) nebo 1E (zvednuti). V pribéhu podmitky zistdvd tato pi-
ka v poloze "i", kdy Jejim pohybem do siren reegujeme na pPipadné terenni viny nebo Jiné
nerovnogti povrchu pozemku. ¥a kopci brdzdy zvedneme nejprve pfedek podmitede pdiou v po-
loze "1B" a potom jeho zedni Gdet pfesunutim pdky do "2E". Teprve po zvedmuti podmitade
se opatrné oltdfime 8 zajifidime do dalsi brizdy.

Fo zajeti do druhé brdzdy vyrovndme podmited pfitns dle Slénku V. odat. 3 = dle po-
tPeby Jeho plvodni sefizeni upravime.

Eri prdci 5 novym podmitadem pravidelnd odstranujeme nalabennu pidu’ = odhrmovacich
desek a ostii viech radlici kotoufového krojidle, dokud se pracevni plochy nevyledti.
Jaou=1i precowni organy zalépeny zeminou,-zvétﬁuja ze teiny odpor podmitefe s kvalite
podmitky se zhorduje. FFi viménd oft¥i musi bt podmitad vidy zajistén pfepravnimi ob-
jimiami v pfeprewni poloze.

F¥ed odpojenim podmitede od traktoru sklopime opiru (obr. 6) & zajistime kolikem
se zdvlafkou, Hloublové kole spustime do krejni polohy.

P¥ipadné zdvedy pil podmitve s zplsoby jejich odstranéni jsou uvedeny v Sldnku
VII. a VIIL. FPi podmitce i piepravé siroje se zdsadné $idime #ldnkem IX.
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DULEETTE UPOZORNENT :

P¥i otdfeni na scuvrati dbdme, aby byla pistnice hydrsulického vilce pfepravniho
kols po celou dobu vysunuts ne maximdlni zdvih.

Ragulace Fizeni dovoluje ménit polohu pirapravathe kola p#i otdéeni s couvdnd pFi=

bliing o 40% me obd streny. V pfipadé ndsilnéhe pfetofeny kols pfes krajni polohu hroszf
nebezpedi vylomeni ramene Fizeni.

Ffi pPepravé i podmitce wusi zedni pojezdové kolo aviret pii pehledu zezedu dhel &°
8e svislou osou (obr, 10). Jimak hrozi mebezpedi deformace vodorovného gepu népravy ne-
bo i havdrie pojezdového kola.

Pri otdfeni dbdme, sby pPfeprevni kolo nemerezilo. na pPekdZlu a rychloat otdfeni

prlzpuaohlme délce stroje. Pri ndsilném otdfeni doleve do krajni polohy hrozi nebezpedi
pirevrdceni atroje.

J¢ zakdzdne provddét kruhovou orbu a ostré abrafy Be zaorenym podmitadem. Dochdszi

tim k pfetéZovdni prave nebo levé strany zdvésndho hiidele & hrozi deformace niékterych
dild atroje.

FPojistné Srouby M 16 x 110, USN 02 1101.10 je zakdzéno nahrazovat Jjinjmi. Podminkou
aprévné funkce téchte pojistek je pravidelnd, nejlépe dennd, petlivé dotahovdni jejich
matic. Jipek hrozi deformsce otvord pro uluaeni Broubll, ArZdkl alupice nebo i jinfch
dild,

L]

)
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ZAVADY A JEJICH ODSTRANENi

1. Todmited wnikd pFilis hluboke, dno brizdy je petrhino, =edoi kols wmeplni sveli funkci:

- pfedni sekee je postavena "na Apifku", je t¥ebe ji podélné vyrovaat avednutim pFed-

nick remen hydrauliky tralktoru

2, Keotejng vysokd hitebeny brdzd - pole po podmitos neni rownd:

vim podmitade neni rowvnob#iny e terdnem, je tFeba podmita# pPi{&ng vyrovnat ne prevé
nevo levé sirand svislého téhla remene hydrauliky.trektoru

zkontrolovat sefigeni hloubkového kole a hlawvné osy piepravniho kols

prvni radlice memd stejny zdbdr Jake ostatni, je tieba seiidit sprdvny zdbdr posu-~
nutim zdvdsndho hiidele doprava nebo doleve.



Podmitad vnikd Spatns do pldy, vyhlubuje se, kola Jeou odlehéovdna:

- otupené ogtfi - wroatiit nebo nahvodit novymi

- &patng vykovans oat¥i, &pifke je zvednuts - o8tri pFekovat s nabrousit, &piéky
mirng ohneut dolh '

— podmitsd je posteven "na petlku" - upravit spuSténim pFedny Zdsti podmitade hydranl i-
“kou traktoru

= zv148té tvrdd pide - vyoret ne souvrati p¥iénou brdzdu.

Pida se lepi na odhrnovacs desky, podmits& neklopf, hrnae:

- pracovni plochy nebyly sprdvng ofidtény od konzervaéniho lsiu. Omyt acetonem, piipad-
né odPit cihlou nebo piskovoem.

Vytrhanf, nerowny okraj bréédy-

i

kotoutovd kra;i&lo Je sefizeno ne malou pracovni hloublku,
je &petné postaveno vOSi hrend rodlice.

|

¥ hydravlickém vdlei & potrund proaskuje olej:

dotdbneme pFituing matice u Pryiovich hadie,
= nechdme provést vyménu t&snieiho krouilu pistu vdlce v odiornd diln,
= protékd-1i olej u rychloapujek nechﬂme provést viménu tisnind,

StFiZnd Srouby v dridcich slupic se pFi majeti na piekdiiu neatfihaji;

- pPekontrolovat dotaZfeni matic strifnfch Sroubl a piipednd dotéhnout,

()

L

L]
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Viil. Unaim, OPRAVY A USKLADNENI

1. BEENL UDrEBa PopmiTals

Pred zapofetim prdce, bEhem precovnich pfestdvek 1 po ndvratu z pole je tPeba zkon-
trolovat vdechny spojoveci soufdsti a pFesvédfit se, zda jsou Pddné dotaZeny. V piipadé
Jjejich ztrdty je musimg neprodlend pehradit novjmi, nebot by mohlo dojit k oslebeni sou—
sednich soufdsti e tim i k vdEnZjSimu podkozeni podmitade, PoSkozené a opotfebend dily
je treba vyménit a opravit. Prevideln: téf kontrolujeme uloZeni hloubkového s piepravni-
ho kols.

V pPipeds, Ze gjistime axidlni vili, vymezime Jji detafenim & zajistinim matice., BE-
hem sezony promaZeme kafd¥ den tlakovym lisem 5 mazacim tukem vSechna miste opatiend ma-
zacimi hlavicemi, dle mazaciho plénu na obr. 17. Jgou to pPedeviim dv® maznice na svia-
lém Eepu zadniho kols, na hloubkovém kole, kotoufovém krojidie & na ndboji pFednrho
svislého fepu. Olejem maZeme viechny klusné £dsti, kterd nejsou opatfeny tlakovimi maze
nicemi, zZejméns otofné fepy alupic a Sepy rizeni.
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Hydraulicky obvod nevyimduje Zddmou zvld&tni ddribu. Je pouge t¥eba dbdt na dotaZe-
ni viech hydreulickjch spojd, sby nedochdzelo k Uniku oleje e zavsduinovdni okruhu. Po
skonfeni pra'-::'a vidy ofistime pistnici hydraulického vdlee & nakonzervujeme ji olejem.

Po skondeni prédce o#istime také pracovni plochy redlie i kotoufového krojidla a natfeme
je strojnim olejem. Po odpojeni stroje od traktoru zasuneme dil rychlospoiky "BY do dilu
"g", ktery je pFipevnen ne pfedni Zd4sti rdmu podmftata.

2. RENOVACE osthi

Pri orbé se pluhové ogtf{ tupi. Podmitad md w&t5i tein§ odpor, zvyiuji se ndklady
ne pohonné hmoty & kvalita orby neodpovidd agrotechmickym poZadevkim. Proto musime catis
dle obr. 15 removevat.

a) Pfed kovdnim nahfejeme opatrnZ ost$i rovmomErng po celé délce bFitu. PPi zahFivdnd
musime oatfi postavit vertikdlng bFitem do ohn#, piifemi jeho zadni fdst nedoporudu-
Jeme 8ilné zahPivat, Mi-11 ostfi temné fervenou ef Serveno-oranfovou barva, zadindme
kovat. Zafind-11 termE fervend berva mizet, wusime kovdni neprodlen# pFeruiit, zmovu
ost¥i ohPdt do temmE fervendho cdstinu a potom teprve mifeme kovdni dokon®it.

b} Po kovdni zakalime oatii na &{fku 7-8 cm u Spidky & 2-3 cm u zadniho konece. Kalime
ve vodé zahTdté ma 30 ai 4ﬂ°c, protoZe pHl kaleni ve chladpé vodE se mohou v oatii
objevit trhlinky. Ostfi musfme do wvody spoustdt kolmo po EBpifce. Pro popoudtdni ze-
niivdme ost¥i na teplotu 200 af 500°C @ nechédme volné ma vzduchu chladnout.

¢) BPit ostFi brousime v jednom smEru od povrchu, af docilime bfit silny 1 a% 0,5 mm.

d} Plez zekalujeme na délku 7 aZ 10 cm od zadniho konce.
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3, USELADNENE PoDMiTACE

Sprdwné a pravidelné provddénd udriva a usklednini stroje je nezbyimou pedminkou
dlouhé Eivotnosti a bezporuchovéhe provezu stroje. Umoinuje nejen snifovat nakledy na
provez, ale je teké bezpodminefnym pfedpokleodem pro plnéni zdrufnich podminek ze strany
vyrobnihoe podniku.

Fo skondeni orebni sezony ofistime cely podmitad a pracevni plechy redlic i kotou-
&ového kroj]ldls nakonzervujeme tukem nebo vyjetjm olejem. Opravime ndtér a poikozend ne-
bo opotfebovanéd dily naehradime novimi.

Pokud stroj uskladnujeme na volném prostranstvi, podlofime vhodnym zplsobem rédm;
hydraulicky vﬁlec_a hadice ocdmontujeme & uloZime do suché uzaviend mistnosti. Uskladnu-
Jeme-1i stroj v zastiefeném prostoru, postadi kromé komzervace pracowvnich pleoch jedté
nat#{t lapovenou pistnici hydraulického vilce dostatedmou vratvou konzervadniho tuku,
obalit je mastnfm papirem a pifevdzat provaszen.

4. SERVISNI ZAREZPECENT

Prode] ndhradnich 4ilh s zdrufni opravy provddi AGRGZET, koncernovd obchodni organi-
zace Hrno v 85K a AGROZET, koncernovd obchodni organizace Zvolen v S5SR.

Skupinové svitilmy IS5 LF 3,2/10 wyrdol STS Sterd MEsto u Uherského Hradidté.
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IX.ZAKLADNI PRAVIDLA BEZPECNOSTI PRACE

a)

b)

a)

d)

e)

PRAVIDIY BEZPECNE PRACE 5 FooMITABEM

Prdci s pedmitafem svéfujeme pouze tém ocaobédm, kterd jsou dokonmle sezndmeny se se-
Fizovdnim podmitade, jeho ovlddénim & zdkladnimi pravidly bezpefnosti prdce, vietnd
rizik, které z prdce 5 timte strojem vyplivaji (vinus MZVE 5. 62 zvefelnény ve Vdani-
ku MZVE Sdstka 40/67). Zaskoleni obsluhy podmitede, vietns ovédend znaloati, musi byt
provedeno prokazatelns.

Ponechéme-1i fraktor s pflpojenfm podmitadenm deldi dobu na volném mistd, spustime pod-
mitaf tak, aby spofival ne doprawnich pojistkéch hydrauliky trakioru a pFepravniho ko-
la nebo spustime podmitaé zecela na zem. Je zakdzdno vetupovat pod takto nezajidtiny
podmitad. :

Pri oprevich nebo seFizovéni a pfi vyméné ostfi je zakdzéno pracovat pod nezejift¥nym
podmitafem pripojenym k traktoru, jehof motor je v chodu a neni $ddnd zejidtén proti
rozjeti. PPl téchto pracech musi byt podmitef zejiBtdn tak, aby spofivel na dopravnich
pojisthdeh hydreuliky trektoru a pFeprawmibo kola.

Ffed zapofetim pifepravy nebo podmitky je tiebs se phesviddit, nejsou-li v blizkesti
néjaké osoby a ddt zvukovy vistrainy signdl. Je-1li traktor vybaven vistirainfm majs-
kem, je nutno jej p¥i pfepravé poufit.

EZhem podmitky je zakdzdno pFiblifovat se k podmite$i nebo dokonce stdt ne ném, nebo
ne ramenzch hydrauliky traktoru, mazet podmitad nebe dotshavet spojovaci souddati,
fistit radlice, sefizovat podmitad a opoudtdt traktor.



'f}

£)

k)

a)

b)

¢l

d)

e)

£)

Odpojovdni podmitede od traktoru se provddi na rovném, suchém & tvrdém pozemkun. ¥ mék-
ké pldé musima cpéru podmitade podloZit, nejldpe pluhovym cstPim. Po sklopeni opdry
zajistime jeji polohv koliltem & pojistkou. Ffed odpojenim padmltace spustime regulaf-
nim Sroubem hloubkové kolo deo spodni krajni polohy.

FFi pPipojovdni {odpojovdni) podmitae k trakitoru, sefizovdni, vimeéne oatii & &izténd
mi8i mit obsluha nasazeny vhodné ochranné rukavice.

PPi renovacl cat¥i v odborné Ailnd pusi byt pouZity ochranné pomicky pFedepsané ne
pracoviati.

PRAVIDLA BEZPECHE PREPRAVY PO KoMUNIKncIoH:

Prepravni rychleoat traktory g podmitatem mesmi pfekrofit ne dobré gilnici rychleost

10 km/h. Pe nerownych cestdch jezdime jedtE opstrmiEji.

Podmited nesmime pfepravovat ze snifend viditelnosti & v dobE zvfSeného PYrovVOoZu DA
gilnicich. BespodmineZné je nutné dodrfovat dopravni znedfky, sakazujici vjezd trakto-
1 na silnici. FPPL pFepravé je zakdzdno voszit na podmitadi nebo za nim tdhnout piidav-
nd kultivetni nebo jiné ndfadi.

Podmita® musi bit se¥izen do pPeprawni polohy a pFiZng vyrovwnén. Trakifor muﬂi mit za-
jistén hydrauliclky tPibodovy zdviEs v horni poloeze ovladaZem dkrtfeiho ventilu a regu-
laZni vidlice na zadnim kole podmitade musi bt zejidténs kolikem v nelvySsim otvoru,
Podmited musi bft vybaven bezpefnostnimi Atity a pfenosnymi provozuschopnimi skupino-
vymi gvitilpemi, Zdbrans dplnd (tyé) musi byt umistépe tek, aby zamezovala saklineni
viastnikd silnifnihe provozu mezi rhdlice podmitade,

Je-1li trakier vybaven vystrainym majikem, je putne Je] pPl pfepravé pouifit.

Obsluhe stroje musi mit u sebe "Pechnické omvadEenim.
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1. rRAM v.%. 532-9-1237-195-7
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B.8. | Cislo ailce Rédzev dilce ka | Véhs
1 538-1-9421-023-T Pouzdro 2 4,0
2 532=0=1237=195=T Réim 1 583,2
3 BEN 02 1146.20 Broub ¥ 4 x 14 R 0,002
4 4

BsE 02 1740.00

Podloika 4,1

00,0001
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B.&, | Gislo dilee Wézev dilce ks Véha
5 G5w 02 1401.20 Matice M 4 4 0,0007
& 532-0-B616-002-T Odrazové sklo oranfové 2 0,05
7 fsN 02 T421 Hlavice KM 10 = 1 1 0,006
B RPT 10 Bychlospojka dil C 1 a,2
g 532-0-1540-056-17 Fojiatke 1 0,01
10 RET 10 Rychospojke df1 B 1 0,2
11 HY 1-10 M§ Vysokotlakd hadice s kome. 10 x 2000 1 2,1
12 32=0=9421-014~T Pouzdro 2 2;8
13 532-0-1932-283-7 Frichytke 7 0,06
14 3N D2 1303.00 Broub ¥ B x 20 7 0,01
15 532-0-1530-200-T Podlofke 8o 0,004
16 532-0-9310-335-7 Cep ¢ 40 b 11 7 1,02
17 BsN 02 1401.20 Matice M 16 7 0,03
18 BSH 02 1740.00 Podlofka 16 7 0,005
19 532-0-9016-020-7 Broub M 16 x BO 5 0,12

20 &sN 02 1740.00 Podlofka 16 5 0,005
21 GsH D2 1401.20 Matice M 16 5 0,02
22 §32=0=4040-132=T Slupicae i 28,8
23 SN 02 1101.10 Sroub M 16 x 110 T 0,2
24 tsn 02 7421 Hlavice EM 8 x 1 1 0,005
25 532-0-1554~072=7 Dridk alupice 7 15,0
26 §38=0=1662=025=T Vedeni hloubkovdho kola dplné 1 6,15







29

2. ZAVES
i

B.&. | Uialo dilce Nézev dilce ks Véha
1 532=9=1612=-019=7 ZdvEang hiidel dplny 1 51,0
2 530=0= 4053-007-1 Stavicl kroufek : 2 2,84
3 532e0=1551=010=T Zdvas dplny 1 54,5
4 | 532~9-9316~044~7 | Cep uplnf 1 8,3
5 fsN 02 1740.00 Podlofks 12,2 2 0,003
6 G5N D2 1103.50 Eroub M 12 x 25 2 0,03
7 | tsy 02 1301.00 Broub M 24 x 90 2 0,43
g8 | Bow o2 1740.00 PodloZka 24,5 2 0,02
g 85§ 02 1601.10 Matice M 24 2 0,1
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' 3, RADLICE PREDNE T 25-10 v.&. 532-9-4069-088-7

RADLICE ZADNT P 25-10 w.8. 532-9-4069-089-7

41

D.i. | Cislo dilce Nizev dilce ks Véha
- 532-9=4065-088=-T Radlice piedni (b.&. 1,4=17) -6 21,9
- 532-0=-4065-089-T Radlice zadni (b.Z. 2-20) 1 23,7
1 532-0-4030-090-7 Plaz piedni T 2,72
2 532-0-4055-004-T Patke pravd 1 1,55
3 | 532-0-4032-047-7 | Plaz zedni - 1 3:13
4 £ 32=0-4040-035-7 Odhrnovadka 1 6,28
5 53 2=0=4055-059-T Télegse radlice 1 10,0
& Baw 02 1601.10 latice M 12 8 Dy
i Bsy 02 1721.00 Todloika 14 5 0,005
8 sy 02 1326 Broub M 12 x 40 & 0,03
g oSt 02 1226 Broub M 12 2 35 2 " p,03
10 532-0-4030-016-8 oatri 1 2,3
1 faN D2 1340.00 Podloiks 12 1 0,002|
12 532-0-9016-020 Zroub M 16 x 80 1 0,1
13 85N D2 1740.00 Fodlodke 16 1 0,005
14 BSN 02 1401.20 Matice M 16 1 0,03
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4. KOTOUTOVE EROJIDIO # 450 — 1° v.8. 532-0-4071-026=7
B.d. tislo dflce Rézev dilce Véha
- | 532-9-4071-026-7 | Kotoudové krojidle (b.3. 5-25) 21,82
1 532-0-4062-002-7-| Dridk 0,6
2 CSW 02 1401.20 Matice M 16 0,03







45

B.d. figlo dilce Nézev dilce ks Téha
3 B8N 02 1740,00 Fodlofke 16 2 0,005
4 BaN 02 1101.50 Zroub ¥ 16 x 110 2 0,2
5 £32-0-4020-012=T Disk @ 450 1 6,9
& 532-0-4025=004=T Prirubas I. 1 1,05
7 GsN D2 4636 LoZiske 6205 2 0,12
B tsN 02 9401.0 Guferc 135 x 52 x 12 1 0,02
g 532~0-9011-005-T7 Gep 1 0,5

10 Esn 02 1740.00 PodloZka 24,5 1 0,02
11 sy 02 1601.00 Matice M 24 1 0,1
12 532=0-9520-050-T Rozpérnf krouiek 1 0,18
13 532-0-4022-004~7 Piruba II. ity 1,45
14 fiaN Dz 7421 Hlavice KM 6 1 0,002
15 &sN 02 1303.00 Broub M 12 x 40 3 | 0,04
16 GsH 02 1740.00 Pedlozka 12,2 3 0,003
17 Gsw 02 1601.00 Matice M 12 3 a,01
18 532 =0=95 20=051~T Rozpirny kroufek wmit¥ni 1 0,04
19 fis§ 02 1201.00 Eroub M 16 x 60 1 S e
20 fisy 02 1740.00 Podlofka 16,3 1 0,006
21 532-0-4053-001=T Edmen 1 0,54
22 532-0-1640=-013=T Rameno svaf. 1 Tyl
23 fsy 02 T421 Hlsvice KM 10 x= 1 1. 1 0,006
24 532m0=4044~015-T Slupice tUplné 1 6,7
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5. zAoDNWL Koro GPIRE wv.#. 532-9-1671-072-7

47

Bo, Giglo dilce Nézev dilce ks Véhe
1 532~ 9=B064~01%-7 Regula@ni vidlice tiplnd 1 6,8
2 OJz 63/36-320 Hydraullclky vdlec ¢ 63 x 320 1 16,3
3 HY 1-10 M3 Vyaokotlakd hadice a kene. 10 & 2000 E 1 2,1
4 532=0=9125~00%=T Matice uzeviraci M 18 x 1,5 1 0,023
] 532-9-9316-037-7 Kolik a okem 1 0,54
6 Baw 02 1740.00 Podloika 8,2 1 0,001
T CsN 02 1303.00 Sroub M 8 x 20 1 0,012
8 532-9-9316-043-7 | Bep s destidkoun 1 0,65
9 532=9=1653-012=T Drisk hydreul. vdlee ave®, 1 1741
10 F32=9=9316=041=T Zdvia 8 Gepem 1 28,7

11 &sn 02 7421, Hlavice KM 10 x 1 2 0,08
12 532=0=9420=-007-7 Pouzdro ndboje Lliika ndpravy 1 0,2

13 ESN 02 1101.20 Broub ¥ 10 x 100 1 0,05
14 532-0-9520-218-T ErouZek 1 0,22
15 532-9-9311-028 tap 1 2,75
16 tisy 02 1601.10 ¥atice ¥ 10 1 0,02
17 532-0-9447T-003-7 Viko loZiska 1 0,3

18 tsm 02 1781.00 Zdvledka 5 x 45 1 0,008
19 SN 02 1412.20 Matice ¥ P4 x 2 1 0,06
o0 530 0-9220-081-T TodloZlka 1 0,07
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figle dilce

Bul. Hézev dilce ks Vdha
21 EsW 30 3710 Réfek 9,00 - 15 &, 13691593 1 37,0
22 ON 63 1221 Fl&s% 10 - 15 %5 - 8PFR 1 27,0
23 (B8N 63 1421 Dude 10 - 15/V/ 54724 1 2,2
a4 532-9-8020-026="7 Pouzdro 1 0,2
25 532-0-9421-017-7 Praten 1 0,4
26 tisn 0z 4720 LoEiake 30 211 1 0,22
27 &sH 02 1781.00 Zivledke 6,3 x 45 "2 0,01
28 &N D2 4720 Loiisko 30 206 1 0,69
29 fisN 02 1721.00 Podlofks 33 2 0,06
30 UsN 02 9401.0 suferc "G S0x110x13 1 0,08
x| 532=9=1629-043=T Wabo] = lofisky 1 10,1
3z &sW 30 3751.120 Metice ¥ 18 x 1,5 6 0,05
33 §532-0-9011=015~7 Sroun M 18 x 1,5 6 0,2
34 532=-9=9832=-011=7 Spona iplnd 1 1,42
35 532-0-9421-017-7 Praten 1 0,4
36 ©532-0-9843-021=7 THmon 1 0,93
37 B3N 02 1740.00 PodloZke 20 2 0,01
38 sy Dz 1601,10 Matice M 20 2 0,06
39 532-9-1836~-008-7 Remeno avafované 1 27,8
40 88N 02 1721.00 Podlodke 33 1 0,06
41 532-9-9311~076-7 Eep dplny @ 32 = 80 x 90 1 0,6
42 {88 02 1781.00 Zévladka 6,3 % 45 1 0,01
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6. KOLO @ 585/200 UPINE v.8. 532-9-1671=016=7

51

B.B. | Bisle dilce Wézev dilce _ ka Véhe
- 532=9=1671-016=T Kolo § 585/200 (b.&. 1-6 & 11-19) 2 37,8
1 &SN 02 1303.00 Broub M 12 x 40 2 0,04
2 B8N 02 1721.00 PodloZka 14 2 0,005
3 BsN 02 1740.00 PodloZke 12 2 0,003
4 fsw 02 1601,00 Matice M 12 2 0,01
5 532=9~1616-027=7 Cep kole tplny 1 6,7
6 §32-0-1650-026-T Skrabdk 1 1,63
7 §32-09-A016-058-T Reguladni Sroub keols Uplny 1 4,57
B 532-0=9520-018-T Kroufek 1 0,18
g &8sy 02 2302.7 Wit 8 x 50 1 0,02
10 532-9-1630-015-T7 Remene ndpravy iplné. 1 2,1
11 GBS 02 T421 Hlavice KM 8 x 1 1 0,003
12 5 32m0=1626~025=T Uzdvirks 1 1,0
13 532=0-9120-006=7 Upineci matice 1 0,12
14 532-0-1647-012-T Viske 2 0,64
15 §32=0=9520~135-7 KrouZelk a 0,15
16 EsN 02 9401.0 Gufers "G" 60x85xX10 z 0,03
17 Bal 02 4636 LoZiske 6209 . 2 0,4
18 532=0=9520=134=7 Rozpérny kroufek 1 0,6
19 532=0=1629-011=T Kolo @ 585/200 svafend i 22,55
20 532=0=-9220-076~7 Podloike 1 0,06
21 fan 0z 1601.00 ‘| Matice ¥ 42 x 3 1 Q,58
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7. mrEcuLace Rfzzni
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Hézev dilce

 Bat. | Cfalo aflce ez Vdha
1 sy o2 17481.00 Zédvladka 6,3 x 45 4 0,01
2 532=9-9311-048-7 Cep tplny 4 0,53
3 G8K 02 1702.10 Podlozka 31 4 0,06
4 BN D2 7421 Hlavice KM 10 x 1 1 0,006
5 | Bsn o2 1781.00 Zéviadka 6,3 X 56 1 0,01
6 | 532-0-9011-016-7 | Tep q 1,45
7 BsN 02 1702.10 Podlofks 31 1 0,06
8 G302 1412.20 Matice M 30 x 1,5 1 0,13
9 §32-9-8026-041-7 Téhle Fizend 1 31,3
10 532-0=1652-003-7 Remeng 1 4,9
11 | 532-9-8016-019-7 Eroub & vidlici levy 1 3,45
12 532-9-8026~013-T Reguladni tdhlo = maticemi 1 =1, 9
13 532-0-1612-013-T Tyé rukejeti 1 0,78
14 O5H 02 5281.21 Xoule 32 2 0,02
15 Bsw 02 1403.20 Matice M 33 1 0,15
16 532-0=B016~-020-T Eroub s vidliel 1 3,45
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8. PRISLUSENSTVI
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tislo dilee

B.&. Fazev dilce ks Viha
1 tsm 02 1103.15 Sroub M 8 x 20 4 n,02
2 {8N D2 1740.08 PodloZke 8 4 0,001
3 U5N 02 1401.15 Matice M 8 4 0,004
4 532-9-1546-005~7 Dridk Stitu dplny levy 1 1,97
3 532-0-1510-029-7 Tord 10 lm 1 0,36
6 I58 02 1146.20 Sroub ¥ 4 x 14 4 0,001
7 | BsW 02 1740.00 Fodlofka 1 4 0, 0001
8 | Csw 02 1401.20 Matice M 4 4 0, 0007
g §32-0-8616-003-7 Odraezoveé aklo bilé 1 a,05

10 532-9-1546=-006-7 DrZdk &titu dplnd prav, - zad. 1 pPed. sekcs 1 1,42
11 1450 Trajihelnikovd odrazka Servend 2 0,17
12 | 532-0-4016-022-7 | Nosi¥ zébrany _ 2 0,58
13 532-0-1530-183-17 Bezpednostni 5tit sdrufeny 2 0,5

14 532-9-1526-035~7 Iridk zdbrany 2 1,42
15 532-9-8529-003=7 Zébrana 1 T3

16 ESN D2 1781.00 Zévledka 5 x T1 2 0,04
17 532=0-5246=002-7 Pojlstke 5 x 95 2 0,01
1B &sm n2 1702.10 PodloZka 17 2 0,08
18 532-D-9016-017=7 Sroub 16 x 90 2 0,14
20 Matice M 16 2 0,03

G8§ D2 14D1,20




