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Z4kladné pokyny pre ulivatels stroja

Tédto technickd dokumentdcia Vés zozndmi s obslu-
hou a tUdribou sberacieho ndvesu NTVS 4-1 a NTVS 4-2J
V tomto ?évode ndjdete informicie, ktordé VAm budd
uZito¥né, Doporudujeme Vdm, aby ste se zozndmili
8 jej obsahom a predftali ho v priamom slede od
zadiatku do konca. Dokonald znalost névesu déve
séruku plného vyufitie v prevddzke. Tym predidete
mofnym poruchém. Poruchy su spésobené Sasto neod=
bornou obsluhou. Preto je nutné, aby sa obsluhuji=
ci zozndmil s obsluhou & udribou, dalej s bezped~-
nostnymi predpismi pri préci s ndvesom.

Pri dodriovan{ tjchto pokynov Vém bude ndves
814Zit k VaSej plnej spokojnosti e dobré vysledky
Vém budid odmenou. '

POZOR 1

v BAL30M OBSAHU TOHTO KATALOGU SKORO VEETKY §DAJE
A INFORMACIE OZNACENE LEN PRE NTVS 4-1 PLATIA AJ
PRE INOVOVANY VOZ NTVS 4-2.

ROZDIEL MEDZI ZBERACIM NAVESOM NTVS 4-1 A NTVS 4-2
JE zoBRAZENY A OPfSANY NA DODATKOVYCH STRANACH KA-
TALOGU & STR.G. 32, 100, 101, 102, 103, 104 4 105.
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Technicky popis stroja

Mazaci pldn

Technickd uUdriba a zoradenie stroja

Bezpeé&noat préce



Poufitie

Néves traktorevy velkoobjemcvy zberaci NTVS-4-1 je urfeny ne zber,
dopravu & vyprdzdiiovanie:

&/ suchych, zvddnutych i zelenych steblovin /trdvy, sena, slamy/ *
b/ sildinych hmét
Zbiersnie sa prevddza z pokosu mlebo zo zhrautého riadku o max.
$irke 150 cm.
Vyprézdiiovanie sa prevddza:

a/ na volnd plochu
b/ do ddvkovacieho stolovéhe dopravnika
¢/ do prejazdnych sildinych jdm

Ako nésledné stroje je wmoZné pouiit tiel prieény dopravnik, vyfuk,
drapékovy nakladad, podvesny dréikovyj dopravnik a iné,

Ndves je konStruovany pre zapojenie za traktory unifikovenej rady
Zetor o vykone min. 40k 8 etdZfovym zdvesom pre névesy. Potrebny podet
névesov NTVS-4-1 pre prislufni zberovi linku Jje uréeny dopravnou
vzdialenostou & vykonom linky.

Technologicky postup préce /obr.&.8887/

Pri préci so zberacim ndvesom NTVS-4-1 je hmota z riadkov zbierand
zberacin zariadenim névesu a dopravovand do tistia prepravného kandla.
Tu odoberd hmotu lisovacie zsriadenie, lisuje ju, pripadne refe na
mendie fmsti pevaymi mofmi rezacieho zariadenia.

Retazovy dopravaik dopravuje hmotu po podlahe névesu dezadu & na-
plituje tak loZnié plochu.

Vyprdzdilovenie ndvesu na volnd plochu alebo do dévkovacieho sto-

lového dopravniks a pod. sa prevédza retazovym dopravnikom névesu pri
otvorenjch dveréch nadstavby.

Technick$ udajes

UZitofné zata¥enie ndvesu .
Prevéddzkové hmota stroja
Celkovd hmota . o & « o o
Tlak oka zdvesu . « « « « o .
Celkovd df8ka o + v o o v s o o
Celkovd 3irka « + « « « o

Celkovd vyéke 8 postavenou nadstavbo

Vyike so sklopenou nadstavbou
Vyfike dne od z6me « o o o « o
Gvetlh viBkE o 4 s 4 e 0 oo e
Rozchod kolies o+ « o « + + o
I'riena stabilita / pri jazde
Maximdlna rychlost . .
Pracovnd rychlost . . .
Sirke zéberu zberada .

Lo#né ploche .
Lo¥ng cbjem « » o » s
Hustenie pneumatik .
Rozmer pneumatik . . « « « o«
Irzdy prevédzkové - zaistovacie
Napiitie elektroinStaldcie . . .
Tniny prostriedok « s « s « &

. .

e wm s 8 G

Obmluha B I I T T N )
Hfehlost retazového dopravnike
/provulloveny pohyb/ « . « = « o
Hyehlont retazového dopravnika
/pri vyprédzdiovani/ « « « o o o
Doba nakladania .
Doba akladania . ¢ « o ¢ o o o
Otdéky hnacieho hriadela

o h R s Y B &

l'otet nofov rezacieho zariadenia

I're prenos kritiaceho momentu sa poui'ivu kibovy hriadel
podlm ON 47 0351, dodédvaného so strojom.

2 s sEGva i FiNEHE B

R e e

£

4000 kp
2650
6650
650
8300
2500
3750
2400
970
350
2150

1e*

25 Jm/hod.
do 10 km/hod.
150 cm .

10,33m

38 m 2

4,0 kp/em

12,5 - 18 ZS 10 PR
V - 2 + ruénd

l2 v
traktory Zetor unifikovanej rady
o vykome min.40 k
traktorista

EEEEEBERIAA

0 - 3,8 m/min.

11,2 n/min.
do 20 min.

3 - 20 min.
540 ot./min.
0-4

KLK -~ 63 510/770






Technicky popis stroja /obr.&,9247/

Hlavné Zasti stroja:

1. Rém voza

2. Podperné kolo

3. Néprava

4. Nadstavba

5. Poistnd spojka

6. Frednd prevodovd skrifia

7. Spojoveci hriadel

8. Zadnd prevodové skrifia

9. Zberacie zariadenie
10, Liscvacie zariadenie
11, Rezacie zariadenie
12. Retazovy dopravnik
13. Ruéné brzda - vzduchové brada
ig. gd;égac:}e zariadenie zberada

« Ovléddacie i i j
o beovy hri:::;ndame zadnej prevodovky
17. Zlektroin¥taldcis -

Rém voza

J zalz 8
Rém voza je zvareny z vylisovangch profilov. Zikladné pozdi iky si v mieate
P n.

privarené oje so zdvesn: ¢ o jeni
Yors, ym okom pre zapojenie ndvesu do etdZového zévesu trak-

Podperné kolo

Podperné kole je nementovans ne oji. PouZ’va sa k vyikovému nast veniu zd-
eJ
53 X < 7 $ it X i gdpolient od
¥ asta

Néprava

Népreve je uchytend k rému & i fmi
y v ! tyrmi strmeimi. Kold ndpr: i di
S preumatikami, gelust’ové brzdy st ovliddané hrzdnv(rmip::‘;ga:‘il i

Nadstavba

:;d:t::;:t:t::;idklukl_adaniu zbéarnnej 8 depravovane j hmoty, Skladd sa
elnsj, t.j. bodnic dolnych, dolné & ¥ i ‘
b/ z nedstavby hornej j i PRl it
cruej, t.j. bolnie hernfek, horndhe fel o nk
Plﬂ:::ép;x:‘:;‘t,avba Je sklopnd. BoZnice nadstn\’rb;{ 0 éreveng : ?:grl‘:k:z Eidsmvby'
S om. Pri vyprézdh i are ji #i fo =
o by e yprazdnevani otvérs ji dvere prvziny umiestnené po c¢bech

Poron

KrGtiaci momeni prendda z trektora na néves kibovy hriedel cez poistni
apojku. Velkest prendianéhc kritiacehc mom-ntu je na spojke nastavend a
odskG$anéd vo vyrobnom zévode.

Akékelvek Upravy pre zviSenie prenéSaného kritiaceho momentu nie st dovolend!

Z poistnej spojky sa prendSa pohcn retazoviym prevodom na predni prevodovku,
ktoré pohdiie zberacie zariadenie, lisovacie zariadenie a cez epojmi hria-
del zadanl prevodovku.

Ovlideccu pékou na prednej prevodcvke je moZné vypnit pohon zberacieho

a liscvacieho zariadenia.

Zapavtie pohonu zberaciehc a liscvaciehc zariadenia sa mdie prevddzat len
pri vypautom kibovom hriadeli 11!

Zadné prevodovke sluii k pohonu retazového dopravnika. KonStrukcis prevo-
doviy umoZfiuje plynuly posuv alebo preruSoveny posuv retazového dopravnike.

7beracie zariadenie

Hmotu zo zeme zbiera & doprevuje zberacie zariadenie do kandla na dosah
prstov lisovacieho zariadenia. Zberacie zariadenie sa skladéd zo Styroch ra-
dov zberacich prstov & je pohdiiané retazovym prevodom z prednej prevodevky.
Podvozok zberacieho zariadenia umoifiuje v§Skové nastavenie zberacich pratov
od zeme do pisatich poldh. Dokonale kopiruje terémme nerovnosti. Zdvihanie e
spistanie do pracovnej polohy sa prevéddza hydraulickym zariadenim.

Lisovacie zariadenie

sovacie zariadenie odoberd zobrand hmotu od zberacieho zariadenia, lisu-
JeJju a depravuje kandlom na retazovy dopravanik, ktory je uloZeny na podlahe
ndvesu. Lisovacie zariadenie je dvoj&inné, tveri he Stvorélenny mechanizmus
s dvoma rademi iisovacich prstov. Pohon obstardva prednd prevodovka.

Hezacie zariadenie

Rezacie zariadenie je umiestnené nad lisovacim zerisdenim a skladd sa 20
Styroch nezévisle uloZenych pevaych nofov, ktoré je moiné podla potreby
demontovat. Rezacie zariadenie slu%i k rezaniu dopravovanej hmoty na mendie
Zasti. Pri pohybe lisovacieho zariadenia je dopravovand hmota rezané pevnymi
no¥mi rezacieho zariadenia. Podla podtu namontovanych nofov je hmota rezand
na menfie alebo vdddie fasti.

Dopravnik dna /obr.%.8T700/

Dopravnik dna tvoria dva retazové dopravniky /1/, ktoré sliuZia k vyprézdio-
vaniu hmoty z ndvesu a pri plneni k posiveniu hmoty vo vnitri ndvesu smerom
dozadu. KaZdy retezovy dopravnik sa skladd z dvoch retazi /2/ spojenjch pried-
kami /3/. Dopravnik dna je pohdSany zadnou prevodovkou. Spojenie retazi je



rozoberatelné. Posuv dopravnike mdie byt plynul§ alebo ptam?aye.ny. Plymuly
poswv_dopraveika sa zapina & vypins ne.zadnej prevodovej skrimi s rjchlost
prerulovaného posuvu sa riadi ovlddecou pékoue

Rulné brade - vadiuchové budn-. L

v dzk, TS

Héves jo vybaveny p: Selv ow brzdoy, ktord pdsodbi
na obidve kolesé 2 rwdnou saistovecon brsdow. ¥zduchovy rezved brzdového
systému je nspojeny na v§vod vaduchu traktore spojkevou hlavicou. Vzduch
s traktors nspliuje vsduchojem névesu ces rosvédzad, odkiaTl je pri bradeni 2
vedeny do bradovich valeov. Provédskovy lak bradového systému Jo 5,8 kp/em
Bredovy syetém md reguldter ilaku, umiestneny ne vaduchojeme, ktory je
moino memtavit podls prevédskovich podmienck do troch poldh.
1. poloha oznsfeni * Plnf" sa pouiiva pri vyukitl uiitodmého zatafenia
do 4000 kp

2, poloha osnalend * 1/2 ® sa poulive pri doprave suchyoh hus{

30 polohe ozmadend ® Prdsduy " sa poufiva pri doprave prézdneho voza
ne vifSiu vedialenost. .

Elektroindtaldein /obr.&.8701/

InStaldeia osvetlenie zodpovedd BSN 304302 a obsehuje prednd obrysové
evotld a sadnd skupinovd evetld. Blektriekf rozved jo mepojeny na traktor
spojovaein kéblom, ukonlenym sedempolovou vidlicou.

10

Odrazové skl st vpredu biele kruhové, v strede bodnic ora.négvé Yruhové
e vzadu Servené trojuholnikové.

Zapojenie svoriek

cis, Svetlo Farba
svorky
L Tavé smerové Sedd
P Pravé smerové &ierns
38 58L Kongové cbrysové| modrd
24 Brzdovd dervend
L 31 Kostra zelend

—

25 0%

L

115[«{4!’ 0
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7dvihacie zeriedenie zberaa /obr.&. 8702/

Zberacie zariadenie sa zdviha do horm_ej ;‘mlohy ﬂleb(‘) sp(.xét‘a_ d;g;:«;;;naa—
polohy hydraulickym zarisdenim, l{ydraul}cky valec zdvihania je i
kovym ole jom vonkaj3ieho okruhu hydrauliky trakt?rm Va.!.gc Jje spoj
M.r.‘im lancm /1/, vedenym cez kladky /2/ k zberaciemu zarisdeniu.

h i §
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Pri doprave ne vi&3iu vzdislenost alebo pri zévade na hydraulickom systéme
alebo na zdvihaconm zaeriedeni sa zberacie Ustrojenstvo zavesi ne retiazky.

NTVS-4-1(8702])

Ovléddacie zarisdenie zadnej prevodovky /obr.&.9236/

Zadnd prevodovka sa ovldda pékou /1/ umiestnenou na 0ji ndvesu alebo v kabi-
ne trektora. Zariadenie je ovlddané bowdenovou hadicou /2/ s regulaénou skrute

kou & lankom. Péku ovlddania zadnej prevodovky moZno namontovet v kabine trake
tora de driiake na pravom blatniku.

Driiuk pdky je doddvanjy so strojom. V kabine traktora se upevni dvoms skrut-
kami ¥ 10, pre ktoré sa v blatniku vyvrtaji otvory ¢ 11 mm. Poloha dier nie je
presne urlend, pretoie v sifasnej dobe s¢ v prevddzke rdzne typy traktorovych
kabin, Driiak péky musi byt namontovany v takej polohe, aby pdke ns driisku
bola upevnend v dosahu trektoristu & v kabine neprekdiala. / Zvl4St pri vys-
tupovani z kebiny/. Bowden ovlddenie sa nesmie ostro lomit,

12

nrvs-44(9226 ]

Upozornenie

8 dla
y né % j berom nutné dékladne premezat po .
N néves NTVS-4-1 je pred prvym zber g k _—
|lu1,:::¥1eha plénu a skontrolovat stav olejovych ndplni v prevodovkéch a ¥
ninch lisovaciehc & zberacieho zariadenia.

Obsluha stroja

Priprava névesu k jazde:
Dennd udrZbe a kontrola

Obsluha, ktord zspojuje néves do zévesu traktora, g’a govinné. pred jazdou
proviest prehliadku ndvesu & cdstrénit vietky zistené zévady.

Prodovietkym je nutné:

i 3 & sprévnu Ginnest vazduchovej

w/ pri naplneni vzduchojemu navesu prekontrolovat sp: e

brzdy zobliapnutim brzdového peddlu ne traktore a tesno

#taldeio, i . .
1 #liapnuti peddlu prekontrolovat /druhé osoba/ ¥inmost brzdovych
wve biel, B .
,n-‘\ tiei prekontrolovat sprévou Sinnost ukazovatelov smeru, obrysového
omvetlenia a &istotu odrazovych skiel,

13



4/ prekentrolovat sprévne zaistenie podperného kola a dver{ névesu,

e/ dotiahnutie skrutkevych spojov, hlavne matic diskovych kolies,

£/ saistenie ndvesu a Jeho asti / zberacieho zariadenia / pre prepravu,
g/ kemtrolovat stav a hustenie preumatik,

b/ kentrolovat neporufenost detailov & zvarov, hlavne rému névesu.

Viotky zdvady musia byt pred jazdou odstrdnens!

UPOZORNENIE

S ndvesom nesmie byt zalstd jazda bez zapojenia vzduchového brzdovéhe
okrubu a elektrického zapojenie. Pred Jezdou uvolnite vidy rudné bredu!

Zapojenie ndvesu za traktor / obr.&,8836/

~T

T3 1563

2évesné oko nédvesu nastavime klukou /7/ podperného kole ne prisludni viku.

Z&ves na traktore mus{ byt etodne uloeny okolo pozdfinej osi traktora » aby
pri jazde na svahu nedodlo k pripadnému prevrdteniu.! Zdvesné oko ndvesu /1/

spojime so zdvesom traktors &apom /2/.
ai dosadne na doraz, vysunieme ho do bo!

do driiaske.
Otaédanin kluky vy
preprave nemdfe uvolnit s driiaka,

14

Zdvihneme podperné kole do max. vysky
ku. Strmed podperného kola zavesime

m smerom zaistime podperné kolo tak, %e sa pri

Sale) ji y hri g i i kébel elektroindtaldcie /4/,
DBalej zapojime kibovy hriadel /3/, spojovaci e cie /
wndicu vzduchovej brzdy /5/ a rychlospojku .hydraullckého okruhu zdvihacisho

denia /6/. .
heracie zariedenie musi byt zdvihnuté v prepravnej polohe. Odbrzd{n{ir{xé-

on ruénou brzdou a siprava je pripra:mné k jezde. ) = k
Jednotlivé fézy zdvihania s zavesenia podperného kola si znézornmené na

b ELBT04 .

Pripruve ndvesu k préci

I'rod zherom hmoty musia byt uzetvorené zadné dve:‘e naqat-vby. gndiz:c; gﬁka
wadne ) prevodovky /1/ musi by¥ v polohe " Vypnuté *, t.j. na znalke M
obr, 8. 8705, . .

lindinem phka prednej prevodovky musi byt v polohe Zapnuté ", t.j. na
gnndke " 2 ", obr.&.8992. P R - .

" apnutio p;honu zberacieho & lisovacieho istrojenstva mbime previest pdkou
/2/ len pri vypnutom néhone kibovéht hriadela! /obr.2.8992/ )

Péku hydrauliky presunieme do polohy klesanie. Zberacie zar:;adenxe 8 po;
hyblivym kandlom klesd vlastnou véhou aZ do polohy vymedzenej podvozkom/rz)/e—
racieho zariadenia, nastavenym dc uréenej polohy stavitelnym segmentom /9/,

obr,&.8992., . . iy o , o
Pri préei zberacieho Gstrojenstva je zdvihacie zariadenie vyraden¢ z ¢im

noati. i M5
Ovlddacia péka zadnej prevoedovky /J:/ sa nastevi do polohy
retazovy dopravnik nepchyboval /obr.&.9236/.

" 0", aby sa

Zadné prevodovd skrifia / obr.&.8705/

VypuStacia zdika ) .
Kontrolnd zdtke pre hladinu oleja
Nalievaci otvor

. Radiaca péka . 24
2 = zupnuté /vykladanis/ 3.
V = vypnuté 4.




Prednd prevé strena voza /obr.¥.8992/

1.
2,
3
4.
5,
6.
T
8.

16

Nal?evaci’otvur 9. Stavitelny seguent
Rxd;aca_paka prevodovky 10. Napined retaze
Praty lisovacieho zariadenia 11l. Prsty zberads
Kontrolnd zétkae 12. Kryt retaze
Vﬁusfana zétka 13. Podvozok zberacisho zariadenia
Ké5 kandla 14. Kopirovacie kolo
Prevodovéd skrifie 15, Retazové kolo
Rukovét segmentu 16. Retaz zberaciehe zariadenia
6 15 0 ¢ 2
— = e B
i ! / !
§
]
’ T T L
12 9\ |8 1 4
21 0\\8 . 7 5 6 4

Zber a plpenie nédvesu

Pri préci se nesmi radit otd48ky vyvodového hriadels v pojazdovej zdvislostil!

Zapneme kibovy hriadel /zmysel oté8ck podTa obr.$.9249/ a zaradime prevo-
dovy stupef traktora. Velkost prevodového stupfa pojazdu je treba prispdso-
bit vyBke riedku zbieramej hmoty, terénu a inym podmienkem. Zberacie a liso-
vacie ustrojenstve zadne plnit ndves.

U suchych hmbt volime vySku riadkov podla svetlosti traktora. Pri jazde je
hmota z riadkov zbierand, lisovand, rezand a dopravovamd do nadstavby ndvesu.
Ak wa vytladi suchd hmota aZ ku stropu alebo zelens hmota asi k tretej doske
klopene ) nadstavby, zapneme ovlddacou pdkou zadnej prevodovky /1/, obr.&.9236,
pomuy retazového dopravnike. Bychlost posuvu volime So najmenSiu, aby nazbie-
ranf hmote bola stdle limovend do uvolneného priestoru. Retazovy dopravnik
prerufiovene posiva hmotu do zadnej Zasti ndvesu. Po vytvoreni medzery v 3irke
anl 0 cm medzi &elnou stenou ndvesu & nakladanou hmotou opédt zmenSime rych-
lont posuvu retazového dopravnika. Zmenu rychlosti preruSoveného posuvu pre-
vAdznme za chodu stroja.

Hychlost posuvu retazového doprevnike volime podla druhu zbieranjych hmdt.

I'vl zbere zelenych & zviidnutych hmét nesmie byt prekrodené dovolené zate -
Fonie ndvesu.

V pripade prekizautia /klepanis/ poistnej spojky v désledku nahromadenia
protaionia/ hmoty v lisovecom zariadeni, zastavime pojazd traktora. Zberacis
a dopravné zariadenie nechdme v &innosti tek dlho, a% ss nshromadend hmota
npracuje.

K preklzu poistnej spojky mdie dbjst tiei pri zbere vy&3ieho riadku, alebo
wk on sbiera hmote z kép /repné skrojky a ped./. V tomto pripade volime mendi
prevodovy stupedi pojazdu traktoras. Ak vnikne cudzie teleso do pracovného Gs-
trojonstve ndvesu, tiez ddjde k preklzu poistnej spojky. V tomto pripade
ihned zastavime stroj a teleso odstrénime. Pozor na bezpelnost préce /vid ka-
pltolu o bezpednosii préce, bod 15/.

Ak jo néves naplneny a poistnd spojka preklzuje, musi sa plnenie ukondit.
Proklzovanie poistnej spojky sa prejavuje podutelnym klepanim. Po naplneni
ndvenu zdvihneme zberacie zeriadenie do prepravnej polohy /hornej/ pékou hy-
drmuliky traktora.

Pri zdvihani zberacieho zariadenia musi byt lisovacie zariadenie v &innosti.
Priton je nutné sledovat priebeh zdvihanis. Ak vzrastie odpor z akychkolvek
prifin tak, %e zadne prepudtat poistny ventil hydrauliky trsktora, je nutné
vdvibanie zestavit a zdroj odporu odetrénit. Po zdvihnuti zberacieho zaria-
denim zastavime pohon névesu.

Ak zist{me zdvadu na zdvihacom zariadeni, hydraulickom systéme slebo pri
preprave na velkd vzdialenost, je treba zavesit zberacie zariadenie na retiaz-
ky, ktoré si k rému privarené nad zberacim zarisdenim. Po zdvihnuti a zais-
ton{ zberacieho zariadenia v prepravnej polohe je moZno odist na sklddku.

POZOR 111

Pri miernom zatédani ndvesu je potrebné zniiit otdZky kibového hriadela na
minimum. Pri plnom zatd3ani /ostrej zékrute/ sa mus{ ndhon kibového hriadels
zantavit. Nedodrianim tjehto pokynov by doSlo k poSkodeniu kibového hrisdela.
Vyprézdiovanie névesu / obr.&.9237/

Vyprézdiiovenie sa prevddza:

®/ nm volni plochu, kde sa hmots z ndvesu vyprédzdiuje na kopu a dopravuje
dalej drapékovym nekladsdom, visutou drédikou a pod.,
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b/ do dévkovacieho stolového dopravnike s dalfimi ndslednymi strojmi, sosta-
venymi do px;ecovnej linky,
¢/ do prejazdnych sildZnych jém.

Postup vyprédzdiiovania ndvesu pri pouZiti traktora vyhradne s bodnym vstupom.
Pred vyprizdhovanim ndvesu sa najprv otvoria dvere madstavby (1/ uvolnenim

poistovacej paky dveri /2/. V otvorenej polohe driia dvers pruiiny /3/: Opl-

né otvorenie dveri sa dosishne tlakom vyprdzdiiovaného materidlu. Zévlalka

/4/ sluZi k zaisteniu dveri proti samovolnému otvoreniu.

POZOR ! 1!

Pri otvédran{ dveri nesmie nikto stét za névesom!!!

Na traktore zapneme néhon kibového hrisdela. Na zadnej prevodovke presunie.
me pdku do polohy " Z " /obr.&.8705/, t.j. zapneme plynuly posuv retazového
dopravnike. Hmota ndvesu je vyprdzdiiovand napr. ns volni plochu alebo do ddv:
kovacieho dopravnika. Ak je dévkovaci stolovy dopravmik naplneny hmotou z
predchddzajiceho nivesu, zapneme posuv retazového dopravnika pékou /1/
/obr.&,9236/ » hmote je vyprézdiovamd preruSovanym posuvom dopravaika.

4k sa pphrompdi vyprézdi hmots 22 nédw tak, Ze kladie odpor dalbe
‘hmete, kterd jo irebe vyleZit, je autsé s trakiorom pmdiet dalej. Po vyprés
dneni ndvesu péku zadmej prevodovky presunieme do polohy " V * - wypnuté,
/obr.&.8705/. Zatvorime dvere e zaistime zaistovacou pikou dveri. Pdku na-
spodu eSte zaistime zdvlalkou. Vypneme néhon kibového hriadela.

Upozornenie! Plynuly posuv retezového dopravnika sa mbie vypinat len pri vy-
pnutom kibovom hriadelit

D8le%ité upozornenie !1!!

U traktoru so zadnjm vstupom sa pri vyprdzdiiovani najprv otvoria dvere
nadstavby. Zapneme plynuly posuv retazového dopravnika pékou do polohy " Z *
Pritom musi byt stdle kibovy hriadel vypnuty t1!

Traktorista opit vstipi do kebiny, zapne kibovy hriadel & podas celej doby
vyprizdiiovania névesu zostdva v kabine traktora.

Pri zapnutom kibovom hriadeli nesmie trektorista u traktora so zadngm vetu-
pom nikdy nastupovat a vystupovat z kabiny traktora 11!

Po vyprézdneni vypne kibovy hriadel, zastavi plynuly posuv retazového do -
pravnika a uzatvori dvere nadstavby. Zberaci nives je opat pripraveny k od-
jazdu ne pole.

Odpojenie névesu od traktora

Odpojenie sa prevéddza opadnym spdsobom ako pripojenis. Na jprv ndves zabrz
dime rudnou brzdou. Nikdy se nespoliechajte na zabrzdenie vzduchovou brzdeu.-l
V pripade netesnosti rozvodu vzduchu 'by sa ndves pri odpojeni semovolne od-
brzdil. Ne svahu je nutné koless nédvesu zalofit zekladacimi ¥linmi.

Spustime podpsrné kolo. Odpejime rychlospojku hydraulického okruhu, vzdu-‘J
chovi hadicu brzdy, spojovaei kébel elektroindtaldcis a k' bovy hriadel. U o
pojendho nivesu musi byt podperné kolo sprévne zaistené /obr.&.9249/, zépad~|
ka /1/ se musi opierat o doraz v opernej pitke /2/.

POZOR 111

Vjvodovy hriadel’ traktora mesmie byt ponechany nekryt§ - moZnost urazu!

18
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Po odpojeni kibevého hriadela ihned nasadte ochranné veko krytu s zaistite.
Fri rozpojeni agregétov postupujte opatrne. kibovy hriadel musi byt povy-
sunuti z dréikového hriadela opatrne uloZeny. Z4sadne nesmie byt pri odpo-
jeni spusteny z vydky n m, aby nedo3lo k jeh Skodeniu!

Jjeni spu ¥ z vySky na zem, y nedodlo jeho pofkodeniu!

Nekoniec vysunieme &ap zo zdvesného oka ndvesu a 8 traktorom odidene.

Kibovy hriadel

Obsluha kibového hriadels sa prevédza podla vlastného ndvodu k ctaluhe,

ktory je doddvany so strojom. Zmysel otdlenia kibového hriadela je vyzna-
&eny na obrazku.
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Mezaci plén

s S Pofet Druh
Poz. Mazacie miesto miest maziva

o
[
@

LoZisko pdky e ovlddacis pika zadnej prevodovky 1 olej tmavy 4

Néhon so spojkou 1 A 00

12 Brzdové kltde

2

3 Skrutka rudnej brzdy 1 A 00

4 Retaz prevodovky 1 olej tmavy 4
5 LoZiske lisovecieho zariadenia 2 PP T

6 Prednd prevodovka 1 ERO)

T Klbovy hriadel 2 AV 2

8 Skrifla lisovacieho zariadenia 1 PP

9 Retaz pohonu zberacieho zarisdenia i olej tmavy 4
10 Zberacie zariadenie 2 PR

11 Kold podvozku zberacieho zariadenia 2

4

13 Néboj kola 2 AV 2

14 Zadnéd prevodovka 1 PP

15 Podperné kolo 1 A 00

Kibovy hriadel / mafe sa

podla vlastného ndvodu k obsluhe /

olej automobilovy prevodovy PP 7 CSN 65 6641
tuk mezaci A 00 CSN 65 6946

tuk mazaci AV 2 &SN 65 6946

@R mEL e

olej tmavy 4 SN 65 6660

= po 50 ndkladoch

= po 100 nékladoch

=2 x za rok

=1 x za rok

Priklad osznafenia: 5/2 - mazacie miesto 5, podet mazacich miest 2

oaQws

Tochnickd ddribe a zoradenie stroja

Vieobecne

Sprdvna obsluha, technickd ddriba a zoradenie névesu zaisti:

a/ bezpednost jazdy, i

b/ stélu prevédzkovi pripravenost,

¢/ meximdlnu Zivotnost,

d/ maximédlnu dobu prevédzky medzi Jjednotlivjmi opravami,

e/ odstrénenis pridin predZasne vyvolévajicich zévady, poruchy celkov a
mechanizmu nédvesu

£/ winimélnu spotrebu Sasu, mazadiel a indho spotrebného materidlu
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Zékladné préce technickej wdriby su tieto:

1. tistenie a umytie atroja,

2. kontrole dotiahnutia v8etkych skrutkovyeh spojo¥, hlavne ndpravy, dotiah.
nutie matic diskovjch kolies a zévesnéhc oka navesu,

3. prevéddzanie prehliadok neporuSenosti detailov a zvarov, hlavne rému néve

4. zoradenie mechanizmov a zariadeni,

5. vymena oleja v prednej a zadnej prevodovej skrini a v skriniach lisova-
cieho a zberacisho zariasdemia /vid mazaci plén obr.&.9235 A /,

€. Gistenie mazacej sistavy a mazenie /prevédza sa podla mazacieho planu/.

Neand{ sa horny diel Zela /57, zsisti Zapmi, b.&. S13€ a 5182, potom zaisti
Aviatkami 514€ / beiné &imla @i vyobrazend v zoznawe dielov/.

Do mtojfn hornyeh bodnic sa nasadia obliky 76/, b.&. 5041, 5052, 5064, 3

w osaintin fepmi 5137 a zévielkami 5135, dalej skrutkami 5194, 5197, 5201,
kibovy hriadel' je mazany podYa pokynov pre mazanie vo vlastnom névode Nu cbliky nadstavby se neskrutkujy spojnice /7 bu&. 5071 a S078, skrutky
k obsluhe, b8, HI0B 8 5202,

- prehlisdka pneumatik /stav opotrebenia & nahustenis /, lw sndné stojiny stranic sa zavesia vrdta /8/, hornd &ast b.&. 4471, zasund

wpy Y105 nozaistia zdvlalkemi 5178, Vrédte /
skrutkuju skrutkemi, b.8.5192,

‘riootvorenyeh vrétach sa zavesia pruZiny /104, b.&. 513Z, a retaz, b.&.512¢,
i Arkink, | s

'
tnpnuthel pruiin musi byt také, aby zaistovalo pootvorenie vrat podle obr.

, spodnd Gast b.&. 4731 sa pri-

. kontrola tesnosti vzduchovej in3taldcie,

. po ukonSeni sezony je potrebné ndves ofistit, umyt, skompletovat celé
prisludenstvo, starostlivo oSetrit a premazat. Freviest sezonne opravy.
Néves postavit najlepSie v skladovacom uzatvorenom priestere slebo aspoi
pod pristredkom.

Dennd vdr¥ba a kontrola nivesu je uvedeni na strane 13.

.
€. kontrola Géimmosti a cpotrebenia prevddzkovej a rudnej brzdy,
9
°

blopenis hornej radstavby sa prevddza opedénym spSsobom sko postavenie.
Néprava

I'ohony  “ohra®. 9238,

U ndpravy kontrolujeme loZiské a ndboje pojazdevjch koliss, Sledujeme sta ik ; . . ¥ s hdrs ot B
opotrebenia pneumatik, nahustenie /vid tech.iduje,” & dotishnutie matic dis- \ “”"y il "N(;l bl o s LR e L L e
kov:’{eh Yolies. vieatneho navodu.

4by se preumetiky ‘vEetne rezervy/ rovncmerne opotrebovdvali, doporuSujeme
kolesd vzdjomne zamiedat, vidy po 1 roku. Montéd? a demontd: pneumatik je nu
né prevddzat’ na montdinom zariadeni.

intnd miojka néhonu predrej prevodcvej skrine je nastavend vo vyrobnom
shvade nn potrebny krutiaci moment pri montédfi. Nesml sa prevédzat)Ziadne zd-
aliy en ufelom zvydenie prendianébo kritiaceho momentu. Napnutie retaze pohonu
predne) prevedovky moino kontrelovat otvorom v kryte za kludu stroja. Napinmanie
tulmen nn prevédza matodenim ine /1/ poistnej spojky. Uvolnime skrutky .'i/

fnwoou mkrutkou . 3/ naté’ame gkrifu & tym nepineme retaz pohonu prednej
prevodove ) nkrine.

Nedetavba

Prevedieme prehliadku Uplnosti nadstavby. Kibové spoje a spojovacie kolikyl
s poistkami je nutné mazat 1 x rofne tmavym olejom 4.

Skrutkové spoje nadstavby je nutné po 50 ndkladoch konirolovat v pripade
uvolnenia dotishnut, iy

Postavenie hornej nadstavby zo sklopenej polohy /obr.&.8709/

Strenica nadstavby horné pravé /1/ a Tavé /2/ sa postavi a zaist! v horne
polohe kolikmi /3/, b.&. 5139, a zévlalkou /4/, b.&.5145,

8 6 3,4 ARl TR
0 Hriss e

‘ers-l. 18709]
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Prednd a zadak prevodovku je nutnd pred uvedenim do prevddzky skentrolova?,
t.j. zistit stav olejovej néplne koatrolajmi otvormi. Po 50 cdvozenych nékla~-
doch je treba u nového névesu vymenit olej. fal8ia vymena oleja sa prevédza
1 x roine podla mazacicho planu. VypiStanie je najlepSie prevddsat po skon-
Seni préce, kedy je olej e¥te teply. Olej vytekd vypuStacimi otvormi pri od-
skrutkovenych zdtkach.

Plni 2a prevodovym olejom PP 7.

Predné prevodovkk obsahujs 2,2 1 oleja.

Zadnd prevodovka obsahuje 3,2 1 oleja.

V lofiskdch ndhonu .zadnej prevodovky sa deplfis tuk podla mezacisho plénu.

Zberacie ssriadenie / obr.8.8992/

Fa zberacom zariadeni kontrolujeme pchom a uchytenie k névesu. Retaz /16/
pohonu zberacieho zariedenia je napinand qtodme ulofenym klzékom /10/. Silo-
novy klzdk sa po opotrebeni nahradi novyam.

Skrine zberacieho zariadenia / obr.3. / se plnie prevodovym olejom PP 7,1
{avé skrifie obsahuje 0,9 1 & pravé skrifie 0,5 1 oleja. Kontrola a vymena ]
oleje je obdobmd ako u prednej a 2adnej prevodovky.

Plnenie skrifi sa prevéddza pri sdvihnutom zberacom zarisdeni a kontrola
alebo vypidtanie oleja pri najniifiej, t.j.pracovmej polohe zberacieho za-
riadenia,

Lavé skrifa
Pravé skriiia

Plniace & kontrolnd zdtka
Vypiftecia zdtke

V pripade, ie dbjde polas prevddzky k deformécii alebo k ulomeniu gherae
cich prstov /11/, zostéva zariadenie v &imnosti. Kefdj zberaci prst je mo¥-
no vymenit alebo skrutkevj spoj sberacieho prsta dotiahnu? po demontdii
prisluiného dielu pléd¥a zberacieho zariedemia.

Podvozok zbersda umo¥ifiuje vilkevé nestavénie pratov od zeme. Vyfku naste~
vanis upravime povolenim upeviovacich skrutiek /1/ obr.%.8994 a podls po~
treby natol{me segment podvozka /2/. Vylka nastavenia prstev sa riadi pedla
vyiky strmiske, druhu hmoty a nerovaosti terénu. Pri nizkem peraste s rov-
nom teréne volime memSiu vykku nastavenis, mei 2 ecm, obr.8.8994 B. V pripa-
de vysokého strniska a velkjoch nerovnosti terénu sa prsty nastavia ssi 10cm
od seme, obr.&.5994 A. Proti velkému zatademiu je hriadel sbersciecho zeria-
denia isteny siriinym kolikom, ktory spojuje revazové kole & Rriadelom.

V pripade, %e sa kolik wstrihme, pahradi sa novym kelikom £ 10 x 50,

8sN 02 2973. Jedenkrdt rofne sa prevddzs vimens olejovej néplme v koléch
podvozka zberais /obr.¥, 9235 A~11/. Plni sa tmavim olejom 4. Maximdlny ob-
seh olejevej ndplne v jednom kole mbie byt 0,2 litra.
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Lisovacie zariadenie

Skrilis a ndboje lofisk lisovacieho zariadenia /obr.&. / sa plnia prevo-
dovym olejom PP 7. Skrifia obsshuje 2,5 1 a néboje loiisk 2 x 0,05 1 oleja.
Kontrola stavu @ vjmens oleja je obdobné ako u prednej a zadnej prevodovky.
Poloha skrine pre plmenie alebo vypustanie oleje sa nastavi podl'a potreby po-
otolenim lisovacieho zeriadenia.

Skrifia /v polohe pri
ploeni olejom/
Néboje loiisk
Plniaca a vypuiitacia
zétka

Kontrolné zétka
Plniace alkontrolnd
zétka

22t 1
£ e

2.
3.

4.
5.

Pri montd3i lisovacieho zariadenia nesmie byt kluke poctoéem.i oprc‘ti pb—
vodnej polohe. Poloha je oznafenéd na dréikovej diere konzoly lisovacieho ze-
riandenia & tie¥ na dréfkovom konci kluky.

Rezacie zariadenie /obr.&.8702/

Rezacie zariadenie tvoria ¥tyri nezédvisle namontované pevné noZe. Io?no
pracovat s jednym noiom uprostred, dvoma, tromi alebo Styrmi noimi. Pri vy-
prézdioveni na dévkovaci stdl stadi pouZit 2 - 3 noZe. Materidl tskto roz-
deleny stadi ndsledny stroj spracovat. Poufitim vﬁéﬁi.ehn'poét\'x noZov sa zni-
iuje vykonnost pri plneni. DemontéZ noZov sa prevédza pri zdvihnutom zbera-
com zariadeni. Vyberie sa zévlaka /4/, Sap noia /5/ a nbi sa vysunie vy~
znedenym smerom dopredu nshor.




Pri montdii no¥a postupujeme v opadnom sleds operéeii . Brisenie nofov je
potrebné prevddzat pri sene, zelenom krmive, zvidnutej sildzi po ka¥dyeh
20 - 30 nakladoch, pri slame po 10 ndkledoch.

Retazovy dopravnik /obr.s.8711/

Retazovy dopravnik sa napine napinacimi skrutkami /1/ prednych kladiek /2/.
Ak je retazovy dopravnik prevddazkou predizeny u natolko, %e napinscie skrut-
ky nestalia, je potrebné retaz skrétit o 2 alebo 4 ¢lénky. Vidy o rovaaky po-
<‘:et Elénkov u obidvoch retezi, Ak ddjde polas previdzky k ohmutiu prieiky /3/,
Je potrebné okemZite ju vymenit.

1‘”9:'1()' loZiskd dopravnike dna si samomazné & nevyzaduji zv1é8tnu starost-
ivost,

I'rovédzkové brzda - vzduchovéd inStalécia

Néves je opatremj vzduchovou brzdou, ovliddenou trektoristom. Na zariaden Jo
nutné kontrolovat:

vracanie sa pdk brzdovych klidov,

wtav spojovaecej hadice névesu, >

tesnost celého systému / prevédza se za prevddzkového tlaku 5,8 kp/em”/,

z0 vzducho jemu je nutné obas vypumtit kondenzovani vodu, ktord by vo vazdu-

chovom okruhu brzd ohrozila ich spolahlivost.

Piest brzdového valca musi mat’ Yahky chod. Ak vznikne opotrebovanim brzdo-
vého oblofenia velky mrtvy chod brzdovych klW&ov /zhorfenie u&innosti brzdy/,
Jo potrebné ho griedit zriadovacou skrutkou na piestnici brzdového valoa.
Volkos¥ zdvihu piestmice musi byt 40 - 50 mm. Pri zriaden{ brzd musi brzdnd
dréha ndvesu zodpovedat platnym predpisom cestnej prevddzky. Vietky zistend
thvady na brzdéch je nutné okam¥ite odstrénit. ¢

Pokyny pre prevédzku tlakovjch nédob, t.j. vzduchojemu, obsahuji &SN 69 0010,
09 0011, 69 0012, KaZd§ majitel néveeu je povinnj oboznémit sa s touto normou.

Ha.pina.nie retazového dopravnike musi byt vidy prevedend tak aby retaze
v d.olnea prednej &asti dopravnike boli prevesens od 150 do 22(,) mm, merand od
dosiek dnalpo prielku retazi, podla obr.&.8720 A, Pri preveseni véEEom ako
220 mm musia byt retaze opit nepnuté. Skrutky prieok retazového dopravnika

;n lc:ot‘a.hujd u nového névesu asi po 10 nékladoch a potom vZdy po 100 ndkla-
och.

(i e

Kontrola opotrebovania funkinych dielov

rsdové oblofenie - pri opotrebovani na hribku cca 2 mm Jje nutné previest jeho
obnovenie,

irzdovy bubon hreje - péka brzdového klVide sa nevracia. Je potrebné previest
kontrolu brzdového klWu&a, &i sa Tahko oté&a v loiskéch., Ak sa kIUE otdim
l'ahko, s vedndé pruiiny Selusti.

ManZety brzdovjch valcov sa musie najmenej 2 x do roks namezat nrazuvzdornou
vazelinou.

Ruénd brzda

Pri predlzeni lana ruériej brzdy zriedime difku lena tak, aby sa dosiahlo
vidy spolahlivého zabrzdenia névesu.
Ilektroindtaldcia

Fred kafdou jazdou je vodil povinny skontrolovat stav elektroindtaldcie a
distotu vBetkych &innych pléch oavetlenia. &
Zdvihacie zariadenie zberads /obr.¥. 8995/

Modzi pevnym a pohyblivym kandlom musf byt pri natiahnutom obmedzovacom

lane /1/ prekrytie kendla 25 - 30 mm /detail A/, ktoré je potrebné pri pre-
hliadkach a Gdribe komtrolovat.

SRERERY

| 25 /30mm
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Zriadenie dliky lane / obr.8.8996 /

Pri vymene alebo gzriadeni dliky lana /2/ na zdvihacom seriadeni je potreb-
né dodriat v6lu 20 - 30 mm /A/ medzi dolnym okrajom pevmého kanala a okom
uchytenia pohyblivého kandla. Pritom zberacie zariadenie muei byt max.zdvih-
nuté, t.j. piestnice hydraulického velca musi byt v krajnej polohe. Pri ne-
dodrieni stanovensj vSle mbie d3jst k pretrhnutiu lana.

wrvs-4 (8996

OTvSeing

Ovlédacie gariademie zadnsj prevedovky /obr.Z. 9236 /

Prerusovany pohyb retazového dopravnika reguluje vodid pdkou /1/ urevie.ou
na oji ndvesu alebo v kabine traktora. Presunutim péky sme=om do polohy " O "
sa prerufiovany posuv zmenSuje, v nulovej polohe sa dopra” « zastavi. Presv-
nutim pdky opainjm smerom k max.sa velkost posuvu zvi&duje.

Ovlédacou pdkou zadnej prevodovky zapiname plynuly posuv retazového doprav-
nika. Plynuly posuv moino sapinat bes ohladu na zgpojemie prerufovanébo po-
suvu. Pri plneni je treba posuv vidy vypnit, aby retazovjy dopravnik nevnd“al
hmotu smerom dozadu nadstavby bez zlisovania.

Zriadenie lane pre ovlédanie zadnej prevodovky z miesta vodila prevedieme
zriadovacou skrutkou, umiestnenou pred prednym nosnikom rému na konci bowdenu.
Lano bowdenu je potrebné mazat majmenej 1 x ro¥ne tmavim olejom 4.

poénost préce

Nives musi vyhovovat v plnom rozsehu predpiscm, ktoré stanovuji podmien-
ky pre prevéddzku vozidiel na ceste.
Traktoriste je povinny pred jazdou sa osobne presvedéit o sprévnom za-
inteni Capu.
Je zakédzané pouZivat ndves k preprave ossb.
Pred vijazdom ndvesu musi vodid traktora previest technicki prehliadku
ndvesu a zistené zdvady odstrénit. SkiSku brzdovjych svetiel prevédza vo-
di& traktora v spoluprédci s druhou osobou.

. Pri jezde musi byt vidy zapojeny vzduchovy okruh a spojovaci kébel elek-
troinStaldcie.

(. Svetld a odrazové sklé musia byt vidy Eisté.

/. Néves odpojeny od traktore musi byt vidy zaisteny ruénou brzdou.
Ne svahu je nutné podloZit’ kolesd zakladacimi klinmi.

I'. Max,rjchlost nesmie presiehnut 25 km/hod. / nie je dovolené ndves zapo-
Jjovat za nédkladny sutomobil /.

. Ndves sa nesmie pretaZovat nad uZitoné zataZenie, t.j. 4000 kp.

Pneumatiky musis byt hustené ne tlak 4 lq:/cmg.

11, Néives smie obsluhovat len vodil traktora, pouleny o bezpetnosti préce
s ndvesom a jeho obsluhou.

1'. Pre prenos kritiaceho momentu od traktora smie byt pouiity len kryty
k{bovy hriadel KLK - 63 510/770 podla ON 47 0351,

). Bezpetnostné predpisy k{bového hriadele st uvedené v Jjeho vlastnom né-
vode k obsluhe.

. Pri prdei sa nesmi radit otddky vjvodového hriadela v pojazdbvej zdvis-
losti,

‘. PoBas chodu vyprdzdiovacieho alebe lisovacieho zarisdenia sa nesmie ob-
sluha zdriovat vo vnitri nédvesu. Podas chodu stroja je zakdzané pribli-
jovat sa rukami alebo inymi predmetmi k pohybujicim sa dielom. Pri otvd-
rani dveri nesmie nikto stdt v priestore za névescme

bezpeénostnymi krytmi e mdZu sa snat len polas kludu
alebo ddribe, Opravy a zriadenis prevddzajte lem po-

I\, Nédhony s zakryté
straja pri oprave
Gag Icludu stroju.

I'7. Ndves sa zapojuje len na etdZovy zdves trektorn.

I1l. 8 nédvesom je moZnc pracovat na svahu so sklonom max. 127,

i zapnutom kibovom hriadeli nesmie traktorists pri traktore so zadnjm
ow nikdy nastupovet e vystupovat z kabiny traktora. V {omto nripade
musi byt kibovy hriadel vypnuty.

0. Pri odrojenom névese musi byt podperné kole sprivne axstene. Zaistovacie

zdpadka musi byt sprévne zasunutd na coraz v opernej




Dno dopravnika,

Z ekonomického hladiska je drevené dno ndvesu
NTVS 4-1 nahradend, u névesu NTVS 4-2, rozobera-
telnym dnom plechovym. Zivotnost plechového dna
sa rovnd Zivotnosti celého zberacieho ndvesu.

Vizudlna kontrole polohy zberacieho zariadenia
/ obr.&. 9236 - B /.

K ulah&eniu kontroly polohy zberacieho zariadenia
ndvesu NTVS 4-2 pri prevddzke sli¥i ukazovatel' po-
lohy / pozicia 26 /. Tento je umiestnenj na pred-
nom kryte ndvesu, ktory mdie obsluha sledovat
v spédtnom zrkadle, ¢im odpadd pre obsluhu osobnd
U¢ast pri kontrole polohy zberacieho zariadenia
alebo vizudlna kontrola pri zdvihnutom prednom
kry?e,’priéom tento zase znemoZiluje kentrolu pl-
nenia loZnej plochy a zhorSuje bezpe&nost préce,
Okrem toho, od vyrobného &isls 501 u NTVS 4-2
dochéddza k vylepSeniu ovlidania zadnjch vrat a rj-
chloposuvu z kabiny traktoristu trojitou pékoufvid.
8tr.84 a 96/. Zéroveh upinanie taZného oka zévesu

b.8.33 je prevedené skrutkami M 24x160,0SN 02 1101.55

0 1 9236

NTVS

B
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ZOZNAM DIELOV

‘oznan dielov je urdenjy pre objednévanie néhradnych siZiastok. V Bechéch
v skisdoch OPZT, na Slovensku v skladoch n.p. Agrotechmika.

V zozname su zahrnuté vetky diely. Ako néhradné sa doddvaji len diely
oznatené ND.

Pri objedndvke néhradnjch dielov je nutné uviest :

. Typ stroja

. Vrobné &islo stroja

Be#né &islo a sprévne pomemovanie ndhradného dielu podla tohto zoznamu

3.
4. Poiadovany polet kusov

Ke#d§ strej je vybavenj prisluSenstvom podla zvldStneho zoznamu na balia-
com liste, ktorjy sa dodédva s prisluSnym prevedenim stroja.

Skrutky, matice, podloiky, nity a iné spojovacie suéiastky, vyrébané podla
SN, sa v zozname oznaené prisludnjm &islom normy. Vyrodbea tieto siSiast-
ky ako ndhradné diely nedoddva, pretoZe si ich moéno obstarat v Speciali~
zovanjch predajniach normelizovenych sifiastok.

Zmeny ndhradnych dielov, ku ktorym doSlo po spracovani a vytladeni tejte
publikdcie nie 80 v tomto zozname zachytené.
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RAM VOZA

=4
Por. Bez. Kusov Hmota
i{s. ND &is. Cislo vykresu Ndzovw ne stroj kg
D
3 1 502 0-8409-005T7 Rén voza /zvar.zostava/ 3
T 2 ND 33 2-8409-0222 Tainé oko /zvar.zostava/ 1 8,540
é 3 44 4-8409-0318 Skrutka taZného oja 2 0,452
4 42 CSN 02 1403.55 Matice M 20 2 0,035
) 4? ESN 02 1781.05 zévladka 4 x 40 2 0,004
6 51 4-8489-1161 Strmer pera 4 1,095
E 53 85N 02 1401,55 Matica M 20x1,5 16 0,006
8 6903 3-8409-0437 Blatnik Yavy /mont.zostava/
zmontoveny 3.
9 6923 3-8409-0436 Blatnik pravy /mont.zostava/
zmontovany 1
10 8401 1-8409-0090 Kryt predny /zvar.zostava/ 1 |
z 43 ESN 02 1412.25 Matice M 20 2
#® = nekreslené Patri k obr.&.8680 A
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Bei. Kusov
&le. fdislo vikresu Ndzovw na stroj kg
6013 1-8489-0078 Néprava /aver.zostave/ 1
6043 3-8483-0628 Kryt horny /zostava/ 2 0,370
6057 3-8489-0629 Kryt dolnj /zosteva/ 2 0,370
6071 dsn 02 7421 Hlavice KM 10x1 2 0,006
6072 Gsy 02 7422 . Hlavics KM 10x1 2 0,006
6074 G5N 02 1103.35 Skrutka M 8x12 4 0,011
6075 dsn Skrutks ¥ 8116 a 0,012
6076 &an 12 0,001
6079 A~B4E9-0C Kl /zvax. zontavae/ 2
6084 ~0046 Péks brzdy / zostava/ 2
6094 Skrutka M 2
6095 83N 02 1401.25 Mstice M 10 2 0,011
&SN 02 1740.05 Podiotka 10,2 2 0,002
¢SN 02 1151.25 Skrutka ¥ 10x20 4 0,013
2-8489-0C Brzdovd el plnd /iosteve/
zmon tovans 4
1--8483-~0005 Brzdovd Gelust 4 5,000
08N 30 3425,11 Brzdové obloZenie 350x8 4 0,300
fsN 02 2330.7 Nit 5x16 64 0,002
1-5405-0071 Prufina Seluste 4 0,080
4=B4E9-1621 Néboj kolz /mont.zostavs/
zmontoveny 2
6115 1-8489-0043 Néboj kola 2 8,400
6117 28409-0182 Brzdovy bubon 2 21,200
6122 4SH 30 3751.123 Matica M 20x1,5 16 0,075
6125 4-8489-1628 Krikok 2 04560
6130 Tesnonie 2
6133 8sN 02 4722 .  Loiisko 30312 2 1,900
6134, 85N 02 4722 lo¥iske 30309 2 0,920
6136 4-8489-0923 Podlofka 2 0,100
6139 &sy 02 3630 Matica KM 9 2 0,070
6140 8sN 02 3640 Podlofke MB 9 2 0,020
6142 4-8489-0915 Vi&ko 2 0,320
6143 4-8489-0925 Tesnenie 2 0,020

37




Obraz na strane 36

1 APRAVA

Pox. B'Bi.
ti{s. ND &is.

Nédzov

33 6145
i 6146
35 22
36 23
7 24

6003

CB5 03.15

Usm 02 1740.05
PH-3-217-69

GsN 63 1421

Skrutka ¥ 6x12
PodloZka 6,1

P148¢ 12,5-16/10PR
Specidl /Chemlon/ ZS
Due pre pneu 12,5-18

ventil 30 3862.2

1-1361-1882
0-8489--0078

Diskové kolo 11x18
Néprava 6000 /mont.zostava/

zmontovand

7vladtny kusovnik - Ndprave typ N 6000 &.v. 0-8483-0078
Patri k obr.8681

Kusov Hmota
na stroj kg
8
8
3 40,500
3 6,000
3 25,700
1
)
|
|
39
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RIZVODOVKA

ZADNA

Por, Bei. Kusov Emota
dis. ND ¥is. {Cislo vykresu Nddzov ns stroj kg
ND 160L 0-8409-0002 Prevedovka zadnd /zmontovand/ 1
1 ND 1605 0-8409-0003 Skrifia prevodovky 1 12,000
2 ND 1607 GSN 0z 2150.2 Kolik 8x25 2 0,009
3 ND 1611 1-8409-00C8 Veko 1 6,670
4 ND 1613 3-£409-0033 Ozubené kolo 1 1,783
5 KD 1614 3-B409-0343 Hriadel' /zostava/ 1 1,820
6 ND 1618 3-£8405-0036 Ozubené kolo /mont,zostava/ 1 5,831
7 ND 1621 3-8409-0046 Ozubenéd kolo /zostava/ & 7,376
8 ND 1625 Ozubené kolo 1 0,734
9 ND 1623 Radiacs péka /zver.zostava/ 1 0,380
10 ND 1636 4-B409-0055 Kl'uka 1 0,117
11 ND 1637 3-8409-0044 Vadke 1 1,506
12 ND 1638 3-8409-0031 Rameno /zostavae/ 1 1,833
13 ND 1643 4-8409-0050 Pédka /zvar.zostavs/ ik 0,200
ND 1651 4-8409-0044 Pdka /zver.zostava/ A 0,400
ND 1656 4-B409-0132 KriZok 1 0,020
ND 1661 3-8409-0038 Veko 4§ 1,470
b N 1663 3-8409-0040 Vidko ik 0,778
66 4-8409-0039 Zépadka 1 0,126
| 20 ND 1681 4-8409-0045 Pruzina 1 0,002
21 ND 1683 4-8409-0042 PruZina 1 0,012
22 ND 1685 4-8409-0059 Pru¥ina 1 0,148
23 ND 1689 4-8409-0052 PruZina 1 0,052
24 KD 1694 4-8409-0060 Kolik 1 0,002
25 ND 1696 4-8409-0073 Bap 1 0,001
26 ND 1697 4~8409-0069 Plzdro 1 0,078
27 ND 1725 4-8409-005T Pizdro e 0,250
28 KD 1738 4-8409-0043 Pizdro 1 0,050
29 ND 1740 '4-8409-0037 KraZok i 0,016
31 ND 1744 3«8409—0053 Hriedel /zvar.zostava/ 1 0,580
32 ND 1748 4-8409~-0032 Puzdro < 0,098
33 ND- 1771 &SN 02 4633 LoZisko 6008 2 04192
34 D 1772 {SN 03 4636 LoZisko 6205 1 0,128
35 ND 1773 &SN 02 4637 LoZisko 6305 o 0,232
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PREVODOVKA ZADNA

Por,

dislo vjkresu

Xusov
Nédzov

ng Btroj

Hnota
kg

41
42

ND
KD
KD
ND
ND
NP
ND

ND

ay
g

1776
1781
1782
1781
17688
1789
1796
1799
1800
1801
1802
1803
1804
1806
1807
1808
1809
1e1l
1812
1818
1819
1821
1823
1826
1827
1E37
1840
1541
1847
1851
L1652
1853

&SN 024637

CSN 0c 4636
GSN 02 4636
Gy 02 9402.0
0N 02 9402.0

8sn
Gsn
8sN
8sH
gsN
&sn
8sn
fsn
85N

&sn
&sN
&sn
Esn
gan
&sn

&SN

02

02

2930
2931

2 2931

1101.55
1103.55
1143.50
1143.55
1189

1176.50
4-8409-0131

0z
o2
02
0z
02
02
13

1746.00
1740.05
1745.05
1401.20
1401.20
1740.00
T964.1

4-8409-012%

&sn
dsn
[of:50}
&sn
ol

5N

0z
oz
02
02
02
oz

9310.3
2156
1103.15
9310.3
5181.%
3680

Vyr.ZL Brno
dsN 02 2929.00
£-8400-0114

4-5405--0072

4-8405-0094

LoZisko 6306
LoZisko 6208

=

Lozisko 6210 1
KrdZok 35x56x12 1
Kruzok 40x62x12 1
Poistny krifok 20 5
Foistny krizok 68 2
Poistny krdiok £0 e
Skrutka M 8x25 13
Skrutka M 8x20 4
Skrutka M 8x25 4
Skrutka M 8x16 4
Skrutka M 8x25 L
Skrutka M 8x25 4
Skrutke M 10x67 X
fodlodke 10,5 1
Podloike 8,2 1
Podloikse &,4 8
Matica M 8 3
Matics M 12 4
Podlozka 12,2 4
Zétks M 22x1,5 1
Zétka M 22x1,5
Tesniaci kruZok 2: Y
Truiny kolik 6x3% 2
Skrutke M 8x12 1
Tesniaci krifck £xle )
Gula 32 1
Gulidka II 5/16" 1
LoZigko K 25x30x13 1
Kridiok 2,3 4
Tesnenie I &
Tesnenis IT -
" “isnenie ITI i

0,346
0,366
0,463
0,003
0,003
0,001
0,016
0,022
0,015
0,013
0,014
0,011
0,007
0,033
0,047
0,001
0,001
0,001
0,006
0,016
0,003
0,068

0,062
0,001
0,004
0,013
0,001
0,023
0,001
0,069
0,001
0,005

0,007

PREVODOVKA ZADNA

Pors

&is, ND E;s Cislo vjkresu Ndzovw nlx::::j Hm;;a
72 1854  4-8409-0341  Teanenie 1 0,002
3 1856 §SN 02 9280,1 Tesnisci kruiok 20x16 2 0,030
74 1857 &SN 02 9280.1 Tesniaci krikok 16x12 1 0,023
75 ND 1864  4-8409-0124 Pruiina 1 0,003
76 1714  4-8409-0051 PodloZka B8 0,018
77 1715  4-8409-0051 PodloZka 8 0,020
786 ND 1718 4-B8409-0048 Zépadka 1 0,126
79 ND 1719  4-B409-0046 Bap 1 0,008
80 1848 OSN 02 2930  Poistny krtiok 40 1 0,060
82 ND 1756  3=-8409-0666 Veko 1 1,060
83 ND 1711  4-8409-0053 Puzdro 1 0,146
84 ND 1626  3-B409-0042 Péka b 1,033
85 1825  UsN 02 2156 Pruiny kolik 6x30 3 0,005
86 ND 1691 CSN 02 3311.0 Retaz 16 &ldnkov 06 B-l 1
= 1835 CSN 02 2150.2 Kolik 10x25 2 0,048
Pre prevodovku pouZit kusovnik z NTVS-2,5
= pekreslené Patri k obr. &. 9239
43




NAHON ZADNEJ PREVODOVKY

Por. Bei. Kusov Hmote
$is, ND &is. Cislo vjkresu Ndzov na stroj kg
1 ND 1561 4-532-9-3826~023-1 Driiak lofiska /zvar.zost./ 1 0,500
2 ND 1566 4-532-0-9520-158-1 KriuZok 1 0,051
3 1567 (OSN 02 4633 Lotisko 6006 3 0,116
4 1568 0N 02 9401.0 KriZok 30x47x10 2 0,018
5 ND 1571 4-8409-1335 Driiak lofiska /zvar.zost./ 3 0,800
6 ND 1577 4-B409-1334 Krifok 1 0,160
T 1578 (SN 02 4633 LoZisko 6007 1 0,155
8 1579 SN 02 9401.0 Tesnenie G 35x56x12 2 0,022
9 ND 1581 3-8409-0705 Ariadel /zvar.zoetave/ X 26,400
10 KD 1897 4-8409-0609 Spojka 1 0,327
11 ND 1898 &sN 02 2156 Prunf kolik 6x50 1 0,007
12 ND 1899 &SN 02 2156 PruZny kolik 6x50 3 0,007
13 ND 1874 3-8409-0428 Vidlica s trubkou /zvar.zost./ 1 3,250
14 WD 1879 3-8409-0430 Vidlica pevnd 1 0,700
15 WD 1880 3-8409-0431 Vidlica posuvnd 1 0,800
16 ND 1881 3-202-0411 Kri% kardanu 2 0,280
17 FD 1883 OsN 02 7462 Mozacia zétke M 5 2 0,00L
18 ND 1884 4-APN-7882-20 Pradnik 8 0,003
13 ND 1885 4-APN-T7883-20 Tesnenie pradnika 8 0,002
20 ND 1886 4-APN-7880~20 LoZisko krifa 8 0,030
21 ND 1887 OSN 02 3693 Ihla 2,5x10 - III-0-5 184 0,003
22 ND 1888 &SN 02 2931 Poistny krifok 28 8 0,001
x 1873 2-8409-0159 Kibovy hrisdsl pevny® /zmont./ 1
= 1889 4-8409-1304 LoZisko kriis = ihlami 1
= = nekreslené Patri k obr.&. 9321
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PREVODOVKA PREDNA

Por., Bei. Kusov Hmots,
&is. ND &i Bislo vikresu Nédzovw na stroj kg
ND 1925  0-8409-0005 Prevodovka prednd
: /zmontovand / 1

1 ND 1927 0-8409-0006 Skrifia prevodovky 1 14,200
2 ND 1928 1-8409-0019 Veko skrine 1 5,975
3 1931 sy 02 2150.2 Kolik 8x16 2 0,003
* 1932 @sN 02 2171 Kolik 8x18 2 0,006
4 1935 08N 02 1103.55  Skrutke M Bx25 14 0,015
5 1938 3-8409-0095 Vidko I. 7 0,153
6 1942 OGN 02 9402,0 Krifok 35x56x12 1 0,003
T XD 1944  2-8409-0044 Vstupny hriade? 1 10,500
8 1946 &SN 02 4636 LoZisko 6207 2 0,291
10 1947 (SN 02 4672 LoZisko RNU 207 1 0,293
11 ND 1952  2-8409-0045 Teleso loZiska o 3,545
12 1954 (N 02 9401.0 KriZok 44x62x12 3 0,030
14 1957  GsN 02 2931 Poistny kréiok 72 1 0,018
15 1961 &SN 02 1103.55 Skrutke M 10x30 4 0,028
16 1962 SN 02 1740,05 Podloika 10,2 4 0,003
18 1965  APN 2021 Pero 10x8x45 1 0,028
¢ 1967 68N 02 3630 Matica KM 7 1 0,053
20 1968 €SN 02 3640 Poistnd podlotka MD 7 1 0,010
21  ND 1972  3-8409-0096 Retazové kolo 19 it 2,515
22 ND 1974  4-8409-0101 VloZend kolo 1 0,201
23 ND 1979 Ihla g 2,5x24 34 0,009
24 ND 1977  4-8409-0139 DiBtan¥ng kraZok 2 0,005
25 ND 1978  4-B409-0102 KriZok 2 0,018
26 ND 1981  4-8409-0103 Eap o 0,440
27 1983 &SN 02 9280,2 KriZok 25x21 2 0,001
28 1984 €SN 02 1103.55 Skrutka M 6x25 3 0,007
29 1985 &SN 02 1740.05 Podlofka 6,1 3 0,001
30 ND 1987  3-8409-0099 Posuvné kolo 1 0,564
31 ND 1991  3-8409-0693 Pastorok z=14 1 3,800
32 1993  {SN 02 4675 Lofisko NU 2210 1 0,580
33 ND 1996  3-8409-0101 Kolo z=36 1 3,500
34 1997 85N 02 2930 Poistnf krifok 50 1 0,010
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1hloN PREDNEJ FREVODOVKY

l'or, Beie Kusov Hmota
{o. ND &isa #slo viKresu Nédzovw na stroj kg
2141 1-8409-0055 Néhon so spojkou /zmont..' i
1: ND 2151 2-8409-0115 Teleso ndhonu/zvar.zost./ 1 13,200
¢ ND 2172  3-B409-0230 Néhonovy hriadel /zostava/ 3 3,640
J ND 2182  3-8409-0232 Spojkovy hriadel /zostava/ 2 4,660
1 ND 2191 2-852-0005 Poistnd spojka SJPV /zostava/ 3 7,150
vyréba Agrostroj Pelhrimew

5 2222 3-8409-0240 Kryt /zvar.zostava/ 1

6 2232  4-B409-0916 Rozpernd trubka I. 1 0,300
7 2234 4-8409-0197 Rozpernéd trubka II, 1 0,300
[¢] 2227  4-8409-0194 Matica 1 0,016
9 2229  4-8409-0198 KriaZok 1 0,040
10 2273 4-8409-0201 Li%ta 2 0,057
11 2276 &SN 02 3311.0 Retaz 87 ¢1, 16 B ~ 1 1 2,800
12 2277 dSN 02 3311.3 €lénok 16 B-1 1 0,069
13 2284  3-8409-0142 Kryt 1 0,230
14 2292 2=8409-0073 Kryt II. /zvar.zostava/ 2 2,390
15 2302 2-8409-00TL Kryt III. /zvar.zostava/ x 4,060
" 231} gy 02 1103.00  Skrutka M 12x80 1 0,051
" 2312 SN 02 1601.20 Matica M 12 1 0,016
® 2314 8SN 02 1151.25 Skrutka M 6x20 4 0,004
® 2315 0SN 02 1601.20 Matica ¥ 6 4 0,002
(o] 2317 &SN 02 1812.05 Vrut 4x10 6 0,001
b3 2318 SN 02 1103.15  Skrutka M 6x12 1 0,004
28 2320 §SN 02 1721.05 Podloika 6,6 1 0,001
" 2321 &SN 02 1740.05 Podlo¥ka 6,1 4 0,001
24 2323 dsn 02 4640 LoZisko 6207-% 4 0,300
25 2324  OSN 02 1601.20 Matica M 10 2 0,010
26 2325  3-9575-0038 Kryt 1 1,264
&r 2326 (SN 02 1701.05 Podloika 10,5 2 0,004
28 2327 d&sw 02 2930 Poistny krifok 35 2 0,004
29 2329 @SN 02 1103.55 Skrutke M 12x35 6 0,041
30 2330 OSN 02 1740.05 Podloike 12,2 6 0,003
3z 23:}1 dsN 02 2173 Kolik 8x25 2 0,009
32 2333 &SN 02 2562 Pero 10n9 x 8 x 70 1 0,042
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Obraz na strane

0N PREDNEJ PREVODOVKY

Gislo vykresu

Ndzovw

Kusov Hmo ta }

kg

50

dsn 02 1103.15
EsN 02 1740.05
CSN 02 1143.55
ESN 02 1740.05
E5N 02 1721.05

4-8409-0360

@SN 02 1601.20
E5N 02 1702.15
SN 02 1781.05

a8y o
4-8409-0882

02 1103,55
{ 02 1401.55
N 02 1702.15

02 1740.05

70241

Skrutka M 6x10
PodloZka 6,1
Skrutka M 8xZ5

PodloZke 8,2

PodloZka 9
Skrutka M 12x120

Matica ¥ 12

PodloZke 13

Fodloika 12,2

5 trubka

6,4

FE SIS

N L TR N

0,004
0,001
0,014
0,001
0,002
0,195
0,016
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BeZ. Kusov Hmota
¥D 3is. (islo vykresu Ndzovw ne stroj kg
3 0-532-9-5181-003-1 Lisovacie zariadenie /zmont./ 1
ND €6 3-532-9-5159-008-1 Und3al Yavy /zmont./ 1 23,120
ND 8  0-532-0-5151-004-1 UndSad Yavy 1 23,000
g Lozisko M 4030-DU 2 0,052
10 ' d¢sN 02 2150.1 Kolik 10x28 i 0,016
ND 14 2-532-9-5115-004-1 Nosny hrisdel /zvar.zostava/ 3 23,218
27 0-9620~052-1 Tesnenie 1 0,001
28 I 02 1103.55 Skrutka M 10x30 6 0,028
29  {&5N 02 1740.05 Podloika 10,2 6 0,002
31 &SN 0z 4637 LoZisko 6312 1 1,700
ND 33 €17-004~1 Kluka 1 4,450 ]
KD 34 2-0-9420-075-1 Puzdro 50x40x50 1 0,276
ND 37 9-~2359-004~-1 Ojnica /zmontovand/ 2 1,294
ND 39  3-532-0-2350~001-1 Ojnica 2 1,209
40 LoZisko M 4020-DU 2 0,035
41 Lozisko M 5020-DU 2 0,050
ND 43 Néboj hriadela A /zvar.zost./ 1 3,128
ND 51 Hriadel s preteni A /zmont./ 1 33,690
ND: 52 Hriadel @ prstami A /zver.zost./1 33,360
KD 61 -9420-097-1 Puzdro i 0,230
ND 62  4-532-0~9420~074~1 Puzdro 35x40x30 i 0,069
63 Lozisko M 4020 - DU i 0,035
66 3-532-9-8050~308-1 Ndboj hrisdela B /zvar.zost./ 1 3,129
75  3=532-9-5126-009~1 Hriadel s prstemi B /zmont./ 1 33,690
T6  1-5 ~5126~011-1 Hriadel s pratami B /zver.zost./l 33,360
D 85  4-532-0-8420-097-1 Puzdro 1 0,230
ND B6 4-532-0-9420-074~1 Plzdro 35x40x30 1 0,069
a7 % Lozisko M 4020-DU 1 0,035
ND 88  4-532-9-9336-013-1 {lap s phtkou I. 2 0,482
95 sy 02 1303.00 Skrutks M 8x16 2 0,012
96 éSN 02 1753.00 PodloZka 8,4 2 0,002
96 &SN 02 9401.0 Tesnenie GP 60x80x13 & ¢, 005
ND 101  3-532-9-5159-007-1 UndSad pravy /zmontovany/ 1 54330
ND 102 3-532-9-5159-006-1 UndSad pravy /zvar.zost./ 1 54155




LISOVACIE ZARIADENIE

| Pore Bei.
{Eis. ND . CGislo vykresu

Nédzov

Kusov Hmota

29 ND 4-532-0-9420-098-1

30 Gsw o2 2150.1

31 11 (SN 02 9401.0

32— &sn 02 1103.55

33 EsN 02 1740.05

34 SN 02 1401.55

35 4-532-0-9521-040-1

36 88N 02 1746.02

37 8sw 02 1143.50

38 4-532-0-9632-075-1

39 3-532-0-3847-078-1

40 24 4-532-9-3847-035-1

41 1 CsN 13 7964.1

2° GsN 02 9310.3

43 4-532-0-9620-054-1

44 4~532-0-3610-043-1

45 8N 02 1151.25

46 ¢sN 02 1103.15

AT &SN 02 1740,05

48 GSN 13 7964.2

49 4 SN 02 9310.3

50 SN 02 1103.05

51 EsN 02 9310.3

52 GsN 02 9281.1

53 8sy 02 9281.1

54 GSN 02 9401.0

55 3-532-0-3826-088-1

56 &sN 02 1143.55

57 8SN 02 1746.02

58 1-532-9-2751-037-1

59 4-532-0-9210-012~1

60 4-532-0-9230-030-1
€SN 02 1103.55
4-532-9-9316-014~1

Pizdre 35x40x32
Kolik 10x20

Tesnenie G 40x52x7
Skrutka M 10x35
PodloZks 10,2
Matice } 10
PodloZka

PodloZka 8,4

Skrutka M 8x16
Tesnenie

Veko

Veko /zvar.zostava/
Zétka M 10x1
Tesniaci kriZok 10x14
Tesnenie

Veko

Skrutka M 6x12
Skrutka M 6x12
PodloZka 6,1

Zétka M 24x1,5
Tesnisci kriZok 24x30
Skrutka Mex10
Tesniaci kruZok 8x12
KriZok 55x3

KriZok 130x3
Tesnenie GP T0x90x13
Veko

Skrutka M 8x20
Podloka 8,4

Konzola /zvar.zostava/
Podlozks kluky
Poistovaci plech
Skrutke ¥ 10x30

Cap s patkou II.

189 05N 02 1103.15

[« S T T S A L)

]

4
4
2
b
1§
2
2
2

LRl = T B

Nédzovw na stroj kg
Skrutke M 8x12 1 0,010
Fodloika 8,2 1 0,001

Patri k obr.&. 9337
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96 20

24 99

23 22

&

NTVS-4-9[89597 JA

B

i Lisovact RaNAL

o Bez. Kuscv Emota
1. ND #is. {&islo vykresu Nédzovw na stroj kg
2604  0-8409-C052 Pevny kardl /umontovany. 1
I ND 2611  1-8409-0145 Pevnj kendl /zvar.zostava/ 1 34,750
ND 2653  0-8403-0054 K8% kandla /zvar.zostuva/ 1 17,000
| 2732 &SN 0z 1103.65  Skrutka ¥ 10x25 ¢ G
2733 €SN 0z 1401.25 Matica ¥ 10 5 5,010
0 2734 SN 02 1740.05 PodloZke 10,2 3 5,002
1 2742 8SN 02 1101.15  Skrutka ¥ 10x50 2 0,040
i 2743 SN 02 1601.20 Matica ¥ 10 z 0,010
I 2744  OSN 02 1740.05 rodlozks 10,2 : 9,002
10 2747 85N 0z 1151.25  Skrutke M 6x16& € 0,004
i 2748 (SN 02 1601.20 Matica M & 4 0,001
12 2740 85N 02 1740.05  Podlotka €,1 4 ¢,001
13 2752 §GN 0z 1103,15  Skrutks M 6x16 4 0,0¢2
14 2753 5N 02 1501.20 Matiea ¥ 6 8 0,002
19 2754  ASN 0 1740.05 Podlofke 6,1 8 2,001
16 2755 (8N o¢ 1729 "odloZka 7 g 0,061
I7 ND 2763  1-8409-0042 NG% rezacieho zariedenia
/zvar.zostava/ 4 2,400
18 2768  4-8409-0733 Cag 4 0,067
19 27697 4-£409-0254 Foistke 4 0,011
‘0 ND 27T 2-8409-0077 Nosié /zvar.zostava,’ 4 3,230
L 2789 4-8409-0245 2odlofka a 0,080
2768  §SN 02 1701.05 Fodlozka 10,5 4 0,004
] 2791 (SN 02 1103.15  Skrutks M 10 i 0,025
4 2792 SN 02 1740.05 PodloZka 10,2 16 0,002
2793 CSN 02 1101.55 Skrutke ¥ 10%25 e 2,035
6 2794 00N 02 1601.20 Matica ¥ 10 ) 0,011
27 2804 3-£409-0745 Pohyblivy kandl zvar.zost./ 1
Patri k obr.§. 8997 4
-
59



WIACIE ZARIADENIE
I b Kusov HEmota
#} X?@:ﬂﬁﬁ j )*/I 3 rt:; KD 1':2:: Cislo vykresu Nédzovw ns stroj kg
. (’ / b / / EE]
=) / Sie 3 0-532-9-5070-002-1 Zberacie seriedenie /zmont./ 1 |
“%K w)! 1 ND 6 1-532-9-5046-016-1 Kryt lavy /zvar.zostava/ 1 T,300 !
‘ o g ND 22 1-532-9-5046-006-1 Kryt pravy /zvar.zostava/ 1 4,710
?ﬁl j e t‘,‘\ | 37 COSN 13 796441 Zétka M 10x1 4 0,015
‘\% ; ) W'\‘%'/ ~ /‘ i 38 &SN 02 9310.3 Tesniaci krifok 10x14 4 0,001
‘w‘il__ = B ﬁj s ND 42 2-532-0-1842-003-1 Horn§ nosnj plech /zvar.zost./ 1 21,620
i - K/ %@ e ( ND 62 3-532-0-3812-110-1 Hriadel sberada 1 7,95
Sy ekte 1 63 APN 2021 Pero €xTx45 4 0,020
— 0 ; 5 ND 64 2-532-0-5022-003-1 Uné¥ad pravy 1 3,260
5’;! O . 65 Loiisko M 2215 - DX 8 0,015 |
- »I 10 67 &SN 02 9401.0 Tesnenie G 30x40x7 8 0,003 ]
i 11 68 (SN 02 9401.0 Tesnenie G 200x230x16 4 0,230 |
i ND 70 4~532-0-0220-009-1 Kryei plech 2 0,300
13 7L CSN 02 1103.15 Skrutke M 6x10 6 0,005
14 72’ 8sN 02 1740.05 Podlo¥ks 6,1 6 0,004
15 74 8sN 02 4633 LoZisko 6008 1 0,192
16 75 4=532-0-9620-047-1 Tesnenie 1 0,001
76 3-532-0-3822-063-1 Priruba ¥ 0,720
sy 02 9401.0 Tesnenie G 40x62x12 1 0,028
dsy 02 1103.15 Skrutka ¥ 8x16 4 0,012
§SN 02 1740.05 Podloike 8,2 4 0,001
2-532~0-5022-002-1 UnéSal lavy 1 3,280
8w 02 9401.0 Tesnenie € 25x35x7 1 0,008
dSN 02 1115,05 Skrutke M 8x15 1 0,009
2-532-9-5016-004~1 Hriadel prstov 4 7,075
3-532-0-5046-003-1 Prst zberafas 48 0,210
4-532-0-9240-012-1 Podlotka vaitornd 48 0,021
4-532-0-9240-006-1 Podlo¥ke vonkajhie 48 0,028
GSN 02 1103.55 Skrutke M 8x30 48 0,016
¢Sy 02 1740.05 Podloika 8,2 48 0,001
&sN 02 1401.25 Matice M 8 48 0,005
APN 2021 Pero 6x6x25 4 0,007
3-532-0-8030=006-1 Rameno valky 4 0,315

LoZisko M 2225 - DX

s

0,025
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Obraz na strane 60

SUACLE ZARIADENIE

' BeZ. Kusov Hmota
s ND ¥fe. Gislo vykresu Ndzovw na stroj kg

ND 125 4-532-0-9311-146-1 fap so zévitom 4 0,300
ND 126 4-532-0-3320-046-1 Kladke 4 0,090

I 128 (SN 02 1143.55 Skrutks ¥ Bx30 4 0,016
129 Usw 02 1403.25 Matica M 16x1,5 4 0,019

0 ND 132 3-532-0-2831-001-1 Vodisce dréha 1 2,100
) 133 4-532-0-9632-071-1 Tesnenie 1 0,001
"0 134 €SN 02 4633 LoZisko 6004 3 0,069
136 GsH 02 2930 Poistny krifok 20 2 0,001

136 4-532-0-9220-302-1 Podlokka 4 0,011

| 139 OSN 02 9281.2 Krufok 42x2 1 0,001
| ND 140 2-532-0-3850-002-1 LoZiskové remeno Yavé 1 1,536
142 &SN 02 2930 Poistng knifok 60 2 0,01

144 OsN 02 1103.55 Skrutka M 8x25 3 0,014

145 &SN 02 1740.05 Podloika €,2 3 0,001

ED 151 4-532-9-3422-001-1 Retasové kolo g=39 1 1,460

) 156 GOSN 02 2173 Kolik 10x50 1 0,029
D 162 3-532-9-2750-007-1 Lo¥iskové ramenc pravé 3 1,905

1 170 4-532-0-9620~024~1 Tesznenie 1 0,001
172 SN 02 4652 Lofiske 2204 1 0,140

174 4-532-0-3820-050-1 Vidko 1 0,110

4 175 5N 02 2931 Poistng krufok 47 1 0,006
9 ND 182 3-532-0-5943-064-1 Diel plékta 23 0,535
) 185 (SN 02 1103.25 Skrutke M Bx16 46 0,011
1 186 BSN 02 1740.05 Podlofka 8,2 46 0,00L
i) 187 OsN 02 1103.25 Skrutkes N 10x20 8 0,023
59 188 (IsN 02 1740.05 Podlofka 20,2 8 0,002

Patri k obr.S.
63
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I0DVOZOK ZBERACA
Por, BeZ. Kusov Hmota ‘
t{s. ND &is. Cislo vykresu Nédzovw ne stroj kg
1 ND 3044 2-8409-0179 Rameno pravé /zvar,zostava/ 1 6,240 |
2 ND 3052 2-8409-0180 Rameno Yavé /zvar.zostava/ 1 6,240
3 ND 3063  4-8409-0843 Kolo podvozku /zver.zostava/ 2 5,400 I
4 ND 3073 3-8409-0582 Hriadel 1 8,230 I
5 3075  4-8409-0841 Opierka 4 0,500 |
6 3078 SN 02 1781.05  Zévladka 8x71 4 0,028
T 3096 €SN 02 1101.55 Skrutka M 10x55 g 0,044
8 3097 85N 02 1740.05 Podloika 10,2 2 0,002
g 3076 4-8409-0970 LoZisko 40x50x19 4 0,019
10 3098 &SN 02 1601.20 Matica M 10 2 0,01C
12 D 3172 2-8409-0239 Nosi& Yavy /zvar,.zostava/ i
11 ND 3191  1-8409-0014 Nosi& pravy /zvar.zostava/ 1
13 3021 3-8409-0061 Nepina& retaze /zostava/ b §
14 3241  3-8409-0746 Kryt /zvar.zostave/ 1
15 3247 05N 02 1101.15  Skrutka M 6x16 4 0,005
16 3248 (SN 02 1601.20 Matica M 6 1 0,002
17 3243 USN 02 1740.05 Podlodka 6,1 4 0,001
18 ND 3252 2-8409-0215 Kryt retaze I. /zvar.zostava/ 1
19 ND 3257 2-8409-0023 Kryt retaze II./zvar.zostava/ 1
20 ND 3265 2-8409-0025 Kryt retaze IV. 1 0,3?5
2L 3266 3-8409-0067 Tyé 1 3,500
22 3287 4-8409-0932 Rukovat 2 0,170
23 ND 3269  4-8409-0019 Prulina 1 0,048 (
24 3272 USN 02 1103.55 Skrutka M 10x25 2 0,025 [
25 3273 SN 02 1103.55 Skrutka M 10x20 4 0,023
26 3276 SN 02 1740.05  Podlo¥ka 10,2 6 0,002
27 3281 SN 02 1103.15 Skrutks M 6x12 9 0,005
28 3283  8SN 02 1740.05 Podloiks 6,1 9 0,001
29 3284 8SN 02 1702.15 Podlozka 6,4 9 0,001
30 3285 GOSN 02 1781.05  Z4vladka 5x32 2 0,005
31 3286 &sN 02 1781.05 Zévlacka 4x25 il 0,002
32 3367  4-8409-0179 Lano /zostava/ 1
33 3375 8SN 02 1721.05 Podlotka 22 2 0,022
Patri k obr.&. 8998
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NTVS 4-4

NTVS -2

KRYTY POHONU ZADNEJ PREVODOVKY

NTVS 4=1 & NTVS 42

S i i

Por, Bei. Kusov
&is,ND &is. Nédzow na stroj Hmots kg
1 8431 Kryt I. 3-8409-0552 ik
2 8432 Kryt II. 3-8409-0737 i
3 8433 Kryt III. 3-8409-0738 1
4 8434 Skrutka M 6x20, (SN 02 1103.25 7
5 8435 Podlofke ¢ 6,1, (SN 02 1701.25 7

&7
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mrvs-4 [BCI5 |

refazovY DoPRAVNIR

Por,

Bei,

Kusov  Hmota
¢ise ND &fs. (islo vjkresu Nédzovw na stroj kg
1 3608  Retaz 8 399 &lénkov /11,172 w/
s 02 3214 4 14,523
2/ ND 3612  4-8409-0581 Li%ta 34 1,050
3 ND 3614/4 4-8409-0192 Skrutke ¥ 10x40 68 0,037
4 ND 3615/3 4-8409-0113 Unagad 68 0,070
5 3617 Osy 02 1601.20 Matica M 10 68 0,010
6 3618 SN 02 1740.05 Podlozka 10,2 66 0,002
7 ND 3661  4-8409-0110 Spojovaci &lénck 4 0,029
8 ND 3662 4-8409-0111 Spojovecia doBtidke 4 0,031
B 3663 Poistka drét 3,15 4 0,004
® N2 3605 2-8409-0156 Retazovy doprevnik /zostava/
zmontovany 2
% = nekreslens Patri k obr.&, €675
69
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T

i iNACTA VIDLICA - HNACT HHIADEL

flor. Bez. Kusov Hnota
s, ND ¥is. Gislo vykresu Nézov va stroj kg
I
‘ L ND 3621 3-8409-0304 Napinaecis vidlics/zvar.zost./ 4 1,985
2 'ND 3630  3-B8409-0551 Sap 2 4,610
3 ND 3631  3-B409-0511 Retazové kolo hnané 4 3,900 ‘
4 ND 3633 O 02 3481.1 Spekané lokisko 40x50x40 8 0,182 |
5 3634 OSN 02 1401.25  Matica M 24x2 8 0,103
6 ND 3637 3-8409-0386 Hnaci hriadel 1 13,510
7 HD 3640  3-B409-0239 Retazové kolo hnacie 4 4,400
8 3641 APN 2021 Fero 12 x 8 x 45 4 0,033 ‘
9 3643 QS¥ 02 1185.25  Skrutke M £x14 4 0,003 |
10 ND 3-8409-0302 Teleso loiiska 4 1,700 |
11 Np 3-8409-0085 Spo jka 1 0,410
12 ESN 02 2156 Kolik. 6x63 1 0,003
13 4-8409-0558 Di¥tanénj plech I 8 0,018
14 4-8409-0559 DiStantny plech IT 8 0,006
15 Z3N 02 1103.55  Skrutka ¥ 10x30 & 0,028
16 35N 02 1601.20  Metice ¥ 10 £ 0,010
17 35N 02 1740.05  FodloZka 10,2 5 0,002 }

Patri k cbr.&. 8676
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NTVS - &
NTVS - -1

M 47 13 % 47

NTVS -4-2

N0 DoPRAVNERA

Patri k obr.¢. 9677 &

Bei. Hoota

¢is, Cislo vykresu Ndzov kg
1 3671  3-8409-0397 Xryt zadny pravy /zvar.zost./ 1 1,379
2 3681  3-8409-0400 Kryt zudny strednj /2var.zost.,/ 3 2,670
& 3691  3-8409-0342 Kryt zadny Yavy 25 1,400
4 37 3=8409-0707 Bo&ny diel dne zadny pravy I. e 1,150
5 3712 3-8409-0355 Bodny diel dna zedny pravy II. a: 3,150
6 3713 3-8409-0374 Krajny diel dna zadny pravy 3 2,700
5 3714 Strednf disl doa zadng 3 2,800
8 M7 =8 Bodny diel dpa zadny lavy I. 1 1,150
& 3718  3-840°-0356 Boény diel dna zadny Yavy II. 3 3,150
3713 3-8400-0373 Xrajny diel dna zadny Yavy 3 2,700
3721 3-8409-0709 Bod ¥ diel dna predny pravy T. ) 15450
3722 3-8403-0371 Bodny diel dna predny pravy IT. 4,250
3123 3P400=0368 Xrajny diel dng pradny pravy 3 3,800
3724 2=8405=0365 Stredny diel dna predny 3 3,900
37e7  3-B409-0TC Boény diel dna prednf Tavy I s 1,250
4090370 To¥ny diel dna predny Yavy II. 1 4,250
3-8408-0367 Krajnj diel dna nredny lavg 3,800
3 3-8409-0342 Kryt predny krajng 0,410
3732 3-B409-0302 Kryt predn§ vnitorny ©,410
3742 (GSN Q21307 Skrutka M 10x6C 0,034
3744 08N 02 1601,20 Matica ¥ 20 Q0,010
JoN 02 1740.05  Todloike 202

35 4-B400~0511 Srflsika 0,04
Byce 8oM 02 1303.20  Ckrutka Y F €013

3753 &5H 02 & Matica M

3754 Fodlofka 9 0,001
3 2o¥ay diel dnn stzadng C,900




< STRANICA PRAVA Hommk
g Per. Bek. $fsle
-

Ma.n s, vikresu

Yo on Haeta

Edsov strej ks

4671 1-8409-0088

NTVS- k-4
NTVS -4-2

1, 4673 3-8409-0472

2. 4681 3-8409-0462
3. 4691 3-8409-0469
4. 4701 3-8409-0531

5. 4T11 3=B409=0425
6. 4712 3-B409-0420
T. 4713 3-8409-0421
8., 4714 3-8409-0422
9, 4715 3-8409-0423
10, 4716 3=8409~0424
11, 4717 348409-0465
12. 4718 3-8409-0464
13. 479 {sE 02 1719
14, 4720 8N 02 1319
15. 4721 S 021601.20
16. 4722 OsW 02 1319

B izez 0,8
e

74

Stranica pravé hernd 1
/sment./

Stejine prevd hersé I. 1 3,970
/avar.sesta

Stejins hermh IT. 1 3,500
/avar,sestava/

Stejine hernd III. 1 4,180 ;
/svar.zestava/

Stejine pravéd hernd IV.1 3,920
/avar.zesiave/

Disl bednice hernf I. 1 2,650
Disl bodnice heray II. 1 2,730
Diel bednice herny ITI.1 2,700
Diel bednice heray IV. 1 2,960
Diel bodnice hermy V. 2 1,588
Diel badnice hermy Vi. 2 1,588

Spejnioca dlhiia 2 2,808
Spejnica kratiia 1 2,5
Skrutka ¥ 8x35 17 0,018
Skrutks ¥ 8x40 é 0,019 |
Matien M B eT 0,008 ‘
Slkrutks M 8270 3 0,029

Patri k obr. 8. G6EY A

75
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NTvS-4-4 [8690)

NTVS -4.-2

sTRANICA Lavi mHomNA

. Bei. {isle s wn Hueta
k‘.in.m {e. vfkresu el strej kg
4761 1-B409~0096 Stranies lavé hermd 1
/sment./
1. 4763 3-8409-0470 Stejine Tavé hernd I. 1 3,730
¢ /8%ear . semtave/
2. ATTL 3-B409-0462 Stejina hernd II. 1 3,560
/evar.sentave/
3. 4781 3-8409-0469 Stejims hermé IIZ. 1 4,180
/zvar . sestave/
4, 4791 3-B409-0535 Stejims lavé herné IV. 1 3,800
/avar.sestave/
5. 4801l 3-8409-0425 Diel bodmice hersy I. 1 2,650
6. 4802 3-8409-0420 Diel bednice hermf II. 1 2,730
Te 4803 3-8409-0421 Diel bednice hera§ IIX 1 2,700
Be 4804 348809-0422 Diel bednice hernf IV. 1 2,950
9, 4805 3-8409-0423 Disl bedmize hera$ V. 2 1,588
10. 4806 3-8409-0424 Diel bednice hermf VI. 2 1,588
11, 4807 3-8409-0465 Spejnica dikdis 2 2,808
12. 4808 3-8409-0464 Spojnica kratdia 1 2,523
13. 4809 C8N 02 1319  Skrutke M 8x35 21 0,018
14, 4810 08§ 02 1319 Skrutke M 8240 6 0,019
15, 4011 G8¥ 021601.20 Metica M 8 27 0,006
16. 4812 Us¥ 02 1319  Skrutks M Bx70 3 0,029
Petri k obr, &, 8590 A
ka4
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UTRANICA PR&VA SPODNA

\
Fore Bet. Xusov Hmota ‘
8. ND &is. Cislo wykresu Ndzovw na stroj kg |
4511 1-8409-0129 Stranica prevé spodné /zmont./ 1 |
1 4513 3-8409-0477 Stojina pravé spodnd IL. |
/zvar,z0stava/ z 6,894 {
[z 4525  3-8409-0463 Stojina spodnd II. /zvar.zost./ 1 5,630 I
3 4535 3-8409-0479 Stojina spodnd IIL./zvar.zost./ 1 6,880 |
4 4544 3-8409-0458 Stojina pravé spodnd IV. |
/zvare.zostava/ 1 54590
5 4555  3-8409-042 Diel bodnice, I. 3 2,973
6 4556  3-8409-0415 Diel bodnice II. 2 2,990
7 4557  4-B409-1154 Diel bodnice IIT. 1 3,008
8 4558 4-8409-1155 Diel bo&nice IV. L 3,026
9 4559 4-8409-1156 Diel bodnice V. 1 3,024
10 4560  4-8409-1157 Diel bofnice VI. i 3,096
11 4561  4-8409-1158 Diel bo&nice VII. 1 1,588
12 4565  3-8409-0466 Spojnica I. 1 2,150
13 4566~ 3-8409-0467 Spojnica II. 2 2,881
14 4569 SN 02 1319 Skrutka M &x40 6 0,019
| 25 4570 &SN 02 1319 Skrutke M 8x35 28 0,016
16 4571 &SN 02 1601,20 Matica M 8 34 0,006
18 4655  4-B409-0696 Oko /zvar.zostava/ 2 0,810
19 4664 €SN 02 1103.55  Skrutka ¥ L0x25 4 0,026
20 4665 (SN 02 1740.00 PodloZke 10,2 4 0,002
21 4666  OSN 02 1601.20 Matica M L0 4 0,011
22 5135  4-8409-0128 Zdvladke 14 0,008
23 5139 &SN 02 2111 Jap 12x63x58 3 0,057
24 ND 5171  3-8409-0549 Poistny &ap /zo0st./ zmontovany 6
25 5198 USN 02 1740.05 Podlokka 10,2 16 0,002
26 5204  8SN 02 1103.25  Skrutka M 10x20 2 0,023
27 5205 SN 02 1103.25 Skrutks M 10x50 2 0,038
28 5196 SN 02 1319 Skrutke M 10x50 6 0,038
29 5195 &SN 02 1319 Skrutks. M 10x20 6 0,024
30 5202 (SN 02 1401.25 Matica M 10 54 0,010
Patri k obr.&. 9244
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BeZ. Haote
&is. Oislo vjkrosu Fdzovw kg
4591  1-8409~-0130 Stranica Yavé spodnd /zmont./
4593  3-8409-0476 Stojina Yavd spodnd I./zv.zost./ 6,894
4605  3-8409-0463 Stojina spodnd II. /zvar.zost./ 5,630
4815  3-8409-0479 Stojipa spodnd III./zvar.zost./ 6,880
4624 3-8409-0450 Stojina Yavéd spodnd IV.

/zvarszostava/ 1 5,590
4635  3-B409-0426 Diel boinice I. 3 2,973
4636 3-8409~0415 Diel boénice II. 2 2,990
4637 4=8409=-1154 Diel boénice IIT, 1 3,008
4638  4-8409-1155 Diel boénice IV, 1 3,026
46395 4-8409-1156 Diel bodnice V. o 3,024
4640  4-8409-1157 Diel boénice VI. i 3,096
4641  4-8409-1158 Diel boénice VIIe 1 1,588
4645  3-B409-0466 Spejnica I. 1 2,150
4646 3-8409-046T7 Spojnica II. 2 2,881
4649  C§sN 02 1319 Skrutkas M 8x40 6 0,019
4650 EsN 02 1319 Skrutka M 8x35 0,016
4651  CsN 02 1601.20 0,006

Matica M 8

Patri k obr.&. 9245




DNE - HORNZ
Kusov  Hmota '
slo vikresu Ndzovw na stroj kg
1-84G9-0002 fele spcdné ‘zvar.zostava/ 1 33,326
(elo horné /zvar.zostava, 1 29,171
&sn Bap 12x100x95 z 0,090
&SN Zap 12x35x30 H 0,034
O8N 02 1103.55  Skrutka M BxZ0 1 0,013 i
i
TSN 02 1746.05  Fodlotka 2,2 7 0,001 i
SN 02 1601.50 Matics ¥ 8 q 0,006 i
4-B409-0649 Sap z 0,303
4-8409-1144 Poistny Cap ‘ 0,02
Patr{ k obr.§. 8693
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VRATA - Spodnd Zast - Horné Zast

Por, Bez. Kusov
ti8,ND . &is, Nédzow na stroj Hmota kg
1 4933 Vréta-spodnd Gast Jev.z./ 1 40,315
2 4957 2Znalks najiprepr.rychlosti 1 0,856
3 4958 Skrutke M 6x40, 021103.25 2 0,009
4 4959 Matica M 6, 021601.20 2 0,002
5 4960 PodloZka 6,1 021740.05 2 0,001
6 ND 4966 Siset I, 1 2,231
7 4973 Vrdta-hornd Sast /zv.z./ 1
8 ND 5015 Sie? II. 1 1,971
9 5128 Retaz /zv.zostava/ 2
10 ND 5132 PruZina 8x58x725x80 m=10 4 5,000
11 5185 Zaistovaci &ap 2 0,236
12 5081 Konzola pravé /zv.z./ 20 1,250
3 5091 Konzola /zv.zostava/ g 1,280
14 5120 Péke /zv.zostava/ 1 1,380
15 5106 Spojke /zv.zostaval 1 0,360
16 5100 Uszatvédraci hriadel /zv.z./ 1 10,880
18 ND 5122 Pruiina 3,16x23,15x100x19,7 2 0,085
10 % 5124 Poistka 5 i 0,100
= 5127 Zévla8ka 4x25 N 0,002
23 5191 Skrutke M 12x35 4 0,041
23 5203 Matica M 12 15 0,016
» 4931 Vrdta - spodnd dast
/mont.zost./ zmontovans b
& 4971 Vréta - hornd Zast
/mont.zost./ zmontovand
® ND 5178 Kolikovd zdvlalka /zostsva/ 2
/zmontovand/
» 5118 Poistka /zostava/ 1

® = nekreslend

Patr{ k obr.8. 9246
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BeZo Kusov limota
&is. Uislo vwykresu Nédzov na stroj kg
5041  3-8409-0672 Qbluk I, /zvar.zostava/ 1 8,480
5051 3-84039-0162 Predny oblik nedstavby
Jevsr.zostave/ 2
5064  3-8409-0673 Oblik ITI. /avar.zosteve/ 1
5071 3-8409-0654 Spojnice nadstavby I.
4 4,760
5076 4-8409-1138
2 5,05G
4137 ; 6 0,028
5202 Matica M 10 34 0,011
5207 G 110155 Skrutka M 10x40 3 0,016
5208  0SN 02 1101L.55  Skrutka M 10x35 iF 0,015
Patri Xk obr.&, 8695 A
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0DPERNE KOLO

Por. BeZ. Kusov Hmota
fis. ND &is. Bislo vjkresu Nédzovw na stroj kg
1 ND 5844 484020209 Podperné kolo /zvar.zost./ 1 6,340
2 ND 5851 3-B409-0156 Driiak kola /zvar.zost./ 1 4,460
3 ND 5865  4-B409-0216 Trubke s meticou /zvsrezosts/ 1 3,780 |
4 5876  4-B409-0734 Péke /zver.zostava/ g 1,320 ‘
ND 5883  4-8409-C305 Skrutka 1 1,970
5 5884  §SN 02 1702.10  Fodlo¥ka 21 1 0,022
g 585 &8N 02 4730 Lo¥isko 51104 1 0,040
8 segs  CSN 02 2156 Kolik 6,4%40 i 0,006
5888  OSN 02 1781.00  Zdvladka 4,3x40 2 0,010
10 segg  Low Bap 20x105x95 1 0,255
13 5891 SN 7 Zéviadka 5x32 2 0,005
12 5833 4-8409-0907 Bop kola i 0,330
13 5894  OSN 02 1781.00  ZévlaZka €,3x50 2 0,012

Patri k obr.f. 8685
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IICHOVA BRZDA

e BeZ. Kusov Hmote
0. ND &fs. tislo vykresu Ndzov na stroj kg
() 1 6234  03-9638.60 Spojkové hlava s Capom 1 0,750
o~ o 6244  03-4020.00 © Hadicov§ nésedec
§ g0 zdvitom M 22x1,5 4 0,085
b : :,: ) 6245  03-4200,08 Tesniaci kriZok 22x27 1 0,001
a4 I 6247 62790313 Brzdové hedica opradend
"?ZL ol # 24,5x13 L = 2150 1 0,720
= s S ) 6248  03-9638.70 Patko brzdovej hadice 8 0,030
(&L 6251 CSN 34 5641 Izoladnd péska =15,1=1000 1 0,005
i 1 6263  3-8409-0185 Trubke Tr 15x1,5x5000 1 1,100
8 6266 62790313 Brzdové hadica opradend L=350 L Q0,140
) 6271  03=4026=05 Dvojité hrdlo M 22x1,5 1 0,065
10 6272  3-8409-0658 Trubke /zver.zostave/ 3 2,000
i 6280  03-4200-04 Tesnimei kridok 12x20 1 0,001
12 6281 62790313 Brzdové hadica opradend L=350 1 0,140
13 6282 62790313 Brzdové hadica opradend L=1800 1 0,720
14 6284  03=9613,58 Rozvédzad 1 1,700
15 6286 03-4026,66 Dvojité hrdlo OM 22x1,5 2 0,140
16 6288  03-9613.27 Ruény regulétor tlaku X 1,150
e 17 6289 03-0601.00 Matica Sesthrannd M 22x1,5 1 0,038
18 €290 §5N 30 3571.5  Vzduchojem 20 1 1 13,500
E 3 19 6333 8SN 30 3572 Brzdovy valec § 80 2 2,500
L 203-9612.55
0 6335 USN 02 1103.55 Skrutks M 10x25 8 0,023
© n 6336 CSN 02 1740.05 PodloZka 10,2 8 0,002
» 2 6337 GOSN 02 1601.20 Matica M 10 8 0,011
o ] 6341 4-B409-1120 Krigok 2 0,018
» 6342 GSN 02 1781.00  Z4vialks 2x20 2 0,003
® 6343 4-8489-0043 Piestnica 2 0,300
» /6 6344  4-B489-0044 Sap 2 0,200
® 7 6345  4-8489-0045 Sedlo 2 0,024
LY 6347  4~B8489-0810 ¥atice 2 0,029
S 9 6350  4-B409-0525 Spona 2 0,210
o B 6351 €SN 02 1601.20 Matica M 8 8 0,006
M

Patri k obr.&., 9240
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fislo vykresu

Nédzov

o

4-8489-1482
4-8489-1488
4-8489-14T9

Gsn
8sn

&sw o

Gsn
Zsn
&8N
ONL

Kat.Technomst
dsN 02 1702.15

02

2 1721.0

1611

1781,00

7421

2z 4320,25
4320.25

3730

4-8409-0761
8SN 02 2106

8syN 02 1781.05
4=-8409-0224
2-8489-0232

Skrife rudnej brzdy /zver.zost./’
Strmed /zvar.zostave/

Skrutka ruénej brzdy
/zver.zostave/

PodloZka 18

Matica M 16

Zévlatka 4x32

Mazacis hisvica KM 10xl

Lano 5 L=4000

Lano 5 L=3700

Oénica & - zinkované

Svorke 4 35 &islo O

PodloZka 13

Kladka

Gap 10x45x36

Zévladka 3,2x20

Vyrovaévacia trubka /zv.zost./
Ruiné brzda /zostava

zmontovend

Zvl45tny kusovnik - rudnd brzda E.v. 2-8482-0232

Patri k obr.C. 8682 A
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1 y (TROINSTALACIA
™| SIS E
60‘ e BeZ. Kusov Hmota
= E s, ND 8is. Bislo vikresu Ndzovw na stroj kg
‘P / % 2 \ EL ] 6419  3-B409-0663 Kébel II. /zostave/ 1 0,208 |
; ] 6435 &SN 30 4493 Svorkovnica /pitpolové/ 2 0,032 |
| }\ h 6452 Koncové svetlo ) ‘
= typ 443 312 305-109 2 0,110 }‘
6457  4-8409-0425 Kébel III. /zostava/ 1 0,857 |
T 6469  4-8409-0426 Kdbel IV. /zostava/| 1 0,445 ‘
8 6484  4-8402-0427 Kébel V. /zostava/ 1 0,174 |
] 6501 Kat.Autopal Zadné skupinové svetlo 2 0,412
obj.%.08-0442,09
10 6503 Kat.Tesls fiarovka 12 V, 20W Bay 15 S |
HoleSovice typ &.60014 5 0,002 |
1 6504 Kat.Tesla Yiarovka 12 V, 20/5 W Bay 15 4
' Holedovice typ &.60013 2 0,003
B 12 6511  V§robné Zislo Tro juholnikové odrazové sklo UH 2 0,300
“DW 5383310015 ‘
e 13 6512  Vyrobné &islo Odrazové sklo # 85 UH - #1té 2 0,050
Q—‘ 5383310014
q;,‘ e 14 6513 Vjrobné &isla Qdrazové sklo @ 85 UH - KriStdl 2 0,050
‘-} &) ! 5383310014 ] ‘
= - + 15 6522  4~B409-0T97 Konzola svetla pravé |
= / /avar.zostave/ ) 1,125 }
F = // 6 6531  4-8409-0798 Konzola svetls Yavd
P | /avar.zogtava/ 1 1,125
i X7 6541  4-8409-0707 Driisk odrazového skls 2 0,254
\_>/ 18 6491  4-8409-1362 Kébel VI. 1
e J 19 6496  4-8409-1363 Kébel VII. oY
< ] X 6408 OSN30 4452 Vidlice /sedempolovd/ 2 0,105
i f X 6455 SN 36 0L87 Zierovka 12 V /5 ¥ S 8,5 2 0,002
A
« = nekreslend Patri k obr.&. 9090
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RUGNA Pixa

Por. BeZ. Kusov
&4B.,ND &is, Ndzov na stroj Hmota kg

6705 Ruénd pdka /zv.zost./ 3 0,890
2 6718 Konzola regulainej péky 1 1,140
/zv.mostave/

3 6733 Segment [ 0,098
4 6734 Prufina 3 0,015
5 6735 Cap 3 0,042
2 6739 Skrutks M 8x16 6 0,012
g Podlofke 8,2 6 0,001
9 Po s 21, €SN 02 1702.15 3 0,022
10 6742 Zévladks 5x32, OsN 021781.05 3 0,005
14 6760 Lano 3,15, &SN 02 4311,25 3 0,500
15 vka 5 6 0,003
16 ca Be 180 6/10,6 3 1,835
17 f 6 0,053
18 6767 Matica M 12, 0SN 02 1403.25 6 0,011
19 6769 Svorks lanovd, typ 35 8£s.0 6 0,100
20 6770 Oénica 3,5, CSN 02 4490.2 3 0,686
21, ND T2 Driiak pdky /zv.zostava/ 1 0,430
22 ND 80 Skrutka M 10x30, @SN 021103.00 2 0,028
23 ND 81 Matica M 10, €SN 02 1601.20 2 0,010
24 ND 82 Podloika 10,2 GSN 02 1740.05 2 0,002
25 ND 86 Skrutka M 10x16 CSN 021303.00 1 0,021

Patr{ k obr. &. 9241
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JRAULICKY VALEC PNT 119151.244 B 50 x 250

réba Technometra Praha, n.p

. zévod Semily

0= Oznadenie Kuzov

feia  sudiastky Nddzov na stroj

1 11.06-01.00 250 D Valec 1

2 11.06-02.00 250 Piest s piestnou tydou 1

4 V 10.06=C4 Upchévka al

5 10.06-05.00 D Skrutka s ckom 1
§SN 02 1403.25 Matica M 20x1,5 1

8 dsn 02 2931 Poistnf kruzok 52 1

9 &sN 02 9281.2 Tesniaci keiZok 45x2 1

10 V 1. A=10 Tesnieca manZeta 26x34 o

11 ON 02 9269 Tesnisca manZeta 50x40 2

Patr! k obr.&. 9339
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RAM Voza NIVS 4-2

Por. Bez. Kusov
éis.ND &1s, HNédzovw ne stroj MHmmotn kg
1 502/2a Rém voza 0-8409-0057~4 1
2 996 Diel podlahy 3-8409-996 4 429,080
o | 3 888 Ndbeh predny-S 3-8409-888 3
= 4 B8Y Ndbsh prednj-K 3-8409-889 2
2 5 8401 Eryt pred./zv.z./1-8409-0090 1
e 6 6903 Blatnik L /z08%./3-8409-0473 i
z 7 6923 Blatnik P /z08t./3-8409-0436 1
7 ¥D 33 TaZné oko 2-8409-0222 1 8,540
8 46  24vlalke 4x40 {SN 02 1781,05 2 0,004
9 43 lMatica M 20 OsN 02 1411.55 2 0,035
Lo 51 Strmefl pera 4-8409-1161 4 1,095
L1 42 Matica M 20 (SN 021403.55 8
n2 44 Skrutka taf.oka 4-8409-0318 2 0,452

1o




- |
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! ZDVIHACIE ZARTADENIE  WIVS 4-2
; Por. Bef. Kusov
848, &ise NdzovV na stroj Hmota kg
1 3305 Hydraulickj valec
: PNT 11 9151.244 ¢ 50x250. 1 4,520
2 3306 Vysokotleké hadica 10x1800 1 0,699
3 3311 Rjchlospojka RPT 10 B, C 1 0,190
4 3317 Zétke 1 0,010
5 3319 Kladke 1 0,305
6 3320 Cap 12 x 40 x 34 1 0,034
7 3321 ZévieSka 3,2 x 20 2 0,001
8 3336 Vidlica /2v.zostava/ it 0,220
9 3334 lap 25 x 45 x 36 2 0,197
31 3335 Z4vladka 6,3 x 36 2 0,005
12 3344 Kladke I. 3 0,575
14 3347 PodloZka 21 4 0,023
15 3348 Zéviadka 5 x 32 4 0,005
16 3349 Kladka II. 1 0,920
17 3350 Spekané lo%isko 20x30x32 4 0,050
18 3360 Lanc 6,3, dlika 5,810 n 1 0,814
15 3368 Ofnica 8 2 0,001
20 3370 Svorks lanové /Bleichert/ 4 0,125
21 3379 Kryef plech 1 3,200
22 3382 Prichytke 3 0,018
23 3385 Skrutks M 6 x 20 ) 0,006
24 3386 lMatice B 6 3 0,002
25 3387 PodloZika 6,1 3 0,001
96 3390 Ukesovetel polohy sberads ) ©,020
Patr{ k obr. &. 9242 B
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