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ZBERACTEHO NAVESU MV 3 - 042




Zékladné pokyny pre uZivatela stroja

Zato technickd dokumentédcia Vds zoznami s obsluhou &
ddribou zberacieho nédvesu MV 3-042. V tomto névode ndjdete informé-
cie, ktoré Vém budd uZitodné. Doporufujeme Vém, aby ste sa zoznd-
mili s jej obsahom a prefitali ho v priamom slede od zadiatku do
konca. Dokonald znalost nédvesu Vém dédva zéruku plného vyuZitia v
prevéddzke., Tymto predidete moZnym poruchém. Poruchy su spbsobené
&asto neodbornou obsluhou. Preto je nutné, aby sa obsluhujici per-
sondl zoznémil s obsluhou a udrZbou, dalej s bezpefnostnymi pred-
pismi pri préci s nédvesom.

Pri dodrZiavani tychto pokynov Vém bude naves sluZit k
Vasej plnej spokojnosti a dobré vysledky Vém budu odmenou.
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A.

POUZITIE

Traktorovy zberaci néves MV 3-042 je svojou konstrukciou ureny
pre zber:

- slamy pre dalSie spracovanie

- pena do mechanizovanych sennikov

Zberat je moZné tymto névesom z riadkov:
~ o0 Birke max. 1 800 mm
- 0 vyske max. 800 mm

Vlihkost zberaného materidlu /slamy, sena/ mb%e byt:
- glamy na dalfie spracovanie max.40%
- gena do mechanizovanych sennikov max.45%

Doplnkove je moZné zberaci naves pouZit:
- na dopravu porezanej hmoty od samochodej rezacky, po
odstréneni 1é4n hornej nadstavby a pokial bude naplneny ne
dovolené zataZenie névesu. '

Néaves je konStruovany na zapojenie za traktory ZETICR o V-
kone 35-50 kW 8 hornym etaZovym zévesom. Pre dosishnutie opti-
méAlneho vykonu sa doporutuje najmd traktor 7211 - ZETCR a
7245 - ZETOR.

Pri vySSich nérokoch na svahovi dostupnost je potrebné pou-
3it vyhovujiici traktor a rozd3irit rozchod zadnej napravy na
1 600 mm.

Potrebny polet nédvesov je pre prisluini zberovi linku urdée-
ny dopravnou vzdialenostou & vykonom linky.



B.

BEZPECNOST PRI PRACI NAVESOM

1. Naves musi sistavne zodpovedat v plnom rozsahu svojim vyba-
venim predpisom pre prevéddzku na cestéch.

2, Traktorista je povinny pred jazdou sa presved@it o spravaom
zaisteni &apu zdvesu.

3. N4ves pouZivat pre prepravu oslb je zakédzané.

4. Pred vyjazdom ndvesom, musi traktorista previest technicki
prehliadku nédvesu a zistené zévaﬁi odstrénit.
Skidku brzdovych svetiel prevédze traktorista v spolupréci s
dalSou osobou.

5. Pri jazde musi byt zapojeny vzduchovy okruh v prevéadzkovom
stave a pripojeny okruh elekfroinsStalécie.

6. Svetld a odrazové skld musia byt vydistené.

7. Ndves pred odpojenim od traktora mus{ byt vZdy zaisteny proti
pamovolnému posunutiu ruénou parkovacou brzdou. Na svahu
mimo toho musia byt podloZené pod kolesd kliny.

§. Maximdlna rychlost nesmie presahovat 25 km.hnd.'l.
9. Rie je dovolené ndves zapojit za nékladny autcomobil.

10.Ndvee nesmie byt pretaZovany nad dovolend uZitodmi hmotnost
400‘0 kg.
11.Pneumatiky musia byt hustené na tlak 30C kPa.
12.K1bovy hriasdel smie byt pouZity len typu BEKH 300.

13.Bezpe&nostné predpisy klbovéhohriadela su uvedené v jeho
nédvode na obslubu.

14.Pri préci nesmi byt radené otédtky vyvodového hrisdela v po-
jazdove] zavislosti.
15.Poas chodu stroja sa obsluha nesmie zdrZovat v nédvese. Je

tie¥ zakézané pribliZovat sa rukami, alebo inymi predmetmi k
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pohybujicim sa dielom. Taktie( je nepripustné Sokolvek opra-
vovat na stroji za jeho chodu.

16.Dbat na to, aby pri civan{ na sklddku & pri otvdran{ zadnjch
vrat nebol nikto za névesom.

17.Néhony el kryté bezpeinostnymi krytmi. M6Zu byt odmontované
len za kludu stroja pri oprave a ihned po ukonden{ vrétené na

pévodné miesto.
18.Néves sa zédsadne zapojuje na etaZovy vrchny zéves traktora.
19.5 névesom Jje dovolené pracovat len na svahu do 139,

20.Fri zapnutom ndhone kardanu nesmie traktorista pri traktore,
ktory mé zadny vystup nastupovat a vystupovat z traktora.

21.Pri odpojovani nédvesu musi byt podperné kolo sprévne zaistené.

22.Po odpojeni z traktora nie je dovolené ndves premiestfovat na
opernom kole.

23.Pri preprave zberacieho ndvesu na verejnych komunikdecidch je
potrebné upevnit na zadni ast na predpissnom & kondtrukéne
upravenom mieste zadné rohovéd Etity.

24.Pri opravédch pod zberacim nédvesom mus{ byt &ap zévesu vhodne
podoprety a zaisteny.
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TECHNICKE UDAJE MV 3-042

UZitodnd hmotnost ..ieevvvvincviiiinnnnsannes.4 000 kg
Pohotovostnd hmotnost ...eeveveereccnseeeness 2 820 kg
Celkovd hmotnost NAVESU suvvievveessnensnnnee 6 820 kg
ZatazZenie OKA ZAVESU +.vivreesercnnnssensnaes 1 000 kg
Colkotd HIMER «uvrrsnrsssnisisvnvessimisensss 8 T mn
CelLova BITMR sesscssvissoiasvesssssinasveses 2 500 mm
Celkovd vyska 8 hornou nadstavbou ......ee... 3 705 mm
VySka dna od zeme .........icevivieinnnennens. 970 mm
Svetld VFBKA ceuivieiiiiiiiiiiiiiiteraririenaes 300 mm
Rozchod kolies *esessassiinecrrernrsssncenvens? 237 mm
Svahova AostUPNOBY suvvriiinrirrnonvscnssnsenns 11°
Maximdlna rychlost AOPTavmé +v..eeceevesson... 25km. hod7 1
Meximélna rychlost pracovnd cesanssnnrsessnves G0L5km.hod L
Sirka zéberu zberada tecsssretrrttirsrnannsanal 800 mm
Flocha 10Zného DPriestorl seeessveveeseosensnns 12,1 w?
Objem 10ZNého Priestorl seueeeeseeenssanennsns 42 w3
Hustenie pneumat{k “seserrannsrssssaresnrnsssas 300 kPa
hozmer pnetmatIR uvivivi i i aeteeeseee 10-15 FR 10
Napétie elektroinStaléicie eveseeeicessnssneees 12 T

Utacky hnacieho hriadela traktora ............ 540 ot.min. %
Pocet noZov rezacieho Ustrojenstva ........... 0-5 kusov
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D. =
TECHNICKY POPIS STROJA MV3-042

l. Hlavné &asti zberacieho névesu si:

rém nédvesu

podvozok n&avesu

velkoobjemovd nadstavba

zberacie ustrojenstvo

lisovacie a rezacie ustrojenstvo
prednd a zadnd prevodovka
retazovy doprawvnik
vzduchotlakovéd prevadzkovd brzda
Tuénd mechanickéd brzda

zdvihacie Ustrojenstvo zberada
podperné kolo

klbovy hriadel

hydraulickéd ovlddacia sistava
elektromagnetickd ovlddacia ststava
ovléadaci panel

elektroindtalédcia néavesu

horna sklépacia nadstavba

2. Rdm ndvesu:

Réam nédvesu Jje zvareny z ocelovych profilov a plechov. Fozdl=-
Zniky rému su zosilnené prielnilkmi. Na prednom, podstatne
zosilnenom dvojitom priedniku, spevnenom najmi v rohoch vi-
stuhamj je privarené pevné, uzatvorené ojo so zidveanym okom,
ktoré je moZno zapojit vyluine do eta¥ového zdAvesu traktora
ZETOR.

3. Podperné kolo
Podperné kolo névesu je privarené do oja névesu. SIUZi pre

vySkové nastavenie zAvesného oka névesu do etaZového zévesu
traktora. Po zaveseni na traktor musi byt podperné kolo
sklopené do pracowvnej polohy a zaistené proti vyklopeniu.
Fodperné kolo nesmie byt pouZité ns prestvanie ndvesu

bez traktora.



4. Naprava

Na spodnej ¢asti rdmu ndvesu je upevnend tandemovd, neodpru-
Zend, vykyvnd ndprava so 4 kolesami & pneumatikami 10-15 FR 10,
o nosnosti 1 455 kg pri husteni pneu na 300 kPa a pri rychlos-
i névesu 25 km.hod. L.

Nadstavba

Velkoobjemov4d nadstavba sa skladd z 2 Casti:

- gpodnd Sast pozostédva z 9 kusov pewvnych stojin, ktoré su
skrutkami upevnené ns pozdiﬁnom réme navesu.
Vyplii spodnej pevnej nadstavby Jje prevedend bo&nica z po-
zinkovaného ocelového plechu, spevneného pozd@lZnymi prelismi,
prednym &elom z tenkostennych ocelovych profilov a zadnymi
vratami trubkove] konStrukcie so silonovym sietovym vypletom.
Podlahu spodnej nadstavby tvoria profilované ocelové plechy s
prelismi pre retaze dopravnika dna ndAvesu.
Hornu &ast nadstavby tvori 5 pérov tenkjbh ocelovych profi-
lov Stvorcového prierezu a 3 pary sklopnych stojin v pozdl-
Znom Bmere,
Vrehni &ast hornej nadstavby ukonduje 11 radov pevnych si-
lonovyeh l4n, konéiacich na hornej trubke zadnych vrat.

Pozorl

Hornd nadstavba sa velmi lahko sklopuje pohybom rulnej péky v
pozdlZnom smere. V zéujme dlhej Zivotnosti nadstavby sa horné
nadstavba vidy pri prejazde prézdnym ndvesom sklépa do pre-
pravne] polohy.

6. Zberacie Ustrojenstvo

Hmota sa z pddy zberd a dopravuje do kandla na dosah 13
péarom prstov dvojéinného lisovacieho ustrojenstva.

Zberacie Ustrojenstvo sa skladéd zo 4 radov zberacich prstov,
pohéfianyeh retazovym prevodom z prednej prevodovky & z
podvozku zberata, ktory je kondtruovany tak, Ze umoZiiuje
nastavenie vysky zberacich prstov od zeme a dokonale kopi-
ruje terénne nerovnosti.
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Zdvihanie a spustanie zberadsa prevddza priamodiary hydromo-
tor ovlédany elekitromagnetickym spinalom z kabiny trakto-
ristom. Polohu zberadéa signalizuje traktoristovi kontrolné
gsvetlo na panely v kabine traktora.

7. Lisovacie ustrojenstiva
Lisovacie Ustrojenstvo cdoberd pozberand hmotu cez pohyblivy a

pevny kandl, lisuje ju a dopravuje na retazovy dopravanfik do
loZnej plochy nédvesu. Pohon lisovacieho tstrojenstva obatardva
prednd prevodovka, ktord je istend poistnou spojkou pri
klbovom hriadeli nahonu névesu.

8. Rezacie dstrojenstvo
Rezacie Ustrojenstvo je umiestnené nad lisovacim tstrojen-
etvom. Skladd sa z 5 kusov noZov, ktoré je moZné velmi jed-
noducho & rychlo demontovat. S11uZi ns rezanie hmoty. Ndves
mbZe pracovat & O aZ 5 nofmi. Pri pouZit{ 5-tich noZowv je
priemernd dlZke regzanky do 300 mm.
NoZ¥e sl poistené poistnou spojkou pohonu ndvesu, ktord pri .
vnilmuti cudzieho predmetu zadéne preklzovat.

9. Dopravnik dna .
Posun nalcZene] hmoty pri plneni a pri vyprazdriovani nédvesu

obgtardva jeden pevny retazovy doprawnik. Skladd sa z dvoch
kusov retazi /zvarované, kalibrované, skisané, zuslachtend/
dla GSN 02 3222.21 a z 18 kusov unéBacfch 1{5t.

Dopravnik je pohéfiany hydromotorom cez zadni prevodovku.
Rota&ny hydromotor je ovlddany elektromagnetikym ventilom z
kabiny traktorietu.spinalom na ovléddacom panely.

Pohyb dopravnika je plynuly, rychlost posuvu méZe traktorig-
ta regulovat z kabiny podla potreby. V¥kon hydromotora bol
voleny tak, aby nedo3lo k podkodeniu prevodovky, alebo
retazového dopravnika pri pretaZeni pouZitim ndvesu na précu,
pre ktord nie je urdeny, alebo pri vmiknut{ cudzieho pred-
metu na dopravnik.
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10. Pohon agregdtov nédvesu

Kritiaci moment z vyvodového hriadela traktora prendda na
néves klbovy hriadel najnovSej kon&trukcie BKH 300 cez
poistnui spojku. Velkost prenédaného kritiaceho momentu je
nastavend a odskiSand vo vyrobnom zévode.

Pozor!

Akékolvek Upravy poistnej spojky pre zvySenie prendSaného
kritiaceho momentu s\ zakdzand. FoSkodenie stroja, zavinené
nedovolenou manipuldciou zbavuje uZivatela nédroku na rek-
lamécie.

Z poistnej spojky sa prendsa pohon retazovym prevodom na
prednt prevedovku, ktord pohdfia len zberacie a lisovacie
Ustrojenstvo. Ovlddanim néhonu vyvodového hriadela traktora v
kabine traktoristu sa zapina resp. vypfns pohon zberscieho &
ligovacieho Ustrojenstva.

Zadnéd prevodovka sluZi k pohonu retazového dopravnika. Jej
pohon zabezpeluje rotalny hydromotor ovlddany z kabiny
traktoristom.

Na prevodovkdch /prednej a zadnej/ nie su Ziadne zapinacie
paky, ¢im si vylufené na jvHisie zdroje ich podkodzovania.

1l. Brz
Frevadzkovd brzda je vzduchotlakovd, Celustovd. P8sobi prog-
trednictvom brzdovych valcov na vSetky 4 kolé. Vzduchovy
rozvod brzdového systému je napojeny na vyvod brzdovej sis-
tavy traktora obvyklym spésobom pre dopravné stroje.
RuCné parkovacia brzda je mechanickd. Je ovlidand klukou 2
pravej sirany ndvesu. Brzdend je len zadnsg napravae tande-
mového podvozku.

Pozor! :
Brzdné vlastnosti ndvesu sui velmi dobré. Brzdit je preto
treba s prihlisdnutim na toto upozornenie.

12, Elektroinitalécia
Naves je vybaveny 2 elektrickymi obvodmi 718 ¥/,
- Jdeden obvod /12 V/ zabezpeduje osvetlenie ndvesu podla vyhl.




&. 41/84 Zb. FMD a je pripojeny ma 7 polowt zésuvku traktora,
— druhy obvod /12 V/ zabezpefuje ovlddanie funkinych Zasti
/egregétov/ nAvesu cez ovlddaciu skrinku umiestneni v ka-
bine traktora.
Cvlédacia ekrinka je pripojend 12-polovou zésirulkou do zé-
suvky umiestnenej na prednom oji névesu a ju&nopélovuu zhs-
trikou pripojenou do zédsuvky pre montéfnu lampu traktora.

13. Hydraulické suUstava névesu

Hydraulické siUstava ndvesu ovléda pomocou:

- priamofiareho hydromotora zdvihanie a splistanie zberacieho
vYstrojenstva,

- pomocou dvoch priamoiarych hydromoctorov otvaranie a zat-
vadranie zadnych vrat,

-~ pomocou rota&ného hydromotora pohon retazového dopravnika,

- pomocou 3 elektromagneticky ovlédanych hydroventilov
zdvih zberata, pohyb zadnej brénky a pohyb retazového do-
prawmika,.

Do slistavy je zapojeny jemny olejovy filter, ktorcého pred-
pisand tdrZba zabezpefuje dlhu Zivotnost celej hydraulic-
ke sustavy.



KAVOD NA OBSLUHU

Pred uvedenim stroja do prevéadzky je neyyhnutné, aby sa uiivatel
dokonale zozndmil s ndvodom na obsluhu a & bezpefnostnymi pred-
pismi, ktoré treba dodrZiavat pri préci s tjmto strojom.

UVEDENIE STROJA DO PREVADZEY

1. Pripojenie traktora
7beraci ndves MV 3-C42 moZno pripojit za traktory ZETOR o vy-

kone 35-50 kW, ktoré si vybavené hornym etaZovym zdvesom.

Pre dosiahnutie optimdlneho vykonu sa doporuduje najmd traktor
ZETOR 7211, alebo 7245. Pri préci s vySSou nédrofnostou na
svahovd dostupnost je potrebné pouZit pre tento UZel vyhovuju-
ei traktor a rozdirit rozchod zadnej népravy traktora na 1 800mm.

Fri pripéjani névesu k traktoru je potrebné previest nasle-
dovné ukony:

- %ap zdvesu je nutné po pripojeni na traktor riadne zaistit,
aby nemohlo ddjst k samovlnému uvolneniu,

- k traktoru na ndhonovy hriadel sa pripoji klbovy hriadel,
podla névodu vyrobeu, ktory vyrobca névesu dodava s ostat-
non dokumentécioun,

— pripojit prepojovacie kéble elektrického rozvodu /vid. D/
bod 12 na str. 8-9 "Elektroinitalédcia"/.,

- pripojit 2 ks rychlospojky hydraulického obvodu

Pozorl!t
Sprévne umiestnit "Vstupnid® & "V¥stupni" vetvu hydrauliky,
podTa "Schémy hydrauliky" v tomto katalogu.

- pripojit brzdowvi vzduchovi hadicu ,

- upevnit skrinkm ovlédania ndvesu pomocou dodaného drZiaka,
na pravi stramu stipika v kebine traktora, 100 mm ped
firoveii bodnédho okna - dvoma skrutkami M - 6. Takto jJe
skrinkas umiestnenéd v dosahu traktoristu pre bezpetné a
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prehladné ovlédanie jednotlivych prvkov. Pootodenim do druhe ]
polohy sa skrinka sklop{ k pravému bo&nému oknu, aby pripad-
ne neprekédZala pri vystupovani z kabiny. Skrinku ovlddania

je moZné z drZisku lahko vytiahnut.

Eontrola névesu pred jazdou

previest dennd ddr¥bu /vid. ™idrzba"/,

kontrolovat stav a hustenie pneumat{k /300 kFa/,

naplnit vzduchojem skontrolovat &innost brzd, _
prekontrolovat &innost elektroinstalédcie / osvetlenia &
ovlddania agregétov a &innost signalizadnych svetelnych
prvkov/, '

skontrolovat upevnenie a o&istenie odrazovych skiel a vy-
straZnych Stitov,

skontrolovet tesnost spojov a veden{ hydraulického okruhu.
Fofkodené trubky, alebo hadine ihned vymenit za nové,
vybrat zekladacie kliny spod kolies a zavesit ich na drZiak,
ktoré si po oboch stranédch rédmu pred blatnikom,

zatiahnit ruéni brzdu v traktory a uvolnit rudnd brzdu
nédvegu,

Funké&ng kontrola Einnosti jednotlivych mechenizmov

skontrolovat stav & napnutie retazovéhe doprawniks

/vid. obr. &.6/,

kontrolovat stav noZov rezacieho ustrojenstva. NoZe musia
byt riadne zaistené, ostré a nesmi byt podkodené.
skontrolovat stav a napnutie vZetkych retazi pohonowv
agregatov,

preverit, ¢i sa nenachédzaju cudzie predmety v lo¥nom
priestore,

previest kontrolu stavu oleja v prevodovych skriniach névesu,
prekontrolovat stav oleja v hydraulickom systéme traktora a
jeho akost / vid "Névod na obsluhu a ddr¥bu traktora"/
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- skontrolovat stav zberacieho ustrojenstiva / ohnuté praty

vyrovnat, chybajice doplnit novymi /,

- prekontrolovat upevnenie a stav ochrannych krytov,

- na zéaver kontroly preverit funkcie jednotlivych agregatov
za chodu, pri niZSich otdZkach vyvodového hriadela z kabiny
traktoristu /funkeciu ovléddania zberacieho Ustrojensiva,
otvédrania zadnych vrat a pohonu retazového dopravnika/.

4. Ovlédacie prvky
trepinad "A" = prepnutim do polohy "1" - spustenie rotaéného
hydromotoru na pohon refazuvého doprawvnika,
= prepnutim do polohy "2" - uvedu se do &innosti
prepinadée "B" a "C“,
Frepinad "B" = v polche "1" - zberad sapresunie do prepravnej
polohy.
= v polche "2" zberat sa presunie do pracovne ]

polohy,
= agvetelnd signalizdcia musi oznamovat polohu

zberaca.
frepinag "C" = v polohe “1" zapne sa otvaranie zadnjych vrat.

Ukondenie otvorenia signalizuje kontrolné
avetlo.
= v polohe "2" - zadné vrata sa uzatveoria.

Pozor! Fo prevedeni poZadovaného lkonu sa vidy vypinale

vréatia_do polohy "O". DoleZité pre Zivotnost a
gpolahlivost celej hydraulickej siustavy.

5. Zber hmoty a_plnenie nédvesu
Po prevedeni:

- pripojenia nédvesu k traktoru /podla névodu/
- kontroly névesu pred jazdou / podla névodu/
- funk®nej kontrole Zinnosti Jednetlivych mechanizmov
- zapneme vyvodovy hriadel néhomu v kabine traktora, ¢im
spustime zberacie a lisovacie Ustrojenstvoe do chodu,

~ spustime zberacie Ustrojenstvo do pracovnej polohy /vid
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odstavec 4 "ovladacie prvky"/,

nédves je pripraveny k zberu hmoty,

zaradime vhodny prevodovy stupeil pojazdu traktora,

velkost prevodového stupiia je treba prispésobit velkosti

riadku zberanej hmoty, terému a celkovym podmienkam

pre zber,

zberacie a lisovacie Ustrojenstvo zaéne plnit néves,

gk stipne zberand hmota do 2/3 prednej &asti ndvesu, zap-

neme spinaé "A"™ do polohy "1", &{im dSjdek posuvu reta-

zového doprawnika,

po vytvoreni medzery cca 50 cm medzi prednou stenou nd-

vesu a nékladom dopravnik zastavime vrétenim spinata

"A" do polohy "O". Toto opakujeme a% do Uplného naplne-

nia navesu,

v pripade prekiznutia poistnej spojky v dbsledku nahro—

madenia hmoty pred zberafom, alebo v lisovacom ustro-

jenstve zastavime pojazd traktora, kym sa hmota nezpra-
cuje a pokradujeme v jazde menSou rychlostou,

ak vnikne cudzie teleso do pracovného Ustrojenstva nédvesu

a dfjde k prekiz&v&niu poistne] spojky stro] ihned za-

stavime a teleso bezpodrienelne odstrénime,

P oz or ! na bezgpeénost pri préei /vid kapitola " bez-

pedénost prédce s navesom"/

~ ak je ndves naplneny /alebo poistnd spojka preklzuje v
dbésledku nesprévneho postupu pri plneni natladenim nad
vy8kovui troverl nadstavby/ musi sa néves vyprézdnit,

- po naplneni nédvesu zdvihneme zberacie lUstrojenstve do
pracovnej polohy. Fri zdvihan{ mue{ byt ustrojenstvo v
¢innosti,

- ak vzrastie odpor pri zdvihan{ tak, Ze zafne prepistat
poistny ventil hydrauliky traktora, je nutné zdviha-
nie zastavit & zdroj odporu odstrinift, =

- po zdvihnut{ zberacieho Ustrojenstva do preprawvnej polo-
hy zastavime pohon zberacieho a liscvacieho tustrojen- f
stva, vypnutim ndhonového hriadela traktora.

Pogzgorl
- Pri préej S& nesmu radit otacky vyvodového hriadela v
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pojazdove] zAdvisloseti,

pri prédeci zatAtat s ndvesow mierne a zniZit pri tom pracowvnu
rychlost. Podla moZnosti takto pracovat s ndvesom len vy-
nimoéne, '

pPri prédci s nAvesom priamoéiarou jazdou zabezpeéime minimédlnu
poruchovost a dlhodobi Zivotnost stroja,

pri plnom zatéAfan{ sa mus{ zdvihnut zbersé do pracovnej polo-
hy a zberacie a lisovacie Ustrojenstvo zastavit.

Pogzor ! NedodrZanim tychto pokynov déjde k posSkodeniu

klbového hriadela s znifeniu zberacieho tstrojen-
stva.

Nezbierat do nédvesu hmotu alebo materidl, pre
ktoré nie je nédves urdéeny.

5. Yyprédzdifiovanie nédvesu
Po prichode na miesto sklddky:

akustickym signdlom upozornime na otvdranie zadnjch vrat,
prepinad "A" dédme do polohy "2" a prepinad "C" do polohy
wit, Zim otvorime zadné vrata. Otvorenie zadnyech vrat esig-
nalizuje kontrolné evetlo. FPotom prepinaé "C" vratime do
polchy "O",

prepnut{m spina¢a "A"™ do polohy "1" uvedieme do pohybu
retazovy doprawvnik a vyprédzdnime loZny priestor nédvesu.
Zvysenim prietoku tlakového oleja vo vonka jSom okruhu
hydrauliky traktora méZe zrychlit,alebe spomalit vyprézdiio-
vanie, primerane danym podmienkam,

po vyprédzdneni névesu prepneme spina® "A" do polohy "2" a
taktieZ spina& "C" do polohy "2", ¢im uzatvorime zadné
vrata,

potom v3etky prepinade postavime do polohy "O".

0 zo r | Pri otvarani zadnych vrat nesmie byt nikto za

nédvesom.
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F.
TECHNICKA UDR%ZBA MV 3-042

Zékladné vkony technickej udrZby:

1. Cistenie a umyfvanie stroja

2. Eontrola a pripadné dotiahnutie ddleZitych skrutkovych spojov
/na nédprave, zédvesného oka, stojin nadstavby a dal¥ie dla
potreby/.

3. Prevedenie prehliadky neporusenosti d8leZitych detailov a
zvarov, hlavne na réme a podvozku.

4. Sprévne zoradenie a nastavenie mechanizmov podla névodu.

5. Vymeny oleja /vid mezeci plén/

6. Cistenie mazacej stustavy /vid mazac{i plén/

7. Prehliadka pneu /ich technicky stav a hustenie/

8. Eontrola Uéinnosti a opotrebenia prevadzkovej a ruéne] brzdy.

9, Bontrola tesnosti vzduchovej brzdovej inStaldcie.

10.Kontrola tesnosti hydraulicke] sistavy.

11.Fo ukonéeni sezény nédvea umyt, starostliveo oéistit, premazat a
nakonzervovat.

12.Previest po sezone potrebné opravy.

131.Ndves odstavit najlepSie v skladovacom priestore, alebo
aspoii pod pristreskom.

GDRZBA EfBOVEHO HRIADETA

Kivovy hriadel je dodédvany s nédvesom & jeho vdrZba sa riadi né-
vodom vyrobcu kibovyeh hriadelov, ktory je siéastou dokumentécie
cdovzddvanej odberatelovi vyrobcom nédvesu.

UDRZBA POISTNEJ SPOJKY

Poistnéd spojka ndhonu prednej prevodovky je nastavend vo vyrob-
nom zévode. Nie je preto dovolené do jej funkcie prevddzat Ziad-
ne zasahy. Nové nastevenie poistnej spojky méZe previest len
vyrobea.,

Napinanie retaze pohonu prednej prevodovky

Napnutie retaze mo¥no kontrolovat otvorom v kryte za kludu

gtroja.
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Zmena napnutia retaze sa prevddza netotenim skrine poistnej spoj-
ky. Uvolnime skrutky uchytenia skrine spojky a napfnacou skrutkou
natacame skrifiu a¥ je retaz prisluine napnuts.

UDRZBA ZBERACIEHO USTRCJENSTVA

Na zberacom Ustrcjenstve kontrolujeme jeho pohon & uchytenie na
néves. Retaz pohonu je potrebné napnit otodne uloZenym klzdkom.
Silonovy klzdk sa po opotrebeni nahrad{ novym.

Skrine zberacieho dstrojenstva /obr.&.3/ sa plnia prevodovim ole-
jom PP 7. favd skrifa obsahuje 0,9 litra a pravd skrira 0,5 litra
cleja.

Kontrola a vymena oleja je obdobné ako u prednej a zadnej prego-
dovky névesu a doporuduje sa ich vykondvat naraz.

Flnenie skriii zberafa sa prevddza pri zdvihnutom zbera®i a kontro-
la alebo vypuStanie oleja v najni¥Zej t.j. pracovnej polohe.

3 !
S TR TTRSTT RN TRSTIRV RS

A. B,
Db-r- E.#

V pripade,Ze d0jde po¥as prevddzky k deformécii, alebo ulomeniu
zberacich prstov, zostdva zariadenie v &innosti. KaZdy zberac{
pret moZno vymenit, alebo jeho skrutkovy spoj dotiahnut po demon-

td#i prislusného dielu pléSta zberacieho Ustrojenstva.
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Podvozok zberafa umoZinje vyskové nastavenie pratov od zeme.
V¥Sku nastavenia upravime povolenim nastavovacich skrutiek /1/
obr.&.4 a potom podla poireby natoiime segment podvozku zberaia
/2/.
Vyska nastavenia prstov sa riadi podla vysky strniska, druhu
zberanej hmoty a nerovnosti terénu. Fri nizkom poraste a rowvnom
teréne volime mendiu vySku nastavenia /vid. obr. &.4/B/. V pri-
pade vysokého strniska a velkych nerovnosti terénu sa prsty nas-
tavia podla obr. &. 4/A.

Froti velkému pretafeniu je hriadel zberada istend striZnym
kolikom, ktory spojuje retazové kolo s hriadelom.
V pripade, ¥e sa kolfk ustrihne, nahrad{i sa novim & 10x50
Csy Y2 2973.
Vimena oleja v koldch podvozku zberada sa vykondva jeden raz
ro¥ne. Maximélny obsah olejovej ndplne v jednom kole je 0,2 litra.

1, Lava skrina

2. Prava skrina

3« Plniaca a kont.zéatka
4, VypGStacia zatke

Obr.&., 3
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ODRZBA LISOVACIEHO USTROJENSTVA

Skrifia a ndboje lo%isk lisovaciehc zariadenia /obr.&.5/ sa plnia
prevodovym olejom PP 7. Skrina obsahuje 2,5 litrov oleja a néboje
lozisk 2x0,05 litra oleja.

Kontrola stavu a vymena oleja sa prevﬂﬂz& rovnako ako u prednej &
zadnej prevodovky névesu. Doporuduje sa ich vymenu a kontrolu
prevédzat naraz.

Poloha skrine pre vypustanie alebo plnenie sa& podla potreby nas-
tavuje pootofenim lisovacieho vistrojenstva do potrebnej polohy.

Pozor ! Pri montdZi lisovacieho dstrojenstva nesmie byt
kluka pootoend oproii stanovene] polohe. Foloha je
oznadend na drdfkovom nédboji konzoly & na drézZke
kluky lisovacieho tatrojenstva.

UDRZBA REZACIEHO USTROJENSTVA

Demonté# noZov rezacieho ustrojenstva sa prevéddza pri zdvihnutom
zberacom Ustrojenstve. Vyberie sa zdvladka fapu noZa, potom

gap noZa a ndZ je moZno vysunuit.
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Pri spétnej montéZi je postup opadny. Brisenie no¥ov j& potrebné
previest ihned,. ked sa zist{, Ze rezné hrany eu tupé. S tupymi
noZmi je pracovat nepripustné.

GDRZBA RETAZOVEHO DOPRAVNIRA

Retazovy dopravnik se napina retazovymi napfnacimi skrutkami
prednjch retazovych kladiek. Ak je retazovy dopravnik prediseny
uZ natolko, Ze napinacie skrutky u¥ nestafia, je nutné retaz
skrdtit o 2 aZ 4 ¥lénky. VZdy o rowvnaky podet Zldnkov u oboch
retazi. | - |

Ak dbjde pofas prevddzky k ochnutiu priedky doprawika, musi byt
okamZite vymenens.

VSetky loZiskd dopravniks dna s\ samomazné & nevy¥aduid zvl45tnu
starostlivost.

Rapoutie retazového dopravnika mus{i byt prevedené tak, aby retaze
dolnej prednej fasti dopravnika boli prevesené v rozmedzi

150 aZ 220 mm /merané od podlahy dna po priedku depravnika, vid
obr. &. 6/. Pri prevesen! vitSém ako 220 mm musia byt retaze
opdt napnuté. .

Skrutky prieok retazového doprawvnika sa u nového nédvesu musia
dotahovat po 10 nékladkdch a potom vZdy po 100 naloZeniach
navesu.

Obr.g.6



Pogzor ! Pri montdZi novych retazi{ dopravnika je nutno dbat n=a
ich spérovanie.

DRZBA FREVODOVIEK

Pred uvedenim do prevddzky je nutné previest kontrolu stavu oleja
u prednej i zadnej prevodovky, ktori prevedieme v kontrolnych
otvoroch. 2

Vymena sa prevedie po prvych 50 naplneniach névesu, dalSia vy-
mena sa prevéddza raz rofne /vid mazaci plén/.

VypiStanie oleja sa doporuduje prevédzat ihned po skondeni priace,
pokial je olej este teply. Olej vyteZie vy3roubovanim vypustnych
zétok. ’ -

Frevodovky sa plnia clejom FP 7.

Prednd prevodovka obsahuje 2,5 litra oleja.

Obssh oleja zadnej prevodovky je 3,5 litra oleja.

(DRZBA PREVADZKCVEJ VZDUCHOVEJ BRZDY

Néves je vybaveny vzduchovou brzdou. Na zariadeni je nutné

kontrolovat: ‘ '

- vracanie pék brzdovych klufov po odbrzdeni névesu,

- gtav pripojnej hadice nédvesu,

- tesnost celého systému /prevAdza sa za prevédzkového tlaku
0,58 MPa/,

- prevéddzat pravidelne kontrolu, &i vo vzduchojeme sa nenachédza
kondenzovanéd voda. Tuto vypustit. Mohla by ohrogzit spolahli-
voat brzd,

. = piest brzdného valca musi mat lahky chod,

- ak vznikne opotrebenim brzdového obloZenia velky vrtvy chod
brzdovych klidov /zhorSenie Ufinnosti brzd/ je potrebné tento
zriadit nastavovacou skrutkou na piestnici brzdového valeca.
Velkost zdvihu piestnice musi byt v rozmedzi 40 aZ 50 mm,

- pri sprévnom zoradeni.brzd, mus{ brzdnd dréha névesu zodpovedat
predpisom v cestnej premavke,

- vSetky zistené zédvady na brzddch je nutné okamZite odstrdnit,

- pokyny pre prevadzku tlakovych nédob - vzducho jemov obsahu ju

 normy PSN 69 00C9, 69 0010, 69 COll, 69 0012.
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EaZzdy uZivatel ndvesu je povinny sa s tymito normami cbozndmit.

Kontrola opotrebenia brzd

Brzdové obloZenie pri opotrebeni na hribku cca 2 mm mus{ byt vy-
menené za noveé. '

fri zisten{ zahrievania bubna brzdy je nutné previest kontrolu
brzdovych kli8ov & ich uloZenia v loZiskédch. ManZety brzdovych
valcov je potrebné najmenej 2 krdt do roke namezat mazacim tukom.

UDRZBA RUGREJ BRZIY
Pri prdiZenf lana runej brzdy nastavime jeho dizku tek, aby sa
dosiahlo wZdy spnIahlivﬁho zabrzdenia névesu.

UDR%BA HYDRAULICKEHO SYSTEMU

Hydraulicky systém ndvesu nevy¥aduje zvld&tnej Udrzby. fdrsba
spotiva hlawvne v kontrole tesnosti spojov, vymene poskodeného
tlakového vedenia oleja /hadic, trubiek/. Hydraulicky systém
nédvesu je pred naistotami chréneny jemnym filtrom oleja /25 sm/.
Filtrovi vloZku je potrebné vymenit raz za sezdnu. Pri vHSSej
oprave hydrauliky je nutné previest prepléchnutie slistavy a jej
odvzdusnenie bez zdtafe,.

Pozorxr ! Spolahlivd a dlhorotnéd &innost hydraulického ovléda-

cieho systému névesu je zabezpeSend, ak s dodrianéd
predpisy pre udrZbu traktorovej hydrauliky, stanovené
vyrobcom traktoru.
Pri pouZivani nesprédvneho hydraulického oleja, alebo
prekroCenia jeho hranice opotrebenia, vyrobea névesu
nezodpovedd za poruchy alebo znidenie hydraulického
systému.

UDRZBA ELEKTROINSTALACIE
Traktorista je povimny pred kaZdou jazdou skontrolovat stav
elektroinStalacie a &istotu v3etkych Zinngch pléch oavetlenia.
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Zoznam nghra ch dielov

Zoznam néhradnych dielov je urfeny pre objednévku ndhradnych
dielov v jednotlivyeh OTP Agrozetu v CSSR /podla priloZeného
zoznamu OTP Agrozetu/.

V zozname dielov si zahrnuté vSetky druhy. Ako nédhradné diely
dodéva vyrobca diely oznafené "ND".

Pri objednédvan{ ndhradnych dielov je nutné uviest:

- typ stroja

- vyrobné &isle stroja

- gprévne pomenovanie podlas katalogu

- beZné &islo dielu uvedené v katalogu

- JEPOV prisludného ND /je uvedené v katalogu/

- poZadovany pocet kusov

EKaZdy stroj je vybaveny prisluSenstvom podla zvld&tneho zoz-
nam, ktory je uvedeny v "baliacom liste".

Ostatné diely uvedené v zozname bez oznalenia "ND" vyrobeca
gko "ND" nedoddva. Tieto si uZivatel mdZe nakipit v Specializova-
nych predajniach normalizovanych sudiastok, alsbo z prevédzkového
hladiska nie gl potrebné ako "ND".

Virobny podnik mé snahu ststayne vylepSovat svoj vyrobok.
Pokial by niektoré detaily nesihlasili s Vam dodanym vyrobkom,
vyrobny podnik na poZiadanie uZivatela zaSle obratom dokumentaciu
nového prevedenia. _

TieZ OTP Agrozetu v CSSR budd 30 dnf pred dodavkou o zmenach
informované vyrobcom podla zdsad zmluvne dohodnutych.

Zoznam

Specializovanych COTP Agrozetu na "ND" pre zberacie névesy.

CTP — Velké Bierovce /Agrozetu Bratislava/ celodtdtiny zdésobovaci
provoz,

OTP - Rimavskéd Sobota /Agrozetu Zvolen/

OTP — Velky Saril /Agrozetu PreSov/

OTP - BeneSov /Agrozetu Praha/

CTP - Ceské Budejovice /Agrozetu Ceské Budejovice/

OTP - Kozp any /Agrozetu Flzefi/
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OTP Ceské Lipa /Agrozetu ChabaTovice/ \
OTP Jiéin /Agrozetu TyniZte n. Orl./

CTP Zajed{ /Agrozetu Brmo/

OTP Opava /Agrozetu Olomouc/

Zédrudny servis

Dla zérulnej doby: 6 mesiacov od uvedenia do prevddzky, nie vSak
ne dobu dlhSiu ako 12 mesiacov od splnenia
dodévky .

Vyrobea zodpovedd za to, Ze vfrobok zodpovedd technickym prebera-

cim podmienkem sch¥dlenym pre vyrobok, Ze je kompletny a bez

prévnych vad.

Vyrobca_nezocdpovedé za virobok

- ak bol vyrobok pouZity v rozpore s technickymi podmienkami &
nebol dodrZany nédvod na obsluh,

- ak zdvady vznikli nezodpovednym skladovanim vjrobku,

- ak zavady vznikli neodbornym prevedenim oprév bez svhlesu ser—
visu Agrozetu resp. vyrobeu,

- &k vady vznikli prevedenymi Upravami neodsihlasenymi vyrobecom,

- ak vady vznikli nésilnym poSkodenim stroja /havédriou/,

ak vady vznikli nédsledkom vySSej moci,

Zéruny servis je zabezpeleny zésadami, ktoré obsahuje “"Ser-
visnad zmluva" uzatvorend medzi "Koncernovou \idelovou organizdeiou
Agrotes Brno™ a vyrobecom "Strojovou a traktorovou stanicou
TopolEany".

Zoznsanm
OTP Agrozetu v CSSR, ktoré prevddzaji zérusné opravy

l. Acrozet Praha: 6. Agrozet Brno:
OTP Benesov OTFP Brno-H.Herspice
CTF Velim OTP Zajeldi
OTP Meln{k OTP Zno jmo
OTP Jened . OTP Uherské Hradifte
OTP Dobris OTP Vydkov na Morave

OTF Rakownik OTF Mardovice
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2. hgrozet Cepké Budejovice: 7. Agrozet Clomouc:
OTP Ceské Budejovice OTP Bruntél
oTP Cesky Krumlov UTF BaZka
OTP Jindrichuv Hradec OTP Sternberk
OTP Pelhrimov OTP Sumperk

- OTF RaZice CTP Opava

1. Agrozet Tlzeii: 8. Agrozet Bratislava:
OTP DomaZlice - OTP Senec
OTP Kyndperk n/O0. OTP Dunajeké Streda
CTP Klatovy ' OTF Zeliezovce
OTP KoZlany OTF Hol{& nad Kor.

OTP Piestany

4. Agrozet Chabarovice: 9. Agrozet Predov:
OTP Chabarovice OTF Kosice
CTP Ceskéd Lipa CTP Kefmarok
OTP Roudnice n/Labem OTE Velky Saris
OTP Zatec OTP Trebiov

5. Agrozet TyniSte n/Orl. 10, Agrozet Zwvolen:
OTP HavliZkuv Brod ’ OTP RuZomberok
CTP Préskatka OTP I.icenec
OTP Ji¢din OTP Zwvolen
OTP Néchod OTP Rimavaskd Sobota
OTP Usti n/0rl, OTP Eilina-BytEica

Pozdrudny servis a opravy

Pozaruény servis a opravy zberacieho ndvesu a jeho agregdtov si
zabezpeduje uZivatel na zéklade uzatvorenych DOV cestou "Obchodno-
technickyeh slu¥ieb" strojovych a traktorovych stanic, ktoré v
prisludnom okrese sprostredkuji tieto sluZby v Specializovanych
opravovniach STS.

Poznamka :

Vo vynimo&nych pripadoch, ked pracovniei u¥ivatela nebudl schopni
odatranit technicky zvl4dStnu zévadu, poskytne vyrobea na wvyZia-
danie ufivatela pomoc a technickd radu svojimi odbornymi pra-

covnikmi.
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Podvozok zberata

For.
cis.
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33

35
36

ND
D

KD
KD

KD
ND

ND

Razov dielca

Rameno pravé
Rameno lavé

Koleo podvozku
Hriadel

Opera
Zéavlactka 8xT1
Skrutka X10x55

Podlozka @ 10,2
LoZzisko Dx40x50x20

Matica M 10
Nosi& pravy
Nosi&é lavy
Napindk retaze

Skrutka M 10x20

Skrutka M 6x16
Matica M 6
PodloZka 6,4
Eryt retaze I
Eryt retaze II
Eryt retaze IV
Tyé

Rukovidt
PruZina

Skrutka M 10x25
Kryt /zvar.zos./

PodloZka 10,2
Skrutka M 6xl2
PodloZks 6,1
FodloZka 6,4
Zévlacka 5x32
Zavladka 4x25
Lano 6,3

dizka 5,810 m
PodloZka 22

KD Konzola Z.Z.
dap s phtkou IIz.z.4-532-9-9316-014-1

S

2=-42-7503
2-42-T511

4-42-7519
3-42-7525
4-42-T7526

GSN 02 1781.05
¢sN O2 2101.55
CSF 03 1740.05
Ix40x50x20
GSN 02 1601.00
1-42-7547
1-42-7536
3-42-7557

8sN 02 1103.55
GSK 02 1101.15
GSN 02 1601.20

GSN 02 1702.15

2-42-7578
2=-42-7584
2-42-7591
3-42-7592
4=42-T606
4-42-7594
CSK 02 1103.55
2-42-T568
8SK 02 1740.05
GSN 021103
CSN 02 1740.05
€SK 02 1702.15
CSN 02 1781.05
CSK 02 1781.05

8sH 02 4322.55
8sN 02 1721.05

1-532-9-2751-037-1 532 927 590 371

JEKFOV

232
332

532
532
532

232
532
232

232
532
532
232
532
532

532

gl12
9l2

916
038
092

927
Q27
934

985
985
085
012
080
097

985

420
420

250
161
210

378
378
490

481
481
480
100
100
468

481

018
028

278
388
368

428
438
078

678
688
018
028
208
218

698
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Prevodovka zadné

For.
éis.

KD

W o =10 WV s w N e

H e
N H o
g 8

13
14
15
16
17
18
19

20
21

22
23

24 ND
25
26
27
28

29

30 §D

31
32

33

Ndzov dielca

Skrifia prevodovky

Veko skrine
Tesnenie

Tesnenie 40x62x12
PodloZka @ 20x27
ZAtka M22x1,5
LoZisko 6008

-Zéslepka
Poistny kriZok @ 68
Ozubené kolo z69-zos-

tava

Ozubené dvojkolo
87/20 zostava

Kolik @ 8x25

PodloZka & 8,2
Skrutka M 8x25
Skrutka M 8xl2

Tesniaca podloZka @8

Skrutka M 8x25
Podlozka & 8

LoZisko 6205

LoZisko 6305
Veko

Tesnenie IV
Poistny kruZok 40
FodloZka ﬁ 8,4
Skrutka M 8x16
LoZiskeo 6306

Ogubené dvojkole
19/19 - zostava

LoZisko 6008

4-42-7233

-1 -

Cis.vykresu
GsN

|
\

\O=42=T201
1-42=T202
2-42-7235
N 02 9402
GsSN 02 9310.3
4=-42-T251
CSN U2 4633
4-42-7252
GSK 02 2931
3-42-7280

3-42-T275

§sN 02 2150

GSN 02 1140.05
¢sN 02 1101.55
&SN 02 1103.55
CSN 02 9310.3
CSK 02 1103.05
CSN 02 1740.05

SN 02 4633

CSN 02 4633
3-42-7224
4=42-T7234

GSN 02 2930
GSN 02 1745.05
CSN 02 1143.55
CSN 02 4633
3-42-7270

CSN 02 4633

Tesnenie III

JEFPOV

532 092 210 338

532 930 120 088

532 930 120 098

532 026 150 118

532 931 150 058
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Prevodovka zadné

For.
éis.

34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57

g 8

RD

ND

Nézov dielca

Veke

Ozubené kolo z22
LoZisgka 6210
Plzdro

Poistny kriZok @80

LoZiske 6208

Tesnenie 35x56x12
Zéslepka ’
PodloZks
PodloZka

Tesnenie II

Veko

PodloZka & 8
Skrutka M 8x25
Matica M 12

- PodloZka & 12,2

Skrutka M 12x25
Z4tka M 22x1,5
PodloZka @ 20x27
Skrutka M 4x35
Tesnenje 4x8x1
PodloZka & 4,3
Matica M 4

Eia.vfkrasu
GsN

3-42-7226
3-42-T7206
CSN 02 4633
4-42-7231
GSN 02 2931
CSN 02 4634

ON 02 9401
4-42-7254
4-42-7228
4-42-7228
4-42-7229
3-42-7225

€SN 02 1740.05
GSR 02 1103.55
EsN 02 1401.20
CSF 02 1740.0
CSK 02 1176.50
4-42-7250

¢SN 02 9310.3
CSN 02 1131.20
GSN 02 9310.5
&SN 02 1702.10
GSKN 02 1401.20

JEPOV

532 026 211 258
532 031 150 158

532 038 350 288

532 092 320 548
532 092 320 548

532 026 250 888

532 092 210 348
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Néprava 4 t kompletns
| Por. Nézov dielca
tis.

Néprava 4t kompl.
L Naprava 4t zmont.

2. Rameno 4 pravé

3 Rameno 4 lavé

4. Teflonové loZisko

2 Zéslepka

6. KIu& brzdy uplny

T Brzdové Eelust dplné

8. Brzdovd delust

9. Brzdové obloZenie
350-60x6

10, Nit 5x15

1l.  Pru¥ina &elusti
12, Veko néboja

13, LoZiskeo 32 210 E
14, Neboj kolesa vplny
15, Brzdovy bubon
16, Skrutka M 8x16
17 . LoZiske 32 206 E
18. = PodloZka 23

19, Metica M 22x1,5
20. Zéviaﬁka 5x40

21. Viedko ;
22, Maznica KM10x1
23, Matica M 18x1,5

24. Skrutka kolegs

25.  Os tplné

26. Ir¥iak népravy

7. DrZiak népravy-oko
28, Skrutka M 16x50
29. PodloZka 16

30. Matica M 16

ddw Péka kIi&a zadng
32. Paka klvu&a predns

33. Skrutke M 10x50

w3 -

-
R

Cis.vikresu
asN

2-16-0500
2-16-0505
4-16-0506
4-16-0507

4-16-0540
2-16-0545
1-16-0546

CSN02 2330.10
5-16-0550
4-16-0552

GsN 02 4721
4-16-0555
3-16=-0560
CSN 02 1151.20
GsN 02 4721
¢SN 02 1702,00
CSN 02 1411.00
GsN 02 1781.00
4-16~0568

CSN 02 7451.5
CsN 30 3751.11
4-16-0557
4-16-0593
2-15-0580
3-15-0581

GSN 02 1103.50
ESN 02 1741
GSN 02 1401.05
4-16-0609
4-16-0610

GSN 02 1101.50

JEPOV

232
532

‘532

532
323
562
532
532
532
443

311
315
137
324
532
532
309
324
311
311
311
235
425
311
232
232
532
532
309
311
11
532
532
309

916
916
916
916
427
810
917
917
017
960

683
116
161
717
916
07
251
117
210
121
318
630
110
129
425
916
016
016
503
214
100
917
917
503

060
710
711
711
151
602
160
500
500
610
005
096
330
100
270
250
010
060
202
176
105
000
101
996
201
140
510
510
001
100
ALT
500
500
001

128
618
248
238
173
018
028
048
078
000

015
600
360
020
018
068
814
020
230
220
040
200
399
912
073
u28
028
038
628
163
160
058
068
028
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34.
35.
36.
37.
38.
39.
40,
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.

Néprava 4t kompletnd
Por.
Gis.

Ndzov dielca

PodloZka 10
Matica M 10

Dorag

PodloZka 12
Matica M 12
Brzdovy valec @ 80
Brzdovy wvaleec & 100
Skrutka M 12x35
FodloZka 12
Matica M 12
skrutke M 10x35
PedloZka 10,5
PodloZka 10

Cap 12x36x29
PodloZka 13
Zévladtka 3,2x25
Dusa

Plast

Diskové koleso

- AT =

Cie.vikresu
SN

GSN 02 1441.05
GSN 02 1401.05
4=15-0600

OSN 02 1741
CSN 02 1401.05

CSN
CSN
GsN
GsN
GSN
OsN
GSN
CsSN
GSN

02
o2
o2
02
02
02
02
o2
02

1101.05
1741

1401.05
1101.05
1702.05
1741

2111.05
1702,02
1781.05

10-15 HS

10-15 dezén ZS3

9,00x15E-30

!
N,

5,

JKPOV

311
311
273
311
311
443
443
309
311
311
309
311
311
311
311
311
279

274
325

214 000
120 117
511 091
2l4 000
100 117
612 143
612 161
201 171
214 000
120 117
201 171
210 211
214 000
510 o001
210 201
318 162
461 321
161 363
117 101

102
100
241
122
120
001
Q00
222
122
120
c22
105
102
236

130

025
111
451
411

e
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Retagzovy dopravnik

Por.

Bia.
"L

2.

.3'

4.
5.
6.
Te
8.
9.
X

m -

ND

Ndzov dielca

Retaz 10

Lidta

skrutka 12x50-
Undsad

Matica M 12
PodloZka 12,2
Spoj.&lénok

- Spoj.dodtidka

Poistke -
Retaz.dopr.m.z.

X = nekrealené

- 30 -

Eis.vfkruan
CSN

OSN 02 3222.2Y
4=-42-3609

CSN 02 1343.14

. 4-42-3625

GSN 02 1401.20
GSN 02 1740
4-42-3610
4=-42-3611
4-42-3613
2-42-3606

JEPOV

532 011 410 068
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- 41 -

Napfnacia vidliea- hnacia hriadel

Por.
cis,

1.
2.
3.
4.
€.
T.
8.
10.
15.
16.
17.
18.

KD

Ndzov dielca

Napinacia vidlica z.g.
Cap

Ret.koleso hnané
Spek.loZ.40x50x40
Hnacia hriadel
Ret.koleso hnacie

~Pero 12x8x45

Teleso loZipka
Skrutka M 10x35
Matica M 10
Podlo¥ka 10,2
Fodl oZka 10,5

G{s.vfkresu
GsSK

3-42-3740
4-42-3737
3-42-3735
GSR 02 3481.1
3=42-3727
3-42-3725

3641
3=42-3645
8SN 02 1103.15
GSN 02 1401.25
CSK 02 1740.05
&SN 02 1702.15

Bt o Rt

- JEPOV

532 980 360 998
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Bo&nica lavé

Por. Nazov dielca

cig.

s 1 Boénica lavé

2. FD Stojina pr.l.z.r.
3. ND Stojina z.3.

9. Stojina zad. z.z.
6. Oper.li&ta 1. z.z.
T Priamodiary hydrom.
B. ~ Cap valea

9. - Zévlaltka 4x32

10. Skrutka M12x65
i s Rozperka

12, PodloZka 12,2

13. Matica M 12

14, Skrutka M 8x16
15, PodloZka 8,2

16. Matica M8

17. Skrutka M 10x25
18. PodloZka 10,5

19. PodloZka 10,2

20, Skrutka M 10x25
21. PodloZka 10,5

22. PodloZka 10,2

23. ND Stojina valca IIz.z.
24, Irziak z.z.

-*3_

Gis.vikresu

GSN

3-42-4030
4~42-4005
4-42-4007
3-42-4009
3=-42-4032
g 40x250 4302
4-42-3309
CSK 02 1781.05
GSN 02 1101.15
4-42-4042

¢sN
GsN
CSN
CSN
GSN
CsN
GSN
GSN
CSK
GsK
GSN

02
02
02
02
02
02
02
o2
02
02
02

1740.05
1401.25
1103.05
1740.05
1401.25
1103.15
1702.15
1740.05
1103.15
1702.15
1740.05

4-42-4015
4-42-4057

JEPOV

532 918 430 168
532 918 430 178

532 927 378 628
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Naﬂstaiha

Por., Nazov dielca
&is.

l. = Viazacia #nlra
2. KD Gelo hormé s.z.
3. KD Oblik nadstavby 1I z.z.
4. ND Obldk nadstavby z.z.
P Lisdta V

6. Lista IV

Ts Lista III

8. Lidta II

9. Lista I

11. PruZina

12. Cap

13. Zavlalka 4x25
14.  Zévladka 4x32
15. PodloZka 17

16. Péka II

17. Gap péka

18. PodloZka 13

19. Cap

20. Gap

2l. PodleZka 10,5
22, Péka z.%.

23." Skrutka M 10x25
24. PodloZka 10,2
25. Matica M 10

26, Gap horného Zela

- 45 -

Cim.vykresu
GSK

Rajon ¢ 4
3-42-4150
4-42-4165
3-42-4168
4-42-4180
4-42-4179
4=-42-4178
4-42~41T7T
4=42~4175
4-42-5132
4-42-4171

GSN 02 1781.05
GSK 02 1781.05
{SN 02 1702.15
4-42-4070
4-42-40T1

GSN 02 1702.15
4=-42-4166
4-42-4176

8SN 02 1702.15
4-42-4060

CSN 02 1103.15
CSN 02 1740,05
GSN 02 1401.25
4-42-4970

JEPOV

532 918 371 378
532 918 440 088
532 918 440 068
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Boénica lavé

ffr‘ Nazov dielca

ClE.

) 2 Boénica la vA

2. KD Stojina pr.l.z.z.
3. ND Stojina z.z.

5. Stojina zad. z.Z.
6. Oper.lifita 1. z.z.
T Priamoiary hydrom.
8. Cap valca

9. Zévlatka 4x32

10. Skrutka M 12x65
11l. Rozperka

12. Podlozka 12,2

13. Matica M12

14. Skrutka M 8xl6

15. PodloZka 8,2

16. Matica M &

17. Skrutka M 10x25
18. PodloZka 1C,5

19. PodloZka 10,2

20. Skrutka M 10x25
21. PodloZka 10,5

22. -PodloZka 10,2

23. BD Stojina valca IIz.=Z.
24 . Driiak z.2.

- 47 -

Gia. v)?krea'.‘u

GsK

3-42-4030
4-42-4005
4-42-4007
3-42-4009 °
3-42-4032
#40x250 4302
4-42-3309

¢Sy 02 1781.05
CSN U2 1101.15
4-42-4042

CSN
GsN
¢SN
&SN
CSN
¢sN
CSN
CsN
GSN
CSN
GSN

02
c2
L2
02
02
02
02
02
02
02
02

1740.05
1401.25
1103.05
1740.05
1401.25
1103.15
1702.15
1740.05
1103.15
1702.15
1740.05

4-42-4015
4-42-4057

JEPOV

532 918 430°168
532 918 430 178

532 927 378 628
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Zdvihacie zariadenie

Por. Neazov dielca
8is. '
1. Priam.hydromotor
2 Cap valca
3 Zévlatka 4x40
4. Vidlica z.%Z.
5. Kladka
6. Gap
T Zévlatka 3,2x20
8. Kladka II
. Spek.loZisko20x25x25
lo. PodloZka 21
11. Zavladka 5x32
12. Kladka I.
3.3 Spek.loZisko 20x30x22
14. Lano 6,3
15. Cénica B
16. Lanovd svorka A 35.1
17 Gum.kriZok 17x22x3
18, Trubke hydr. IX.
20. Dutd skrutka M 16x30

21. Trubka l:g"fdr- X.

P40x320/4302
4=42=-3309

GgN 02 1781.05
4-42-3335
4-42-3319
4-42-3310

CSK 02 1781.0
3-42-3349

CSN 02 3481.0
GSK 02 1702.15
Gsn 02 1781.05
3-42-3344

GsN 02 3481.0
GSN 02 4322.55
ONL 3730

kat. Technomatu
ON 02 9332,43
4-42-4332

31 3823.12
4-42-4333

JEKPOV

.3
@

HNHABUNHKERODROHEREREEREERFEERERDRDF






Lisovacie zariadenie

For.
éis.

W oo~ Oh o L N
[ 3

15.
16.
17.
18.
19.

20.
2l.
22.
235
24.
25.
26.
27.

28.
29.
30.
31.
32.

ND

ND
ND

ND

ND
ND
ND

ND
LD
ND
KD

WD

ND
ND

Nédzov dielca

Lisovacie zariadenis

Unédga& lavy
Unédsa& lavy
LoZisko M 4030-DU
Kolik M10x28
Noeny hriadel

‘Tegnenie

skrutka M 10x3i56
PodloZka 10,2
LoZisko 6312

Kluka

Ojnica m.z.

Ojnica

LoZisko M 4020-DU
Néboj hriad."A"z.z.
Hriadel s prst.m.z.

o Bl

Ci{s.vykresu

GSH
0-532-9-5181-003-1
3-532~9-5159-008-1
0-532-0-5151-004-1

GSN 02 2150.1
2-532-9-5115-004-1
4-532-0-9620-052-1
CSN 02 1103.55

CSN 02 1740.05

CSN 024637

JEPOV

23
61

532 951 590 081
532 051 510 041

532 951 150 041

H OO MR

2-532-0-38117-004-1/4 532 080 170 018 1
3-532-9-2359-004-1/A 532 980 520 088 2

3=532-0-2350-001-1/4

3-532-9-8050-309-1
3-532-9~0002

Hriadel s pret."A"z.z.1-532-9+5126-012~1

Piizdro

Puzdro 35x40x30
LoZisko M4020-IU
Naboj hriad."B"z.z.
Hriad.s prst. m.z.

4-532-0-0420-097~1
4-532-0-9420-074-1

3-532-9-8050-308-1
3-532-9-0003

Hried.s prst."B" z.z. 1-532-9-5126-011/2

Puzdro

Plizdro 35x40x30
LoZisko M4020 Du
ﬁap g pHtkou I
Skrutke M 8x16
PodloZka 8,4
Tes.GP 60x80x13
UndBad pravy m.z.
UnéSad pravy z.z.
Pizdro 35x40x32
Kolik 10x20
Tes.GP40x52x7
Skrutka M 10x30

4~532-0-9420-097-1
4-532-0-9420-074-1

4-532-9-9316-013~1
CSN 02 1303.00

CSN 02 1753.00

GSN 02 9401.0
3-532-9-5159-007~1
3-532-9-5159-006~-1
4=-532-0-9420=-098=-1
GSN 02 2150.1

GSN 02 9401.0

GSN 02 1103.55

532
532
532
532
532

532
532
232
232
232

980
938
938
094
094

980
938
938
094
094

503
280
280
200
200

503
280
280
200
200

091
098
058
971
T41

081
108
068
T
741

532 993 160 131

532 951 590 071
532 951 590 061
532 094 200 981
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Lisovacie zariadenie

POI‘.
éis.

33.
34,
35.
36.
37.
38.
39,
40,
41.
42,
43.
44.
45.

46.

47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57,
58.
29,
60.
61.
62.
613.
64.

Np
ND

Nédzov dielca

Pg&laik& 10,2
Matica M 10
PodloZka
PodloZka
Skrutka M 8x16
Tegnenie

Veko

Veko z.z.
Zdtka KM 10x1

Teg.krmiZok 10x14

Tepnenie

Veko

Skrutka M 6x12
Skrutka M 6x12
PodloZka 6,1
Z4tka M 22x1,5
Tes.kriZok 24x30
Skrutka M 8x10
Tes.kruZok B8xl2
EruZok 55x3
KrmiZok 130x3
Tes. GP 70x90x13

‘Veko

Skrutke M 8x20
FodloZke 8,2
Eonzola z.z.
PodloZka kluky
Poistovaci{ plech
Skrutka M 10x30

Cap s phtkou II.z.z.

Skrutka M 8x12
PodloZka 8,2

e R
»

- 52 -

Cis.
Gax

vykresu

CSN 02 1740.05
CSN 02 1401.55
4-532-0-9521-040-1

CSN
CsSN

02 1740.05
02 1143.50

4-532-0-96 32-075-1
3-532-0-3847-078-1
4-532-9-3847-035-1

CSN
&sK

02 7421
02 9310.3

4-532-0-9620~053~1
4-532-0-3810-043-1

Esn
CSN
CSK

GsN
CsSN
CsN
GSN
CsN
GSN

3-532-0-3826-088-1 532 038 260 881

GSK
¢SN

1-532-9-2751-037~1 532 927 590 371

02 1151.25
02 1103.15
02 1740.05

02 9310;3
02 1103.05
02 9310.3
02 9281.1
02 9281.1
02 9401.0

02 1143.55
02 1740.05

4-532-0-9210-012-1
4-532-0-9230~030-1

GSN

02 1103.55

4-532-9-9316-014-1

GSKN

02 1103.15

GSN 02 1740.05

JKPOV ks

R .

532 038 470 761 1
532 938 470 351 1
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Podperné kolesge

i;:: Ndzov dielca gé;:ln vykresu JEKEOV ks
1. KD Podperné koleso 4-42.5844 532 916 220 051 1
2. ND DrZiak kola z.z. 3-42-5851 532 916 570 091 1
3. ND Trub.s.maticou  4-42-5869 532 919 260 051 1
‘4., Péka z.z. 4-42-5876 1
5. ND Skrutka 4-42-5883 - 532 090 110 321 1
6. PodloZka 21 €SN ‘02 1702.10 1
&) LoZisko 51104 GSN 02 4730 1
8. Kolfk 6,4x40 CSKN 02 2156 1
9. Zévlatka 6,3x40 GSN 02 1781.00 1
10.. Cap 20x105x95 4-42-5889 1
R b Zévladka 5x32 GSN 02 1781.00 2
18, Cap kolesa 4-42-5893 1
13, Zévlatka 6,3x50 GSN 02 1781.00 2







Gelo stredné
Por. Nézgov dielca
_‘ Eis.
1. N0 CGelo stredné
2, Cap
x Poistka
i Skrutka M10x25
4. Podlo¥ka 10,5

= 56 -

CGislo vfkresu - JEPOV

CsN

3-42-4050 532 918 371 388
€sN 02 2301

4-42-2769

CSK 02 1103.15
CSN 02 1702.15
CSR 02 1740.05

5
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Rém wvogza

Foxr. Ngzov dielca
Eiﬂ-t

1. Rém voza 2.2.

2. KD TaZné oko
3.  Predny kryt z.z.

4. Blatnik

5. Skrutka taZ.cka
6. Matica M 20

7 Matica M. 20

B Skrutka M 16x60
9. Matica M 16

10. Matica M 16

1l. PodlozZka 17

G{s.vjkresu JEPOV
GsN

1-42-0500
2-42-1000 532 018 440 071
1-42-8402

3-42-6920

4-42-1001

CSN 02 1403.55

CSN 02 1412.25

GSN 02 1101.1

GSN 02 1403.2

GSN 02 1401.2

CSN 02 1702.1

8
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Ovlddaci panel
Por.
&ie.
: Ovlddaci panel

2, Dr#iak ovl.panel z.z.
8 Predny Btit

4. Zadny kryt

- B l2=pol.svorkownica

6. Stitok svorkov.

T. Trojp.vyp.T6/380 Toh 2
8. TMad.vyp.T6/380 T2 G
G. Sviet.kontr.T34 24v-2W
10. Spin. jedn,

2 it g Spin. jedn.

12, Ziarovka 1l2v-2W

13. Autokoncovka

Nédzov dielca

- 60 -

Gie.vykresu JERPOVY
CSKN

3-42-4700

4=42-47T720

3-42-4709

4=-42-4T15

199 939 461

4-42-4404

101 048 000 150
101 049 000 100

101 120 €11 o1

443 B5T7 014 040

14,  12-pol.zdstr&.SR32 KPN 1254

15. 5=-%il.vodi& LYS 5x1
16. Bufirka & 30x1,5
17. Tes.vivodka 6600-25/1/12
18. 2-Zil.vodid IY¥S 2x1
19. Prechodka 11x6

20. Vodid

21. FProf.bui.

22. Skrut. M 6x10

23, PodloZka 4,1

24. Matica M 4

25, Skrutka M 3ix25

26. Podlofka 3,2

27. lMatica M 3

28, Skrutka M 6x12

29. PodloZka 6,1

5-354-84 MLE2

121 €1 566

GSN 02 1131.25
CSKN 02 1740.05
CSN 02 1401.25
¢SN 02 1131
CsN 02 1702
GSN 02 1401
GSKN 02 1103.15
USN 02 1740.05
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P-V¥STUPNA VETYA

T “VYSTUPNA VETVA
A B-CINNE VETVY



O R .

Hydraulickd siustava

For. ngzov dielca
éia.

1. Trubka hydr.XI.
2. Rychlospojka

3. Vysokotl.hadica
4. Priam.hydromotor
5. Dutéd skrutka

6. Trubka hydr. IX.
Vs Trubka hydr. X.
8. T-kus

9. Holender Z.Z.
10. Jednogm. ventil

11. Redukcia hydr.II.
125 Vysokotl.hadica
13. Vysokotl.hadica
14. Redukecia hydr. I.
15. Redukcie hydr. III.
16. Skrtiaci ventil
17. Trubka hydr. XII.
18, Hydr.trubka V.

19, Priamoé.hydromotor
20. Trubka hydr. 1V.
2l. Vysokotl.hadica
22, Vyscokotl.hadica
23, Trubka hydr. III.
24. Redukcia hydr. IV.
25. Rota®ny hydromotor
26. Trubke hydr. VIII.
27. Trubke hydr. II.

- 62 -

Eiﬂl ﬁkrﬂﬂu

GOSN
3-42-4334
RPT 10 B,C

4319 10x1800

#40x320
M 16x30
4-42-4332
4-42-4333
M 18x1,5
4-42-4309

VJ-1-10-0,05-01

4-42-4311

4320 10x500, M18x1,5
4322 10x700, M18x1,5

4-42-4310
4-42-4312
IROK-12
4-42-4317
4-42-4328
g 40-250
4-42-4 327

4316 10x2000, M 18x1,5
4323 10x4000, M 18x1,5

4-42-4326
4-42-4313
OMR 200

4-42-4331
4-42-4325

GSERT R SIS AT o 5

=
o

T I —————

28, Elektromag.rozvadzad RSE 1/063 Cll/ol25-1
29. Olejovy filter FG 11/1 AZL

30. Trubka hydr. I. 3-42-4324

31. Vysokotlakd hadica 4321 10x600, M18x1,5
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Por.
¢ia.

1.
2.
3.
4.
5.
6.
T
8.
9.
10.
1l.
12.
13.

'Zadné brédnks m.2.

Nazoy dielca

ND Zadné brénka z.z.
ND Siet
Priam.hydromotor

Gap valca
Zévlatka 4x32

~- 64~

is.vykreau
SN

2=-42-4100

2=-42-4110
4302

4-42-3309

GSN 02 1781.05

Znadka naj.prep.richi-42-4957

Matica M 6
PodloZka
Skrutka M 6x16
Odragka Z1tA
Skrutka M 4x16
PodloZka 4,3
Matica N 4

OSKN 02 1401.20
GSK 02 1740.05

-t

CSK 02 1103.25

&SN 02 1131
SN 02 1702
GSN 02 1401

JEPOV -

532 918 371 358

532 985 420 258

321 823 731 026

43
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Pevny lisovaci kandl

For.

¢is

1.
2.
3.
&
5.
6.
v
8.
9.
10,
s
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20,
21.
22,
23.
24.
25.
26.
27
28.
29,
E «

X =

ND
ND

Nadzov dielca

Pevny kanél z.z.
K85 kandla z.z.
Skrutka M10x30
PodloZka 10,2
PodloZka 10,5
Matica M 10
Skrutka M 10x50
Matica M 10
PodloZka 10,2
Skrutka M 6x18
Matica M 6
PodloZka 6,1

- Skrutka M 6x16

.NDPohybl. kandl 242

¥atica M 6
PodloZka 6,1
PpodloZka 7

NGZ rez. zar.
Cap

Poiatka

Nosid z.Z.
PodloZka 10,5
Skrutka M 10x25
PodloZka 10,2
Skrutka M 10x35
FodloZka 10,5
Matica M 10

Skrutke M 10x35
PodloZka 6,4
Skrutka M 8x16
PodloZka 8,2
PodlozZka 8,4

nekreglené

- 66 -

Cis. vykresu

CSN

1-42-2611
0-42-2653

GSN
GSN
CSN
GsN
CSN

GSN.

CSK
GsN
CSN
GSN
CsN
CSN
CSN
CSN

02
02
02
02
02
02
02
02
02
G2
02
02
02
02

1103.15
1740.05
1702

1401.20
1101.15
1401.20
1740.05
1151.25
1401.20
1740.05
1103.15
1401.20
1740.05
1729

1-42=-2760
4-42-2768
4-42-2769
2-42-27T1

CSN
fofs1|
CSK
GSKN
GSN
GSN

02
02
02
Oe
02
02

1701.05
1103.15
1740.05
1103.15
1702

1401.20

3-42-2804

CSN 02 1103.15
GSN 02 1702.15
GSN 02 1103.15
CSN 02 1740.05
¢SN 02 1702.15

JEKEOV

532 978 460 201
532 985 480 838

532 959 410 271

]
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Néhon prednej prevodovky

For.
¢is.

8 8 8

oo =] h I e e N
L] ® &4 = B &

10.
1l1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19:
20,
21.
22,
23.
24.

25.

26.
27 .
28.
29,
30.
31.
32.
3.
34.

Nézov dielca

Néhon 80 gpoj.m.z.
Telege nahonu z.Z.
Nahonovy hriadel
Spojkovy hriadel
Foistnéd spojkaSJFV

Eryt z.z.

Rozpernd trubka I
Rozpernd trubka II

Matica
KraZok

Ligta

Retaz 16-B-1
Clénok 16B-1
Kryt 11 z.z.

Kryt III. z.z.
Skrutka M 12x80
Matica M 12
Skrutka M 6x20
Matica M 6
Vrut 4x10
Skrutka M 6x12
PodloZka 6,6
PodloZka 6,1
LoZisko 6207-Z
Matica M 10
Eryt

PodloZka 10,5

Poistny kriZok 35

Skrutka M 12x35
PodloZka 12,2
Kolik 8x25

Pero 10h9xB8x70
Skrutka M 6x]0
Podlo¥ka 6,1

Skrutka M 8x25

"

- 68 -

Cis. vykresu
GSN
1-8409-0055
2-8409-0115
3-8409-0230
3-8409-0232
2-852-0005
3-8409-0240
4-8409-0916
4-8409-0197
4-8409-0194
4-8409-0198
4-42-2273

CSK 02 3311.0
GSKN 02 3311.3
2-42-2292
2-42-2302

GSN 02 1103.00
CSN 02 1601.20
QSR 02 1151.25
GSN 02 1601.20
CSK 02 1812.05
CSN 02 1103.15
CSN 02 1721.05
GSN 02 1740.05
CSN 024640

CSN 02 1001.20
3-9575-0038
GSN 02 1701.05
¢SN 02 2930
CSN 02 1103.55
CSN 02 1740.05
GSN 02 2173
GsN 02 2562
CSN 02 1103.15
CSN 02 1740.05

CSN 02 1143.55

532 938 570 191
532 938 120 081
232 934 140 051

5
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Ndhon prednej prevodovky

Por.

¢is.

ol

36.
37.
38.
39.
40.
41.
42,
43.
44.
45.
X

46.

Razov dielca

Podlo¥ka 8,2
PodloZka 9
Skrutka M 12x120
Matica M 12
Pedlefika 13
Zavladlka 4x25
Skrutka M 12x35
Matica M 12
PodloZka 13
PodloZka 12,2
Rozpernd trubka
PodloZka 6,4
Tesniaci krufok

X=nekreglené

. GO

Gis.vikresu
GSN

CSN 02 1740.05
GSN 02 1721.05
4-8409-0380
CSK 02 1601.20
CSK 02 1702.15

GSN 02 1781.05

GSK 02 1103.55
CSN 02 1401.55
CSN 02 1702.15
CSN 02 1740.05
4-42-2322

CSN 02 1702.15
4-8409-0882

JEEOV

3
1]
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Zberad

FPor.
tis.

1. KD Eryt pravy

2. Skrutka M 10x25

3. PodloZka 10,2

4.  Skrutka M 8x16

5. Podlotka 8,2

6. ND Horny nosny plech
7. ND Diel plasta

8. ND Zdtka M 16x1,5

9. Tesn.krifok 16x20
18.FD Kryt lavy

11. Skrutka M 8x30

e Tesniaci kriuZock
30x40x7

13.ND Rameno valky

14.ND LoZiskové rameno lavé
15.ND Cap so zévitom

16. Matica M16x1,5

17. LoZisko 6004

18. TPoistny kriZok £ 2
19, EKriZok 42x2

20, Poistny kruZok @ 60
2l. Tesnenie

22.ND Veodiaca drdha

23. Tesnenie 25x35x7
24, Skrutka M 8x15

2%, Tesnenie 200x230xl13
26 .8D UnAsSal lavy

27.ND Eryci plech

28. Pero 8xTx45

29.KD Hriadel zberada

30. Skrutka M 6x10

31. Podlozka @ 6,1

32. LoZisko 2215 DX

33 Lozisko 6008

Nédzov dielca

-F] -

Cie.vikresu
CSN

l+42=T7326

GSN 02 1103.05
CSN 02 1740.05
CSN 02 1103.05
€SN 02 1740.05
2-42-T7316
3-42-T7410
4-42-T314

CSK 02 9310.3
1-42-7303

CSN 02 1143.55

GSN 02 9401.0
3=-42-T373
2-42-7386
4-42=T7375
CSK 02 1403.25
CSK 02 4633
@GSN 02 2930
CSN 02 9281.2
GSN 02 2930
4-42-7382
3-42-7381
CSN 02 9401.0
GSN 02 1115.05
CSN 02 9401.0
2-42-T7351
4-42-7341
CSN 02 2021
3-42-7334
CSN 02 1103.15
GSN 02 1740
M2215DX
CSN 02 4633

JKFOV

532 085 430 078

532 912 371 478
532 085 430 088
532 092 210 378

532 985 481 708

532 027 520 138
532 038 520 838
532 093 140 758

532 039 270 128

232 035 220 158
532 085 200 118

532 038 128 298
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Zbarad

Por.
tfa,

34. XD
35.
36. WD
37.
38.
39.

40.
41.
42.
43. ND
44,

45.
461

47. ND
48,
49.
50. ND
51.
52,
53. ND
54. ND
55. ND
56.

Nazov dielca
Unéd3ad pravy
Tesnenie 40x62x16
Priruba

Tesnenie

Skrutka M 8x16
Podlozka ¢ 8,2
Kolik 10x50
Tesnenie @ 60
Poistny kriZok @ 17
Retazovka z 39
Poistny krizok @ 60
Vigko

LoZisko <204
Hameno pravé
Matica M 8
PodloZka @ 8,2
FodloZka wnitornd
Tesnenie 30x40x7
Skrutka M 8x35
FodloZka wvonkajSia
Prgt zberaca
Hriadel prstov
Pero 6x6x25

- B

Cis.vikresu
GSN

2-42-7336

CSN 02 9401
3-42-T346
4-42-T382

GSN 02 1103.15
UsN 02 1740.05
GsN 02 2173

. 4=-42-T405

CSN 02 2931
4-42-T391

GSKN 02 2930
4~42-T7407

GSN 02 4652
3-42-T7399

CSN 02 1401.15
GsN 02 1740.05
4-42=T366

CSN 02 9401.0
GSN 02 1103.55
4=42-7367
3=42-T365
2-42-T355

GsSK 02 2021

JEPOV

532

532

532

532

532

532
232
532

035 220

039 250

934 221

938 260

092 430

092 430
050 450
938 140

168

298

638

288

108

118
088
168
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Prevodovka predné

For.
E—iﬁr

g

P e EPeLR
g & 8

-

o
= o
- L

12.ND

13.
14.
15.ND
16.
17.8D
18.

19.
20.
2%,
22.
24,
24 .ND
25.
26,

27,
28.ND
29.XD
30.
39

32.

Nézov dielca

Skriria prevodovky
Veko skrine
Teanenie
Tesn.kriZok70x90x13
LoZzisko 6014

Kolo z 65

Kolo z 46

Néboj venca
PodloZka

Skrutka M 8x20

Tesn.krizZok
22x2Tx1,5

Zétka M 22x1,5
Poistny kriZok @65
Hozperka

Drziak zberada
Kolik 10x45
Retazové kolo z28

Tean.krufok
35x56x12

LoZisko 6005

KriZok @ 47
Rozperka

Poistny krufok g 42
Skrutka N 6x12
Pastorok

Upchavka

Kolik 8x16

LoZisko 2210B
Pastorok zld

Eolo z36

Poistny krudok @ 50
Poistny kriZok & 72
LoZisko 3207

- T4 -

Cis.vykresn
CSN

0-42-7001
1-42-7002
2-42-7065

GSN 02 9401.0

GSN 02 4630
3-42-T050

~ 2=42-7059

2-42-7056
4-42-T7072

@SN 02 1103.50

GSN 02 9310.3

4-42-7061
GSKN 02 2930
4-42-7034
3-42-7006
GsN 02 2173
3-42-7028

SN 02 9401.0

@SN 02 4630
4=-42-T036
4-42-7034
3sN 02 2931
GsN 02 1103
31-42-T044
4-42-T063
GSN 02 2150
GSN 02 4675
3-42-T7071
3-42-T076
CSN 02 2930
GsN 02 2931
GSN 02 4665

532 030 200
532031 250
532 039 250

532 092 210

532 627 361

532 034 250

532 030 110

232 031 150
532 030 120

988
928
308

358

788

628

038

168
218

ks
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Frevodovka prednd

For.
Eiﬂt

33.
34. ND
35. ND
36. HD
37. ND
38. KD
39.
40.
41.
42.
43. §D

44,
45.
46.

47. FD
48. WD
49.
50. ND
51. ND
52.
53.
54. ND
55.
56.
57.

58,
a2, WD
60. ND
61. FD
62. KD
63. ND
64.

Nézoy dielca

Foistny kriZok @35
Vymedz.podloZka 0,2
Vymedz.podloZka 0,5
Pdzdro

Veko

Veko

Tesnenie

/zrusend/

LoZisko 6207
Skrutka M 4x35
Zétka M 22x1,5
Tesn.podloZka 4x8x1
Matica M 4

Poistka @ 38
Posuwvné kolo
Vstupny hriadel
Pero 10x8x45

Teleso loZisks
Tesniaci krufok
Poistnd podloika MB7
Matica KM7

Retazové kolo 219
Skrutka M 10x60
Tegnenie
Tesn.kriZok 40x62x12
LoZisko NU1008B
Oporny kruZok

Gap

VioZené kolo zl5
Rozperny kmifok
EriZok

Ihle 2,5x23,8

M Qe

SN

CSN 02 2930

4-42-7067
4-42-T068
3-42-7081
3-42-7070
3-42-7013
4-42-7066

SN 02 4630
GSN 02 1131.20

4-42-7019

¢SN 02 9310.5
CSN 02 1401
GSN 02 2930

3=-42-7057
2-42-T7016

GSN 10x8x45

2-42-7023
4-42-7027
CSN 023640

CSN 02 3630

3-42=T7041

CSN 02 1143.50

4-42-T064

GSN 02 9401.0
GSK 02 4671

4-42-7058
4-42-7051
3-42-T043
4-42-T7046
4-42-7047

GsSN 02 3685

ia.vikresu

JEPOV

232
532
532
532
532

532

532
532

532
232

232

532
232
232
532
532

092
092
038
0z6
026

092

030
C38

058
096

034

095
093
030
095
095

320
320
210
470
470

210

240
180

520
210

250

208
130
200
208
208

558
568

988

478
488

358

118
048

828
098

618

058
178
978
068
078
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Prevodovka predna

Por.
¢is.

65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
T2,
73.

Ndzov dielca

Kri¥ok 21lx2
Teanenie

NDStrme# loZiska
RDPoistka strmeiia

PodloZka @ 8
Skrutka ¥ 8x30
Skrutka M 8xl12
Podlo¥ka @ 10
EriZok Bxl2xl

o TR

G{a.vykresu
CSN

GSN 02 9080.1
4-42-7069
3-42-T005
4-42-7082
CSN 02 1740.05
GéSN 02 1103.55

BsSN 02 1103.15

CSN 02 1740.0
GSN 02 9310.3

532 098 510 078

532 098 410 426
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Vzduchovd slstava

For.
éip.

1.
2.
3.
4.
9.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12,
13.
14.
16.
17.
19.

Nédzov dielca

Vzduchojem 40 1
Kontrolnd prip."A"
Brzd. valec @ 80
Rozvadzad

T-hrdle M22x1,5

- Brzd.had.

Brzd.had.

Trubka I.z.z.
Brzd. had.

Brzd. had.
Trub.vzd.rozv.z.z.
Nadet.so zAvitom
Spoj. hlava s &ap.
Hadicovy nadstavec
Brzd. had.

Pitko brzd. hadice
Brzd. valee @ 100

- T8 =

Cis.vikresu
CSK
303571.3

730 530 171

63 5314

63 5314
4-42-4508
63 5314

63 5314
3-42-4507
397 568 730
03 9638 60
397 568 731
63 5314

397 565 390

443 612 111 000
443 612 143 001

443 612 161 000
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